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Magazzino produzione

Il modulo Magazzino Produzione di Ad Hoc Revolution rappresenta un utile strumento per trisolvere
le problematiche tipiche delle imprese di produzione o assemblaggio attraverso la conoscenza e
l'utilizzo di tutte le informazioni necessarie per programmare la produzione.

E' possibile memorizzare la composizione di ogni articolo (Distinta Base) con i materiali necessati e le
lavorazioni da eseguire (Cicli Semplificati).

II costo di ogni articolo viene ottenuto considerando la somma dei costi dei materiali utilizzati e delle
lavorazioni eseguite, considerando gli scarti, gli sfridi (con le relative percentuali di recupero) ed
eventualmente una maggiorazione per computare i costi non esplicitati.

Broduzione

Magazzine produzicne 7= Distinta base

Master production schedule (MP5)  # =/ Cicli semplificati

Pianificazione della produzione r Anagrafica reparti
Gestione produzione r Tabella risorse

Conto lavoro » Pararmetn variabili
Ordini di acguisto r Coefficienti di impiego
Gestione progetti r Pianc di produzicne

Impegno componenti

Carico da produzione

Costificazione prodotte *
Starnpe r
Senvizi ¥

Ment Magazzino produzione
NOZIONI GENERALI
GESTIONE DISTINTA BASE
GESTIONE DELLA PRODUZIONE

GESTIONE PRODUZIONE DAI DOCUMENTI
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COSTIFICAZIONE PRODOTTO
STAMPE

=] FUNZIONI DI SERVIZIO
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NOZIONI GENERALI

Per programmare la produzione di diversi articoli deve poter disporre di tutti i materiali e della
manodopera necessari alle lavorazioni. Per questo la procedura consente di simulare il fabbisogno di
articoli di magazzino a fronte di un piano di produzione. Accertata la disponibilita dei materiali
necessati ¢ possibile impegnatli per la produzione pianificata.

Terminata la produzione si puod ottenere automaticamente, per ogni articolo prodotto, il carico a
magazzino e, per ogni componente utilizzato, sia lo scatico per uscita in produzione che l'evasione
dell'impegno fatto al momento del lancio della produzione.

Se un componente non viene piu utlizzato ¢ possibile sostituirlo con un altro componente
automaticamente in tutte le distinte in cui esso ¢ contenuto. Risulta inoltre possibile pianificare un
cambiamento di una distinta base, semplicemente definendo le date di inizio e fine validita dei singoli
componentt.

Al fine di velocizzare la definizione dei prodotti finiti con composizione simile, sono gestibili le
Varianti di una distinta base ed i Coefficienti Parametrici (definiti al momento dell'esplosione di una
distinta base attraverso parametri imputati dall'utente).

Il modulo Magazzino Produzione copre sia l'aspetto logistico (carichi e scarichi) sia la pianificazione
della produzione: la possibilita di utilizzare le distinte base direttamente sui documenti (di vendita e di
acquisto) permette di gestire gli ordini di produzione, gli ordini di lavorazione e le dichiarazioni di

produzione (carichi dei prodotti finiti). Tale funzionalita puo inoltre essere sfruttata per gestire le
distinte base commerciali (Kit o Articoli Composti).

I~ Nozioni sulla distinta base
I~ Gestione della produzione

I~ Causali magazzino di produzione

NOZIONI GENERALI - 5
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Nozioni sulla distinta base

Per Distinta Base si intende la descrizione della composizione di un Atticolo, cioe l'elenco di tutti i
materiali necessati e delle lavorazioni da eseguire per produrre o assemblare I'Articolo stesso. 1
materiali inseriti in una distinta possono essere dei Prodotti Finiti, Semilavorati o semplici
Componenti.

Ciascun Prodotto Finito o Semilavorato puo far riferimento ad una distinta base. Questa distinta base
puo ovviamente a sua volta essere composta da Prodotti finiti, Semilavorati o semplici Componenti e

cosl via.

Partendo da una distinta base possiamo cosi artivare ad una esplosione su n livelli.

Livello 1 Livello 2 Livello 3 Livello 4 Livello 5
Box Base /. Cabinet / Mother Board
Cabinet / Mother Board -] Boa{d Base
Alimentatore Box CPUP4
PC _// Etichette < Hard Disk —__ | 512 Mb RAM
_ tHard Disk Testins
BO‘\_ Etichette o / eshnd
Tastiera N
Tideo Vide . 15co / Braccio
Kit SW __i_e\f _________ iﬁlmlc?la Testina Puntina
-chio : i
Tubo Cat. EEEE::; Filo
Kit Video "“‘---..____________ﬂ
Erdchette Etichette Etichette
Matricola Matricola
Marchio Marchio

Esempio di distinta su cinque livelli

Coerenza di una distinta base

Ad Hoc Revolution controlla, in fase di Esplosione Distinta, che le Distinte siano state create in
modo corretto, infatti una distinta che facesse riferimento ad una distinta gia presente nelle stessa
linea, in fase di esplosione, genererebbe un circolo vizioso.

PC —_ |Box — |Cabmet | —— | Box

1 |

Esempio di controllo

Esplosione della Distinta Base

L’Esplosione consiste in una lista contenente tutti 1 Componenti dal primo all’ultimo livello, oppure
dal primo ad un certo livello.

Facendo riferimento all’esempio nella pagina precedente vediamo come appare 1'Esplosione della

6 - NOZIONI GENERALI
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Distinta fino al terzo livello:

Livello Articolo

0 PC -articolo principale considerato di livello 0
1 Box Base

2 Cabinet

3 Mother Board -articolo collegato ad una distinta mesplosa
3 Box

3 Hard Disk -articolo collegato ad nna distinta inesplosa
2 Alimentatore

2 Etichette

3 Matricola

3 Marchio

1 Tastiera

1 Video

2 Tubo Cat.

2 Kit Video

2 Etichette

3 Matricola

3 Marchio

1 Kit SW

Nettizzazione dei Semilavorati
In Ad Hoc Revolution ¢ possibile disattivare l'esplosione di una certa sottodistinta (nell'esempio gli
articoli Mother Board e Hard Disk), nel caso non costituisca un semplice nodo della distinta base (il
cosiddetto semilavorato Fantasma), bensi un vero e proprio semilavorato gestito con una fase di
produzione interna e con un proprio magazzino WIP (Work In Progress).

In questo modo un ordine di lavorazione relativo alla distinta principale non impegnera direttamente i
componenti finali (foglie dell'albero), bensi il semilavorato, che potra cosi essere Nettizzato, ovverosia
potra essere prodotto tenendo in considerazione l'eventuale giacenza di magazzino. Riferendosi
all'esempio, l'ordine di lavorazione di un PC non provocherebbe l'impegno (e quindi in tiordino a
fornitori) di una CPU, nel caso in magazzino fosse presente una Mother Board gia assemblata.

Implosione di un Componente
Per conoscere in quali Distinte Base un Componente o Semilavorato ¢ utilizzato e in che quantita, si
utilizza la funzione di Implosione.

Articolo Distunta Base Ouantta
Etchette Box Base |
Video 1

Hard Disk 1

Implosione del Semilavorato Etichette

NOZIONI GENERALI - 7
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Relazioni tra Distinta Base ed Anagrafica Articoli: Distinta Base Variante

La Distinta Base di Ad Hoc Revolution rappresenta un modello da utilizzarsi per definire la
composizione di un certo Articolo di Magazzino; tutte le operazioni di produzione (impegno
componenti, carico di produzione ecc.) devono sempre riferirsi ad un articolo di magazzino con
associata una certa distinta base.

In sintesi, la relazione che si instaura parte dall’anagrafica articoli verso I'anagrafica distinte base,
OVVero possono esistere piu articoli di magazzino con associata la stessa distinta base. Tutti i prodotti
finiti, semilavorati e componenti presenti in una distinta base, inoltre, devono essere precedentemente
caricati nell’anagrafica degli Articoli di Magazzino.

Anagrafica Articoli / Distinta: PC
PCBASE-———'____'/// Box
PCPRO— | Tastiera
BOX *| Distinta: Box Base [ideo:
C:\BINET—-—-.________ - PCBASE: 177
\-\ Distinta: Cabinet Calbi.net - PCPRO: 197
Alimentatore Kit SW:
MO;;lB;;d """" Etichette - PCPRO: Win98
Box
Hard Disk

Flusso Anagrafica articoli caricati

Le distinte base di Ad Hoc Revolution sono in realta delle “Distinte Base Variante”: possono gestire
componenti che variano in base all’articolo di magazzino utilizzato nell’operazione di produzione. In
base all’articolo di magazzino che in un determinato momento richiama la distinta base, potranno
essere indicati uno o piu Component

Variante con 1 rispettivi coefficienti di impiego. In questo modo l'utente evita inutili ripetizioni dei
componenti fissi (e gli errori conseguenti), che risultano uguali nella composizione di diversi articoli di
magazzino.

Si veda l'esempio raffigurato sopra: alla stessa distinta base PC sono associati due articoli di
magazzino, PCBASE e PCPRO, che hanno una composizione differente nel video e nel Kit Software.
Il primo ha un monitor da 177 e non include alcun software di sistema (non ¢ stato definito nel
componente variante Kit SW), mentre il secondo ha un monitor da 19” e viene venduto con il
sistema operativo Win98 preinstallato.

Cicli di Lavorazione Semplificati
Ogni Distinta Base puo fare riferimento ad un Ciclo Semplificato, contenente I'elenco delle Fasi di
lavorazione con le relative Risorse (ad esempio prestazioni di manodopera) necessarie alla produzione
dell’Articolo relativo alla Distinta. Per ogni Risorsa deve essere indicata la quantita necessaria (ad
esempio 30 minuti per 'imballaggio del PC) ed il relativo costo unitario (che puo essere fisso o
variabile alla quantita prodotta), ed inoltre puo essere definito un Reparto di produzione. Le fasi
possono essere associate ai singoli componenti della distinta base.

La corretta compilazione dei Cicli Semplificati associati alle diverse distinte base, consente sia di avere
un maggiore dettaglio informativo, sia soprattutto di ottenere il costo totale della distinta comprensivo
anche dei costi di lavorazione, oltre a quelli detivanti dai materiali.

Scarto e Sfrido di Produzione
I processo produttivo puod operare delle lavorazioni sui componenti di un prodotto finito, tali da

8 - NOZIONI GENERALI
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scartare un certo quantitativo del materiale utilizzato; si pensi, ad esempio, alla lavorazione di un pezzo
di lamiera quadrata allo scopo di derivarne un quadrante di orologio a forma di cerchio. Si parla a tale
proposito di Scarto quando il materiale eliminato non ¢ determinabile in modo preciso a priori, ma
puo essere solo stimato statisticamente. Riferendosi all’esempio fatto, risultano scarti tutti i quadranti
che non possono essere utilizzati nell’assemblaggio dell’orologio, in quanto tagliati in modo difettoso.

Si parla invece di Sfrido quando il materiale eliminato ¢ determinabile in modo matematico a prioti.
Riferendosi sempre all’esempio fatto, risultano sfridi tutti i pezzi di lamiera ottenuti dopo il taglio del
quadrante rotondo dal quadrato originario.

Allinterno di una distinta base, deve essere indicata la quantita netta di impiego di ciascun
componente, ovverosia quella strettamente necessatria al processo produttivo al netto di eventuali
scarti /o sfridi. Nella fase di esplosione della distinta base, sara la procedura che automaticamente
calcolera la quantita lorda comprensiva delle percentuali di scarto e sfrido, che dovra effettivamente
essere utilizzata nelle operazioni di produzione (impegno e scarico componenti).

Una parte dello Scarto e/o Sfrido puo essere riutilizzata dall’azienda in altre fasi del processo
produttivo (ad esempio, per ottenere le lancette dell’orologio) oppure puo essere venduta all’esterno. 11
recupero di costi derivante dagli utilizzi alternativi dei materiali di scarto e sfrido, deve percio essere
considerato nell’elaborazione del costo totale della distinta base.

Coefficienti di Impiego Parametrici

In alcune produzioni risulta difficile (se non impossibile) predeterminare tutte le diverse tipologie di
distinte base che possono presentarsi, in quanto il coefficiente di impiego dei componenti puo
assumere un ventaglio di valori eccessivamente ampio. In tale contesto non ha senso la codifica
preventiva delle distinte base, siccome la successiva produzione dei prodotti finiti ha alte probabilita di
avere una composizione differente da quelle precedenti; anche se lo fosse, nei casi piu semplici,
I'utente sarebbe comunque costretto a caricare molte distinte base per coprire tutte le casistiche
ipotizzabili (con i relativi articoli di magazzino).

Si pensi, ad esempio, alla produzione di porte in legno su misura: sebbene siano identificabili 1
componenti del prodotto finito (compensato, listelli di legno, viti ecc) non sono perd
predeterminabili le dimensioni richieste dal cliente. Volendo codificare tutte le possibili dimensioni
delle porte, cio richiederebbe un notevole lavoro di caricamento dei dati, e implicherebbe comunque
la movimentazione di diversi articoli di magazzino.

Per ovviare ai problemi suindicati, Ad Hoc Revolution consente di gestire i Coefficienti di Impiego
Parametrici su ciascun componente della distinta base, definiti in base ad una formula matematica
contenente Parametri Varabili; la procedura richiedera di valotizzare tali parametti solo al momento
dell’esplosione della distinta base.

I coefficienti di impiego parametrici possono avere una valenza locale rispetto al livello di distinta base
che li contiene, in tal caso sara richiesta la loro valorizzazione per ogni componente che li utilizza,
oppure una valenza globale per tutti i livelli: il coefficiente di impiego dovra essere valorizzato solo
una volta durante I'esplosione della distinta base, indipendentemente dalla tipologia e dalla posizione
dei componenti che lo utilizzano, e percio sara uguale per tutti i componenti.

Periodo di Validita dei Componenti
Ad Hoc Revolution consente di attribuire un periodo di validita ai singoli componenti, allo scopo di
velocizzare la fase di modifica di una distinta base; la sostituzione, aggiunta o eliminazione di un
componente puo cosi essere programmata semplicemente valotizzando la sua Data di Fine Validita,
ed eventualmente caricando un nuovo componente sostitutivo con una successiva Data di Inizio

NOZIONI GENERALI - 9



MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0 - AD HOC REVOLUTION

Validita.

In fase di esplosione della distinta base, la procedura prendera in considerazione solo i componenti
che risultano validi al momento della loro effettiva movimentazione (impegno o catico).

Status Provvisorio di una Distinta Base
Alla creazione e modifica di una distinta base segue spesso una fase di verifica da parte dei soggetti
responsabili del reparto di produzione, nella quale ¢ necessario attendere una conferma della sua

composizione o modifica prima di poterla effettivamente utilizzare nelle movimentazioni di
magazzino.

Ad Hoc Revolution consente di gestire uno status Provvisorio delle distinte base, che inibisce qualsiasi
movimentazione operata da parte dell’utente: I'inserimento in un piano di produzione, 'impegno dei
component, il carico di produzione ecc. La procedura avvisera 'utente circa le distinte o sottodistinte
risultate provvisorie in fase di esplosione.

Nella pagina seguente viene presentato un grafico sintetico dei concetti descritti sopra; ¢ possibile
riscontrare le relazioni tra anagrafica Articoli di Magazzino e la Distinta Base, e la sua struttura in
termini di Componenti Variante, Cicli Semplificati e Coefficientt di Impiego Parametrici.

ARTICOLI DI MAGAZZINO

Relazioni e Struttura della Distinta Base in Ad Hoc Revolution

DISTINTE BASE VARIANTE COMPONENTI VARIANTE CICLI SEMPLIFICATI COEFFICIENTI IMPIEGO
Prodotti Finiti: r Distinta: PC ________——__—" Ciclo: PREPPC |
- | Ciclo: PREPPC  —— 1
=~ PCDELTABASE . { INSTALLSO (2h)
7~ PCDELTAPRO e — 7 BOXPENTIUM /‘.Cump.: Menitor t TESTPC (2h)
7 PCTURBOBASE B TASTIT Varianti PCDEE TABASE]  IMBALLAGGIOPC (30°)
7~ PCTURBOPRO EMOUSE arianil
B TAPPETI PCDELTAPRO:
Semilavorati: Bl Monitor e T
B — B SO B MON17
; ?gﬁi;ﬁg“ %’ g;""f’“"e 4 ”‘g" \,\; Varianti PCTURBOBASE|
t - E oftware Gestiongle .
£ SKMADRE \ o CTURBOARRO:
£ UNITCPU 2 MON19
& UNITMEMMASSA Ciclo: ASSCABINET
Componenti: — Distinta: BOX ___—— § LAVORAZIONECAB (207}
e | Ciclo; ASSPC Q! e s
- -  ASSEMBLAGGIO(15°)
% AHRB 2
& AHRP = SKMADRE Lomp.: Casse Audio t TESTCOMP(5')
B ALTM240W =7 UNITMEMMASSA Variante PCTURBOBASE:
B CASSEAUDIO t 7 CABINETPC e
& CAVIPC % CASSEAUDIO (n. 1)
& CDDRIVE ‘ ]
B CPU-P3-1GHZ, Variante PCTURBOPRO:
£ CPU-P3-700 e
& DISSIPATORE Distinta: CABINET = CASSEAUDIO (n.2)
& HD10GB Ciclo | : .
B HDGGE Coeff.: LAMIERACAB
2 LAMIERACAB B LAMIERACAB (x) ( <LARG>* <LUNG>)
2 MON17 B ALIM240W -
% MON19 B VITE (n. 10) Comp.: Soflware Gestionale
& MOUSE . .
B RAMI28MB Variante PCDELTAPRO)
% RAM64MB B AHRB
& SKAUDIO
B SKVIDEO2D Variante PCTURBOPRO: LEGENDA:
SKVIDEO3D 7 Distinta Base
280 5 AHRB & Componente
B TAPPETINO & AHRP S  Componente Variante
TASTIT t Risorsa
VENTOLACPU <> Parametro Variabile
B VITE

10
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7 Gestione produzione

La gestione della produzione rende necessaria la formalizzazione delle operazioni effettuate sui
prodotti finiti, semilavorati e componenti, al fine di effettuare pianificazioni pit accurate, tenere traccia
di tutti i movimenti di magazzino ed infine poter redigere analisi sul processo produttivo.

La formalizzazione di tali operazioni trova luogo in un sistema di documenti che copre diverse fasi
della produzione. Presentiamo di seguito il flusso logico dei documenti principali interessati dalla
gestione della produzione, con l'esplicitazione degli effetti prodotti da ciascuno di essi sui saldi di
magazzino relativi ai Prodotti Finiti ed ai Componenti.

Tutte le fasi di gestione della produzione risultano guidate dalla Disponibilita nel Tempo (Esistenza +
Ordinato — Impegnato — Riservato), ovvero dalla tendenza di mantenere tale saldo in equilibrio. A tale
proposito viene presentato anche l'andamento della Disponibilita nel Tempo in base ai momenti di
generazione dei diversi documenti.

-"'-Ibispombi]itfz:

. Prodotti Finti =0
Ordini a Fornitori __,'." Qo.mpcmenﬁ =0
semilavorati + Ordinato Comp. T e "
e Y =i §materal Dichiarazioni Produz.
Ordini da Clienti Ordini di Produzione | Ordini di Lavorazione| Y ~ Frer# o T
1sioni di Vendi — Ordinato Prod. Fint
Previsioni di Vendita + Ordinato Prod. Finiti + Impegnato Comp.
— Esistenza Comp.

+ Impegnato Prod. Finiti

— Impegnato Comp.-;

Prodota Fina =0

. : L ! " Disponibiliti:
. ~...Component: =0 N . ;o ZrEponrE
T RO " Disponibilita: . ProdotiFiuu=0 |
Disponibilita: i ProdotuFiun=0 “...Component =0 .-~

 Prodom Finin <0 | "...Componenti <0 .
"--._IIComponem:i =0

Fasi di gestione della produzione risultano guidate dalla Disponibilita nel Tempo

Documenti di Gestione della Produzione
Di seguito vengono descritti 1 documenti fondamentali di gestione della produzione (la classificazione
non pretende di coprire tutte le possibili casistiche, bensi vuole essere un tentativo di semplificare la
complessa problematica di gestione della produzione):

1. Piano Principale di Produzione (M.PS.): ¢ costituito da un elenco di distinte base da
produrre nell'orizzonte temporale allo scopo di coprire 1 fabbisogni di prodotti finiti detivanti
dagli ordini dei clienti e dalle previsioni di vendita.

Tale piano si esplicita in un elenco di Ordini di Produzione per le diverse distinte base, che
riequilibrano la disponibilita nel tempo dei prodotti finiti (Disponibilita PE. = Impegnato PE
+Ordinato PE). Dopo la conferma di un Ordine di Produzione, percio, non emergeranno pit i
rispettivi fabbisogni di prodotti finiti (impegni), proprio perché risultano compensati dal
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conseguente aumento di ordinato.

2. Piano dei Materiali. Il Piano Principale di Produzione puo coprire un vasto orizzonte
temporale (diversi mesi), per cui all'avvicinarsi delle consegne ai client ¢ necessario procedere
alla produzione vera e propria dei prodotti finiti, analizzando la loro composizione e le
lavorazioni che li interessano. A tale scopo, il Piano dei Materiali viene elaborato esplodendo le
distinte base dei prodotti finiti: risulta costituito dal fabbisogno lordo di componenti da
prelevare a magazzino o da ordinare a fornitori.

Tale piano viene elaborato partendo dal Piano Principale di Produzione, e si esplicita in un
elenco di Ordini di Lavoragione per le diverse distinte base da produrre (e percio per ciascun
Ordine di Produzione). Gli Ordini di Lavorazione generano dei Documenti di Impegno
Componenti, in modo da fare emergere i relativi fabbisogni interni (componenti da prelevare a
magazzino, oppure da produrre nel caso fossero insufficienti) ed esterni (componenti da
ordinare a fornitori). La conferma di un Ordine di Lavorazione, in sintesi, provoca una
riduzione della disponibilita nel tempo dei componenti (Disponibilita Comp. = +Impegnato
Comp.).

I Semilavorati da non esplodere saranno impegnati alla stregua dei materiali: in questo modo
potranno considerarsi in altri Ordini di Produzione nel caso la relativa giacenza di magazzino
fosse insufficiente (Nettizzazione di Senilavorati).

3. Dichiarazioni di Produzione. L'ultima fase viene scandita da un documento che accerta
l'avvenuta produzione dei prodotti finiti, e di conseguenza il consumo dei componenti da parte
del processo produttivo. Le Dichiarazioni di Produzione producono effetti sui saldi di
magazzino sia dei prodotti finiti, sia dei componenti:

¢ Aumentano I'Esistenza (catico di magazzino) dei Prodotti Finiti e contestualmente ne
evadono 1'Ordinato che era stato generato dagli Ordini di Produzione;

¢ Diminuiscono I'Esistenza (scatico di magazzino) dei Componenti e contestualmente ne
evadono I'Impegnato che era stato generato dagli Ordini di Lavorazione.

Gestione della Produzione in Ad Hoc Revolution
In ad Hoc Revolution ¢ possibile coprire l'intero flusso di gestione della produzione mediante due
strade differenti:
a) Funzioni specifiche del modulo Magazzino Produzione. In questo caso le fasi contenute
nei suddetti documenti vengono gestite con maschere apposite: Piano di Produzione, Impegno
Componenti e Carico da Produzione.

Questa strada ¢ la pit semplice, in modo da adattarsi meglio ai contesti meno complessi di
gestione della produzione, ma risulta sicuramente la meno potente: deve utilizzarsi un flusso di
operazioni preconfigurato (non ¢ infatti possibile aggiungere o togliere un documento di
produzione) ed inoltre tutte le operazioni vengono riferite al tempo presente, essendo
impossibile stabilire le date di prevista evasione sulle varie operazioni.

b)  Utlizzo del normale Flusso Documentale. Le distinte base possono anche essere gestite
mediante il normale flusso dei document di vendita, acquisto e degli ordini clienti/fornitori.
All'interno delle Causali Documenti puo infatti essere stabilita la tipologia di documenti da
generare in automatico alla conferma di quello principale, in base all'esplosione degli Articoli
Composti presenti sulle righe dello stesso (gli Articoli Composti sono articoli di magazzino con
associata una distinta base).

Seguendo questa strada (alternativa a quella precedente), si ha la possibilita di gestire tutti i
documenti di produzione desctitti sopra attraverso i Documenti di Ad Hoc Revolution. In tal
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modo risulta possibile:

¢ Definire a piacere il flusso di produzione da seguire (sfruttando il flusso documentale
dinamico di Ad Hoc Revolution);

¢ Dare un riferimento temporale alle operazioni di produzione (sfruttando le date di prevista
evasione sulle righe dei documenti);

¢+ Ed infine utilizzare una vera e propria elaborazione di tipo M.P.S. (Master Production Schedule),
rappresentata dalla funzionalita delle Proposte di Acquisto (presente nel modulo Cicli Acquisti).
Quest'ultimo obiettivo viene raggiunto semplicemente definendo ai prodotti finiti una
provenienza Esterna dal fornitore abituale fittizio costituito dal Reparto di Produzione interno
(per una trattazione dell'argomento si rimanda al relativo capitolo).
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7 Causali magazzino

Indipendentemente dalla modalita seguita dall'utente per gestire la produzione in Ad Hoc Revolution
(funzioni specifiche del modulo oppure utilizzo del flusso documentale), ¢ comunque necessario
predisporre alcune Causali di Magazzino allo scopo di gestire le diverse operazioni.

Di seguito vengono presentati 1 modelli consigliati delle principali Causali di Magazzino utilizzate dal
modulo Magazzino Produzione.

Ordine prodotti finiti
Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire gli Ordini di Produzione: consente di
aumentare il saldo Ordinato per i Prodotti Finiti, in modo da riequilibrare la Disponibilita nel Tempo
resa negativa dagli ordini da clienti (che aumentano l'impegnato).

- "

Causali magazzino [ Interroga o=

el ol  INTRAfestero  Elenco

Codice: PRORD | [Ordine Prodotti da Produzione Causale collegata:| |5
Riferim. : Documn. obbligatorio Gestione progett: |_;:;-_-??:'.'.:'§ impegni fin. |

Aggiornamento saldi 2l s

Esistenza: Ordinato:

(=)

Valorizzazione
Valore da aggiornare: | e | Da rivalorizzare
Variazioni di valare: |."'.-C|.'T e | Tipo valorizzazione: N=ssrir SEequUEnZa: Ijl
Mao
Agagiornamento valo
Data validita: Data obsolescenza:
Ordine prodotti finiti

Impegno componenti
Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire i documenti di Impegno Componenti generati
dagli Ordini di Lavorazione: consente di aumentare il saldo Impegnato per i Componenti, in modo da
fare emergere i fabbisogni lordi di componenti da prelevare a magazzino o da ordinare a fornitori.
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-

Causali magazzino [ Interroga [=[=]==]

COﬂiDE!|PRIHP | |Impegnn Componenti da Produzione Causale Cﬂ||99313=|:|>

Docum. obbligatario Gestione progett: |.-’-.-'a.7 gestit

Ins rapido matricole

Aggiornamento saldi Beni in lavorazione
Valorizrazione

Valore da aggiornare:

Sofo ord,

| Da rivalorizzare

Variazioni di valore: |__J,I_.a,? aesiits | Tipo valorizzazione: | jzc 0 Sequenza: Ijl

Maovimento fiscale

Aggiornamenta valari

Data validita: Data obsnlescenza:

Impegno componenti

Carico ed evasione ordini prodotti finiti
Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire la dichiarazione di produzione relativamente
ai Prodotti Finiti: consente di aumentare I'Esistenza dei Prodotti Finiti e contestualmente di evadere
1'Ordinato che era stato generato dagli Ordini di Produzione.

Risulta composta da due causali di magazzino collegate: la prima sottintende un carico di magazzino,
in quanto aumenta il saldo Esistenza, mentre la seconda riduce il saldo Ordinato. Da notare come
nella prima causale sia stato definito come valore da aggiornare Altri Carichi e sia stato attivato il flag
Aggiornamento Valori; in questo modo sara considerata dall'elaborazione dell'lnventario di
Magazzino per le valorizzazioni dei costi.

j Causali magazzino [ Interroga [= =)=

el ol  INTRAfestero  Elenco

EOdiDe=|PRCAE | |Cari|:0 ed Evasione Ordini Prodotti Causale collegata: [pREVO| »

Riferim. : Docum. obbligatorio Gestione progett: |.-’-.-'o.7 - |

Ins rapido matricole

Aggiornamento saldi Beni in lavorazione

Esistenza:| Aumenis

Valorizzazione
Valore da aggiornare: |)_. canichi | Da rivalorizzare
Variazioni di valore: |__J,I_.a,? e | Tipo valorizzazione: | 4 i-cc o Sequenza:

Movimento fizcale

Aggiornamento valaori

Data validita: Data obsolescenza:

Carico ed evasione ordini prodotti finiti
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Generali

Causali magazzino [/ Interroga

Elenco

INTRA estero

Codice:|PREvo | |E'u'asinne Ordini da Produzione

Docum. obbligatario

Causale collegata: I:I 3

Gestione progett: |.-’-.-'a.7 J——

Ins rapido matricole

Aggiornamento saldi Beni in lavorazione

Esistenza: Ordinato: | mimg

Valorizrazione

Valore da aggiornare:

Sofo ord, | Da rivalorizzare

Variazioni di valore: |.-’-.-'cl.': e Tt | Tipa valorizzazione: | ;zcq nq

Sequenza: Ijl

Maovimento fiscale

Aggiornamenta valari

Data validita: Data obsnlescenza:

Evasione ordini da produzione

Scarico ed evasione impegni componenti

Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire la dichiarazione di produzione relativamente
ai Componenti: consente di diminuire 1'Esistenza dei Componenti e contestualmente di evadere
I'Impegnato che era stato generato dagli Ordini di Lavorazione.

Risulta composta da due causali di magazzino collegate: la prima sottintende uno scatrico di
magazzino, in quanto diminuisce il saldo Esistenza, mentre la seconda riduce il saldo Impegnato.

- ™

E] = |[= ][5

Causali magazzino [ Interroga

Docum. obbligatario

Causale collegata:|pREVT | »

Gestione progett: |.-’-.-'a.7 R

Ins rapido matricole

Beni in lavorazione

Valorizrazione

Valore da aggiornare: |)_. scarichi | Da rivalorizzare

o Sequenza:

Variazioni di valore: |.-‘-.-'a.-: aes il | Tipo valorizzazione: |

Maovimento fiscale

Aggiornamento valori

Data validita: Data obsnlescenza:

Scarico ed evasione impegni dei componenti
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" ™

Causali magazzino [ Interroga [=[=]==]

Elenco

COﬂiDE!|PREUI | |Euasinne|mpegnida Produzione Causale Cﬂ||99313=|:|>

Docum. obbligatario Gestione progett: |.-’-.-'a.7 gestit

Ins rapido matricole

Aggiornamento saldi Beni in lavorazione
Valorizzazione
Valore da aggiornare: | ¢, o | Da rivalorizzare
Variazioni di valore: |__J,I_.a,? aesiits | Tipo valorizzazione: | jzc 0 Sequenza: Ijl

Maovimento fiscale

Aggiornamenta valari

Data validita: Data obsnlescenza:

Evasione impegni dei componenti

Carico prodotti finiti
Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire la dichiarazione di produzione relativamente
ai Prodotti Finiti, nel caso non sia stato eseguito preventivamente un Ordine di Produzione. A
differenza della causale Carico ed Evasione Ordini Prodotti Finiti descritta in precedenza, si limita ad
aumentare I'Esistenza e non presenta causali di magazzino collegate.

L'utilizzo di questa causale ¢ indicato nei casi in cui ci si limiti a gestire il solo movimento di
magazzino di carico dei prodotti finiti, a produzione avvenuta, senza seguire percio l'intero processo
di pianificazione (Ordini di Produzione e Ordini di Lavorazione).

e

Causali magazzino [ Interroga [=[= ][]

eyl INTRAfestero  Elenco

Codice:| PRCAR | [Carico Prodotii da Produzione Causale mllegaﬁ:|:|>

Riferim. : Docum. obbligatorio Gestione progett: |,.

Ins rapido matricole

Beni in lavorazione

Aggiornamento saldi

Esistenza:| Aumenis

Valorizzazione
Valore da agagiornare: |):_,.-:_,_. =rEn | Da rivalorizzare
Variazioni di valore: |.-’-.-'|:|_': e | Tipo valorizzazione: | =1 SEequUEnZa:

Movimento fizcale

Aggiornamento valari

Data validita: Data obsolescenza:

Carico prodotti finiti
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Scarico componenti

Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire la dichiarazione di produzione relativamente
ai Componenti, nel caso non sia stato eseguito preventivamente un Ordine di Lavorazione. A
differenza della causale Scarico ed Evasione Impegni Componenti descritta in precedenza, si limita a
diminuire I'Esistenza e non presenta causali di magazzino collegate.

L'utilizzo di questa causale ¢ indicato nei casi in cui ci si limiti a gestire il solo movimento di
magazzino di scatico dei componenti, a produzione avvenuta, senza seguire percio l'intero processo di
pianificazione (Ordini di Produzione e Ordini di Lavorazione).

Causali magazzino [ Interroga o |[=]E=

(el INTRAfestero  Elenco

EOdiDE:|PRSCA | |Scaricn Componenti da Produzione Causale CO"EQE”B:I:I 3

Riferim. : Daocumn. obbligatorio Gestione progett: |_.J.I.-ﬂ_7 gestits |

Ins rapido matricole

Aggiornamento saldi Beni in lavorazione

Esistenza: | ;

Valorizzazione
Valore da aggiornare: |)_, J— | Dia rivalorizzare
Variazioni di valore: |.-’-.-'o.7 st | Tipo valorizzazione: | pzce 0o Sequenza:

Movimento fiscale

Aggiornamento valari

Data validita: Data obsolescenza:

Scarico componenti
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GESTIONE DISTINTA BASE

In questo capitolo vengono descritti gli archivi anagrafici fondamentali per la gestione della
produzione. Sara dapprima trattato il collegamento tra Anagrafica Articoli e Distinta Base e quindi la
modalita di caricamento della stessa

Successivamente verranno descritti i Cicli Semplificati con le relativi Reparti e Risorse (associate alle
fasi di lavorazione), necessari per una corretta valorizzazione dei costi di produzione, ed infine i
Coefticienti di Impiego parametrici con i Parametri Variabili, che consentono la definizione di distinte
base flessibili.

Per dettagli sui concetti relativi alla struttura della Distinta Base ed ai suoi elementi si rimanda alla
trattazione del capitolo introduttivo.

Broduzione
Master production schedule (MP5)  # = Cicli semplificati
Pianificazione della produzione r Anagrafica reparti
Gestione produzione r Tabella risorse
Conto lavoro » Pararmetn variabili
Ordini di acguisto r Coefficienti di impiego
Gestione progetti r Pianc di produzicne

Impegno componenti

Carico da produzione

Costificazione prodotte *
Starnpe r
Senvizi ¥

Menu Archivi di gestione Distinta base

7 Opetazioni preliminari
7 Distinta base

I~ Cicli semplificati

I~ Anagrafica reparti

7 Tabella risorse
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I~ Coefficienti di impiego

=7 Parametri variabili
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—7 Operazioni preliminari

MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0

In questa sezione verranno trattati i collegamenti del modulo Distinta Base con gli archivi presenti in

altre parti della procedura, in particolare i Dati Azienda e gli Articoli.

Decimali quantita componenti e Dati azienda

Al fine di gestire per le quantita dei Componenti di una Distinta Base, un numero di decimali diverso
da quello definito per le quantita di magazzino, ¢ previsto nei dati azienda un apposito campo

Dati azienda

Azienda Contabile DatiINTRA QRUELEreal Stampe fiscali  Sedi  Titolari

Backup

Storico

[= ===

Azienda

Rag.sodiale: |A_::ienda Demo Ad Hoc Revolution

Deposito di default: |AU | " |Au|la

[¥]Prog. mov.mag. unico

Mum, decimali quantita:

Ultimo scarico magazzing:

Tre

Prowvigioni agente

Mum. decmali quantta in distinta base
Car.rapido articoli

’

Gestione contratt
Controllo disponib.
Des.agg. articoli
[¥] Conseana x conto di
Gestione lotti
Gestione ubicazioni
Gestione matricole
[¥] cambio di origine
Rate ordini per data evasione
Calcola sconti su omaagai

Cifra di esten.: D

Data inizio controllo matricale

Controllo univocitd matricole: M

Attivatoil: |01/01/2002

["| calcola sconti su righe positive e negative

Mum. sconti utilizzati:

Prefisso EAN:

Struttura codice articolo:
Struttura codice lotto:

Struttura codice ubicazione:

Quattro [=]

Codice produttore:
=

["| Esdudi matricole scaricate

Maschera prezzi 0123456789

[ ]

[¥] Codid diffor esdusivi Calcolo del netto riga: | (Prz - scont)) * gtz

E“ | Arrofanda imporfo scontafo E|

["|Gest. per conto di

-

E
Stampa

(V]
fod

('}

Dati Azienda - Magazzino - Combo numeri decimali distinta base

Numero decimali quantita in distinta base
Numero di decimali per la gestione delle quantita dei componenti

all'interno del modulo Distinta

Base; tale numero puo essere diverso dal Numero Decimali Quantita definito in precedenza. Il
numero di decimali utilizzabile ¢ da uno a cinque oppure nessuno. Il numero di decimali specificato in

questo campo viene utilizzato principalmente nella visualizzazione
versione Base, sia Indentata, sia Costificata.

della Stampa Distinta sia per la

GESTIONE DISTINTA BASE
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Le quantita espresse nei Documents, Movimenti di Magazzino e ODL/ OCL, sono rimaste invariate con al massino
tre decimali previstiy pertanto, in caso si selegioni un numero di decimali superiore a tre, tutte le elaborazioni che
esplodono i componenti sulla Distinta Base e che dovranno essere inserite in una delle suddette tabelle, dovranno prima
essere arrotondate al 3° decimale.

Collegamento tra Distinta base ed Articoli di magazzino

La Distinta Base di Ad Hoc Revolution rappresenta un modello da utilizzarsi per definire la
composizione di un certo Articolo di Magazzino; tutte le operazioni di produzione (impegno
componenti, carico di produzione ecc.) devono sempre riferirsi ad un articolo di magazzino con

associata una certa distinta base. Tale collegamento deve essere specificato direttamente sull'anagrafica
Articoli.

E Articoli / Interroga [E=E|E=E 5

Tecniche nmerciali 77i el TA iy W es] eIl Premi Mote  Elenco

Magazzino funzioni avanzate

Gestione lotti: |5,. T TR T Iz” Forza magazzino lott
Classe lotto: | | s |
Disponibilits lott: [ 5 | [ "] Esdudi unita logistica

Classe matricola: |

Analitica
Voce di costo: |PCPERIF |> [PC e Perferiche |
Voce diricavo: | VENDITAPCPERIF |» |Vendita PC e Periferiche |
Centro di costojfricavo: | |, | |

Produzione\funzioni avanzate

Imballo: |Ni:l imbatio |—||

Distinta base'kit: |PCADMIN » |PCADMIN [¥] art. composto
Classe criticita:

Mag.preferenziale: |MP |> |Magazzinu Materiali | Prelievo: | 4 fomatico |Z|

Articoli - Gestione collegate - Distinta base

Distinta base \kit

Costituisce il codice della Distinta Base che definisce la composizione dell'articolo di magazzino. La
relazione che si instaura parte dall'anagrafica articoli verso I'anagrafica distinte base; possono esistere
piu articoli di magazzino con associata la stessa distinta base.

Le distinte base di Ad Hoc Revolution sono in realta delle Distinte Base Variante: possono gestire
componenti che variano in base all'articolo di magazzino utilizzato nell'operazione di produzione. In
base all'articolo di magazzino che in un determinato momento richiama la distinta base, possono
essere indicati uno o piu Componenti Variante con i rispettivi coefficienti di impiego.

M Articolo composto

24
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Gli articoli di magazzino definiti come Articoli Composti possono essere esplosi nei loro componenti
direttamente sui documenti di acquisto e vendita (sulle Causali Documenti per le quali si desidera
gestire la distinta base).

La possibilita di utlizzare le distinte base direttamente sui documenti permette di sfruttare il flusso
documentale di Ad Hoc Revolution per la gestione della produzione (ordini di produzione, ordini di
lavorazione, documenti di impegno componenti, dichiarazioni di produzione ecc.). Tale funzionalita
puo inoltre essere utilizzata per gestire le distinte base commerciali (Kit o Articoli Composti).
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=7

Distinta base

La Distinta Base rappresenta I'archivio fondamentale per la definizione della struttura di un Articolo
da produrre. Essa contiene, infatti, I'elenco di tutti i materiali necessari e delle lavorazioni da eseguire
per produrre o assemblare I'Articolo stesso.

I materiali inseriti in una distinta base possono essere dei semplici Componenti (per 1 quali non
interessa la struttura interna), oppure dei Semilavorati e Prodotti Finiti. Questi ultimi, a loro volta,
possono avere associata una sottodistinta e cosi via, fino ad arrivare ad un numero indefinito di livelli
in cascata.

Distinta base - Distinta base

Ricerca

=] Distinta base [ Interroga [= = ][=]

Distinta base VLI Elenco

Distinta:|pc | |Per50na| Computer | Stato: [ -

Codice diclo:| PREPPC > |Pre|:uamzinne PC Standard | Data creazione: | 01/12/2000
Data validita: Data obsolescenza:

Posiz.,", Va Componente Descrizione .M, Quantita Coeff, impiego Espl.Com. |

10 |[]| BOXPENTIUM * | Box Base Pentiumn, unita di base n. * 1,00000 e -
1 20|0| TAsTIT » | Tastiera italana n. * 1,00000 s T
] 30 ]| MOUSE2T * | Mouse 2 tasti n. * 1,.00000 s [
] 40 |[C]| TAPPETINOD * | Tappetino per mouse n. #* 1,00000 » [0
7 s 3 | Monitor » 0,00000 s |[E
N &0 |[C]|s0 » | Sisterma Operativo desktop n. ¥ 1,00000 » [0
1 7o 3 | Casse Audio » 0,00000 s |[E
N a0 » | Software Gestionale > 0,00000 s [
7 oo || mouse 3 | Mouse 3 tasti n. » 1,00000 s [T

Posizione: % Scarto: %% Sfrido: % Ricarico costi:
@ Rec.scarto: % Rec.sfrido: Inizio validita:
Note: | | Fine validita:

Dish'nm:||30)( | N-'—BSE:| EDl) |Te5t Computer |

Distinta base - Elenco dei componenti

Puo essere effettuata mediante le seguenti chiavi:
¢ Codice Distinta base;
¢ Descrizione Distinta base.

Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ticerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere l'ordinamento.
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Distinta - Descrizione

Stato

Rappresenta il codice della distinta base, di tipo alfanumerico composto da un numero massimo di 20
caratteri, con la relativa descrizione. Nei movimenti di produzione sono utilizzati gli articoli di
magazzino associati a tale codice, che percio deve essere indicato solo all'interno dell'anagrafica
articoli.

Ad Hoc Revolution consente di gestire uno status Provvisorio delle distinte base, che inibisce qualsiasi
movimentazione operata da parte dell'utente: l'inserimento in un piano di produzione, l'impegno dei
componenti, il carico di produzione ecc.

La procedura avvisera l'utente circa le distinte o sottodistinte risultate provvisorie in fase di esplosione.
Distinta PC provvisoria

Codice ciclo

In questo campo puo essere specificato il codice di un Ciclo Semplificato, nel caso sia presente un
ciclo di lavorazione associato alla distinta base (puo essere specificato un Ciclo Semplificato per
ciascun livello della distinta base).

L'associazione di un Ciclo Semplificato, composto da un elenco di Fasi con associata una Risorsa,
necessarie alla produzione dell'articolo (ad esempio prestazioni di manodopera), risulta utile in fase di
costificazione della distinta base, in quanto permette di considerare anche 1 costi di lavorazione oltre a
quelli derivanti dai materiali.

II dettaglio delle fasi di lavorazione consente anche di avere maggiori informazioni nella Stampa Fasi
di Lavorazione all'interno del modulo Gestione Produzione: ¢ possibile ottenere i materiali di input di
ciascuna fase di lavorazione degli ODL Lanciati, cosi come tutti gli ODL Lanciati legati ad un certo
reparto.

Data creazione

E la data di primo caricamento della distinta base; viene automaticamente valorizzata dalla procedura
con la data di sistema.

Vediamo ora i dati presenti sulle righe della distinta base, relativi a ciascun componente.

Posizione

M Variante

Rappresenta l'ordine posizionale di ciascun componente nella distinta base. La procedura valotizza
questo campo con un intervallo di 10 unita, in modo da permettere all'utente l'inserimento successivo
di un nuovo componente tramite 'impostazione di un codice intermedio.

Nelle righe, nelle quali tale check risulta attivato, possono essere definiti dei Componenti Vatianti,
ovverosia dei componenti non fissi che variano in funzione dell'articolo di magazzino che in una certa
operazione di produzione ¢ associato alla distinta base (come gia detto in precedenza, le distinte base
di Ad Hoc Revolution sono in realta delle potenziali Distinte Base Variante).

L'attivazione del check Variante rende editabile la maschera dei Componenti Variante, accessibile
mediante il bottone a destra di ciascuna riga. In tali righe ¢ possibile solo impostare la descrizione del
componente, mentre tutti gli altri campi risulteranno non editabili.

Componente

E un codice di ricerca associato ad un articolo di magazzino che fa parte della composizione della
distinta base. Puo essere un semplice componente, ovvero un semilavorato o prodotto finito (un
articolo di magazzino associato ad un'altra distinta base). In questi ultimi casi, sul piede della maschera
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verra visualizzato il codice della relativa distinta base.

Ad Hoc Revolution effettua due tipi di controlli di congruenza, al fine di evitare i circoli viziosi
derivanti da distinte che facessero riferimento ad altre distinte nella stessa linea gerarchica. Un primo
controllo ¢ attivabile alla conferma di una distinta base, premendo Si nel messaggio.

Si vuole la verifica dei componenti inseriti?

In fase di esplosione della distinta base, inoltre, vengono evidenziati i richiami a distinte che si trovano
in un qualunque livello gerarchico superiore:
Distinta incongruente: impossibile proseguire! Verificare componente

Descrizione
Questo campo viene automaticamente valorizzato con la descrizione dell'articolo di magazzino
impostato come componente; l'utente pud comunque modificarla al fine di avere descrizioni standard
per componenti che potenzialmente possono essere sostituiti nel tempo con altri articoli. Nel caso la
riga contenga dei Componenti Variante (check Variante attivato) deve essere inserita manualmente.

U.M.
Unita di Misura nella quale viene rappresentato il coefficiente di impiego del componente all'interno
della distinta base. Possono essere utilizzate anche le unita di misura alternative.

Quantita
Il coefficiente di impiego del componente all'interno della distinta base, ovverosia la quantita del
componete che viene assorbita da un'unita del prodotto finito/semilavorato, viene ricavato dal
prodotto dei campi Quantita e Coefficiente Impiego.

Il campo Quantita rappresenta la parte fissa del coefficiente di impiego (a differenza del campo
descritto di seguito, che puod assumere valori variabili). Indipendentemente dall'impostazione di un
coefficiente parametrico, questo campo ¢ sempre obbligatorio.

Coefficiente di impiego
In alcune produzioni risulta difficile predeterminare tutte le diverse tipologie di distinte base che
possono presentarsi, in quanto il coefficiente di impiego dei componenti pud assumere un ventaglio
di valori eccessivamente ampio. A tale scopo, Ad Hoc Revolution consente di gestire i Coefficienti di
Impiego Parametrici su ciascun componente della distinta base, definiti in base ad una formula
matematica contenente Parametri Varabili; la procedura richiedera di valorizzare tali parametri solo al
momento dell'esplosione della distinta base.

I Coefficient di Impiego Parametrici non vengono gestiti dalla funzione di Generazione Fabbisogni all'interno del
modulo Gestione Produzione.

17 coefficiente di impiego indicato sulle righe della distinta base (Quantita x Coefficiente di Impiego parametrico) deve
rappresentare la Quantita Netta necessaria al processo produttive. La procedura calcolera automaticamente la quantita
lorda da movimentare (impegnare o scaricare) anmentandola delle percentuali di Scarto e Sfrido.

M Esplosione componente
Se attivato, sulle righe relative ai Semilavorati o Prodotti Finiti, in fase di esplosione della distinta base
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viene esplosa anche la sottodistinta associata. La procedura preimpostata questo check in modo attivo
(nel momento in cui viene caricato un articolo con associata una distinta base).

In Ad Hoc Revolution ¢ possibile disattivare l'esplosione di una certa sottodistinta, nel caso non
costituisca un semplice nodo della distinta base, bensi un vero e proprio semilavorato gestito con una
fase di produzione interna e con un proprio magazzino WIP (Work In Progress). In questo modo un
ordine di lavorazione relativo alla distinta principale non impegna direttamente i componenti finali
(foglie dell'albero), bensi il semilavorato, che puo cosi essete Nettizzato, ovverosia ¢ prodotto tenendo
in considerazione l'eventuale giacenza di magazzino.

“® Componenti variante
Premendo questo bottone, sulle righe che presentano il check Variante attivato, si accede alla
maschera dei Componenti Variante, ovverosia i componenti non fissi che risultano condizionati
dall'articolo associato alla distinta base (al momento delle operazioni di produzione).

In base all'articolo di magazzino che in un determinato momento tichiama la distinta base, possono
essere indicati uno o pit Componenti Variante con i rispettivi coefficienti di impiego. In questo modo
si evitano inutili ripetizioni dei componenti fissi, che risultano uguali nella composizione di diversi
articoli di magazzino.

- 1

=] Componenti variante / Modifica [= =] 8

Riga: Componente: | Box Base Pentium, unita di base |

Posiz.,} Articolo Components LM, Quantita Coeff, impiega Espl. |
¥ 10 | PCDELTABASE * |[MOMN17 *|n. * 1,00000 * -
| 20 | PCDELTAPRO ¥ |[MOMN17 *|n. 1,00000 *
| 30 | PCTURBOBASE * [MON19 *|n. 1,00000 *
| 40 |PCTURBOPRO * [MON19 *|n. 1,00000 ¥
i 30 | PCREVOLUTION * [MON19 *|n. * 1,00000 ¥ E

Descrizione articolo: |p|: Delta Base |

Descrizione componente: |M.;,|-|rt.:,r 17 polici |

Esempio elenco dei Componenti Variante associati alla riga 10 della distinta base principale.png

La maschera dei Componenti Variante ha una struttura simile a quella della distinta base principale:
vengono elencati i vari componenti con le relative unita di misura, quantita, coefficiente di impiego
parametrico e check di esplosione component.

Ogni riga ¢ preceduta da un codice Articolo, che rappresenta la condizione sulla presenza o meno del
componente all'interno della distinta: I'esplosione della distinta base considera solo le righe dei
Componenti Variante sulle quali ¢ indicato l'articolo di magazzino che in un determinato momento
richiama la distinta base.

Si pensi, ad esempio, ad una riga di tipo Variante che definisca il tipo di monitor da utilizzare per
l'assemblaggio della distinta base PC, alla quale sono associati due Componenti Variante: 1) Monitor
17 pollici, nel caso la distinta venga associata all'articolo PCDELTABASE; 2) Monitor 19 pollici, nel
caso la distinta venga associata all'articolo PCTURBOPRO. In tal caso, il movimento di carico da
produzione dell'articolo PCDELTABASE comprendera solo il componente Monitor 17 pollici, e
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% Scarto

% Sfrido

percio tralascera l'altro componente variante.

Rappresenta la percentuale del componente che viene scartata dal processo produttivo, a seguito, ad
esempio, dei difetti di produzione legati al materiale. Si pensi alla lavorazione di un pezzo di lamiera
quadrata allo scopo di derivarne un quadrante di orologio a forma di cerchio: risultano Scarti tutti i
quadranti che non possono essete utilizzati nell'assemblaggio dell'orologio, in quanto tagliati in modo
difettoso.

LLa somma delle due percentuali di Scarto e Sfrido viene applicata alla quantita netta riportata sulla riga
della distinta base (Quantita x Coefficiente di Impiego parametrico) al fine di derivare la quantita lorda
del componente da movimentare: Quantita Lorda = Quantita Netta + Quantita Netta x (%oScarto +
%Sfrido).

Rappresenta la percentuale del componente che viene scartata dal processo produttivo, a causa delle
manipolazioni al materiale operate dalle lavorazioni. Riferendosi all'esempio fatto, risultano Sfridi tutti
1 pezzi di lamiera ottenuti dopo il taglio del quadrante rotondo dal quadrato originatio.

La differenza tra Scarto e Sfrido puo essere a volte molto sottile: in linea teorica si patla di Scarto
quando il materiale eliminato non ¢ determinabile in modo preciso, ma puo essere solo stimato
statisticamente, mentre, al contrario, si parla di Sfrido quando il materiale eliminato ¢ determinabile in
modo matematico a priori.

% Recupero scarto

Rappresenta la percentuale dello Scarto che puo essere riutilizzata dall'azienda in altre fasi del
processo produttivo oppure puo essere venduta all'esterno. Questa percentuale va a ridurre il costo
totale del componente (viene utilizzata dalla funzione di stampa Distinta Costificata).

% Recupero sfrido

Rappresenta la percentuale dello Sfrido che puo essere riutilizzata dall'azienda in altre fasi del processo
produttivo oppure puod essere venduta all'esterno. Questa percentuale va a ridurre il costo totale del
componente (viene utilizzata dalla funzione di stampa Distinta Costificata).

% Ricarico costi

Contrariamente alle percentuali di recupero scarto e sfrido, questa percentuale va ad aumentare il
costo totale del componente (viene utilizzata dalla funzione di stampa Distinta Costificata). Risulta
utile per comprendere tutti gli oneri di produzione occulti (di difficile determinazione) oppure non
formalizzati in un ciclo semplificato (in quanto non costituiscono delle vere e proprie fasi di
lavorazione), al fine di garantire una prudenziale copertura di tutti i costi imputabili alla distinta base.

Inizio validita - Fine validita

Queste date consentono di attribuire un periodo di validita ai singoli componenti, allo scopo di
velocizzare la fase di modifica di una distinta base; la sostituzione, aggiunta o eliminazione di un
componente puo cosi essere programmata semplicemente valotizzando la sua Data di Fine Validita,
ed eventualmente caricando un nuovo componente sostitutivo con una successiva Data di Inizio
Validita. In ogni caso si tratta di campi obbligatori: in fase di caricamento di un nuova distinta o di
inserimento di altri componenti su una distinta gia esistente, la data di inizio validita viene proposta
dal programma (data di sistema), mentre la data di fine validita viene posta uguale a 31-12-2099.

In fase di esplosione della distinta base, la procedura prende in considerazione solo i componenti che
risultano validi al momento della loro effettiva movimentazione (nel caso di esplosione della distinta
base sui documenti, ¢ presa come riferimento la data del documento).
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Note
In questo campo possono essere memorizzate annotazioni specifiche per ciascun componente.

Distinta
Nel caso in cui una riga di dettaglio contenga un semilavorato, ovvero abbia il check Esplosione
Componenti attivo, in questo campo di sola visualizzazione viene riportato il codice della relativa
distinta da esplodere.

Numero fase
Nel caso sia stato specificato un Ciclo Semplificato, per ciascun componente ¢ possibile indicare la
prima fase di lavorazione nella quale dovra essere utilizzato; in mancanza si presume che l'utilizzo
avvenga nell'ultima fase del ciclo semplificato.

I dettaglio delle fasi di lavorazione consente di avere maggiori informazioni nella Stampa Fasi di
Lavorazione all'interno del modulo Gestione Produzione: ¢ possibile ottenere i materiali di input di
ciascuna fase di lavorazione degli ODL Lanciati, cosi come tutti gli ODL Lanciati legati ad un certo
reparto (legato alla risorsa al quale ¢ legata alla fase).
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Distinta base - Note

Sulla seconda scheda della maschera ¢ disponibile invece una sezione dedicata ad annotazioni globali
per tutta la distinta base: specifiche tecniche dei componenti, eventuali istruzioni di lavorazione e/o
assemblaggio ecc.

|| Distinta base / Modifica (===

Distinta base

Distinta: |pr | |Per50na| Computer |

Distinta Base confugurabile per le 4 tipologie di PC: DELTA-BASE, DELTA-PRO, TURBO-BASE & TURBO-PRO. -
1 PC differiscono per la maggiore dotazione hardware (tra DELTA e TURBQO): monitor, scheda video, scheda audio,
rmemoria RAM, Hard Disk e CPU, e per [z presenza del software Gestionale preinstallato (tra versione BASE e PRO).

Distinta base - Note
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Distinta base - Vista

Nell'ultima scheda della maschera ¢ disponibile la rappresentazione grafica ad albero (Tree 17ew) della
Distinta Base, utile sia per avere una visione immediata della sua struttura, sia per semplificarne la
manutenzione mediante la veloce navigazione tra i diversi livelli.

|| Distinta base / Modifica (===

Distinta base  Note

= - Personal Computer - Qta: 1,000

E|§ BOXPENTIUM - Box Base Pentium, unita di base - Qta: 1,000 n.
El-& SKMADRE - Scheda Madre PC - Qta: 1,000 n.

B~ UNITCPU - Unita CPU - Ofa: 1,000 n.

CPU-P3-700 - CPU - Qta: 1,000 n. - Variante per articolo: PCOELTABASE
CPU-P3-700 - CPU - Qta: 1,000 n. - Variante per articolo: PCOELTAPRO
CPU-P3-1GHZ - CPU - Qita: 1,000 n. - Variante per articelo: PCTURBOBASE
CPU-P3-1GHZ - CPU - Qta: 1,000 n. - Variante per articolo: PCTURBOPRO
CPU-P3-1GHZ - CPU - (ita: 1,000 n. - Wariante per articelo: PCREVOLUTION
WENTOLACPU - Ventola per CPU - Qta: 1,000 n.

DISSIPATORE - Diszipatore calore per CPU - QOta: 1,000 n.

RAME4LMB - Memoria RAM - Qta: 1,000 n. - Variante per articelo; PCOELTABASE
RA&MS4MB - Memeria RAM - Qta: 1,000 n. - Variante per articelo: PCDELTAPRO
RAM1ZEMB - Memoria RaM - Qta: 1,000 n. - Variante per articolo; PCTURBOBASE
RAM12EME - Memeria RAM - Qta: 2,000 n. - Variante per articelo: PCTURBOPRO
RAM1Z2EMB - Memaria RaM - Qta: 2,000 n. - Variante per articolo: PCREVOLUTION
SKVIDEQZD - Scheda Video - Qta; 1,000 n. - Variante per articolo: PCOELTABASE
SKVIDEOZD - Scheda Video - Qta: 1,000 n. - Variante per articolo: PCOELTAPRO
SKVIDEQ3D - Scheda Video - Qta; 1,000 n. - Variante per articolo: PCTURBOBASE
SKVIDEC3D - Scheda Video - Qta: 1,000 n. - Variante per articole: PCTURBOPRO
SKVIDEO3D - Scheda Video - Qta: 1,000 n. - Variante per articolo: PCREVOLUTION
SKAUDIO - Scheda Audio - Qita: 1,000 n. - Variante per articole: PCTURBOBASE
SKAUDIO - Scheda Audio - Qta: 1,000 n. - Variante per articole: PCTURBOPRO

= Q & ¥

Distinta ~ Articolo Requery  Esplodi Implodi

m

L G i

&

Distinta base - Vista

Al primo ingtresso nella scheda Vista, dopo l'apertura della maschera, la procedura provvede ad
esplodere automaticamente la distinta base selezionata al fine di presentare la sua struttura ad albero.

Nella posizione in alto a sinistra viene presentata la distinta base principale: cliccando una volta sulla
casella alla sua sinistra (oppure due volte sulla sezione descrittiva) viene visualizzata l'esplosione al
primo livello; ripetendo l'operazione per le eventuali sottodistinte si possono visualizzare in questo
modo tutti i livelli. Si noti come le foglie dell'albero (ovverosia i componenti od i semilavorati che non
devono essere esplosi) abbiano un simbolo differente dalle distinte base.

Per ciascun componente viene visualizzato il Codice, la Descrizione, la Quantita Lorda espressa nella
prima unita di misura dell'articolo (quantita netta moltiplicata per I'eventuale coefficiente di impiego
parametrico), la prima Unita di Misura ed eventualmente l'articolo di riferimento per tutti i
Componenti Varianti. Le distinte base Provvisorie vengono evidenziate con un asterisco.

Vediamo ora il significato dei bottoni presenti sul piede della maschera:

“A Distinta

Premendo questo bottone, la maschera sara posizionata sulla distinta base relativa al componente o
semilavorato selezionato.

“®™ Articolo

Tramite questo bottone ¢ possibile accedere velocemente all'Articolo di magazzino relativo al
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componente od alla distinta selezionata. Non ¢ disponibile nel caso sia stato selezionato il livello pit
elevato della distinta base, in quanto essendo potenzialmente una distinta variante sono possibili
associazioni con piu articoli di magazzino.

“® Requery

“® Esplodi

La visualizzazione grafica ad albero viene elaborata al momento del primo ingresso alla scheda Vista,
dopo Tlapertura della maschera. Successivamente questa scheda non viene aggiornata
automaticamente ad ogni selezione di una diversa distinta base, al fine di garantire all'utente una
visualizzazione stabile nel corso della sua navigazione (ad esempio, puo risultare comodo mantenere
visualizzato l'albero della distinta principale, mentre si procede ad un'analisi dettagliata dei relativi
componenti e sottodistinte). F. comunque possibile forzare un aggiornamento della rappresentazione
grafica premendo questo bottone: in tal modo sara nuovamente lanciata l'esplosione della distinta
base selezionata.

Premendo questo bottone vengono esplosi tutti i livelli della distinta base visualizzata, fino alle foglie
dell'albero (componenti o semilavorati da non esplodere). Per esplodere una singola sottodistinta ¢
invece sufficiente cliccare una volta sul simbolo “+” presente alla sua sinistra (oppure due volte sulla
sezione descrittiva).

B Implodi

Premendo questo bottone viene ripristinata la visualizzazione originaria, nella quale risulta presente
solo la riga della distinta base principale senza alcun componente o semilavorato. Per implodere una
singola sottodistinta ¢ invece sufficiente cliccare una volta sul simbolo “-” presente alla sua sinistra
(oppure due volte sulla sezione descrittiva).
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Cicli semplificati

Ogni Distinta Base puo fare riferimento ad un Ciclo Semplificato, contenente l'elenco delle Fasi di
Lavorazione necessatie alla produzione dell'Articolo relativo alla Distinta. Per ogni Risorsa deve essere
indicata la quantita necessaria (ad esempio 30 minuti per l'imballaggio del PC) ed il relativo costo
unitario.

La corretta compilazione dei Cicli Semplificati associati alle diverse distinte base, consente sia di avere
un maggiore dettaglio informativo (soprattutto all'interno del modulo Gestione Produzione), sia di
ottenere il costo totale della distinta comprensivo anche dei costi di lavorazione, oltre a quelli derivanti
dai materiali (vedi la funzione di stampa Distinta Costificata).

-

=] Cicli semplificati / Interroga ===
Cicli semplificati [lisEyla]
Codice: ASSCABINET | | Assemblaggio Cabinet
| Fase,]' Descrizione operazione Set Risorsa LM, Quantita Importo totale (EUR EU) |
| 5 | Predisposizione Attrezzature LAVORAZIOMECAE » |mir * 20,000 33,33333 -
| 10|Lavorazione del Cabinet [C] | LAVORAZIONECAE * |mir » 20,000 33,33333
20 | Assemblaggio del Cabinet [ ASSEMBLAGGICO  # |mir # 15,000 7,.50000
| 30| Test Companenti del Cabinet [ TESTCOMP * |mir * 5,000 3,33333
Reparta: || AVORAZIONI || |
Des.risorsa: |Lavorazione Lameriera per Cabinet Costo totale (EUR EL): | 77,49909

Cicli semplificati

Puo essere effettuata mediante la seguente chiave predisposta:
¢ Codice Ciclo Semplificato

Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere l'ordinamento.

Codice e Descrizione

Ogni Ciclo Semplificato viene identificato mediante un codice alfanumerico composto da un
massimo di 15 caratteri. E inoltre possibile specificare una descrizione.

Fase - Descrizione Operazione

Numero della Fase di lavorazione che compone il ciclo, con la relativa descrizione libera. La
bl

procedura valotizza questo campo con un intervallo di 10 unita, in modo da permettere all'utente

l'inserimento successivo di una nuova risorsa tramite l'impostazione di un codice intermedio.

GESTIONE DISTINTA BASE - 35



MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0 - AD HOC REVOLUTION

M Setup
Se questo check ¢ attivo, identifica una fase di Setup relativa ad attivita che incidono una sola volta in
un lotto di produzione. Le fasi di setup rappresentano tempi di lavorazione fissi (ovvero non
dipendenti dalla quantita prodotta), ad esempio per attivita di attrezzaggio: 1 costi della risorsa
associata alla fase saranno percio considerati una sola volta nella stampa Distinta Costificata (tutti i
costi delle altre fasi vengono invece moltiplicati per la quantita da esplodere).

Risorsa

Per ciascuna fase deve essere specificato il Codice Risorsa alla quale sara affidata l'attivita di
lavorazione (puo trattarsi di un macchinario, di un utensile o di una risorsa umana). Alle fasi presenti
nel ciclo di lavorazione puo essere attribuita una sola risorsa (Fasi Mono-Risorsa). Sul piede della
maschera viene riportato il Reparto legato alla risorsa e la descrizione della stessa.

U.M. - Quantita
Per ciascuna Risorsa che viene utilizzata dal Ciclo deve essere specificata una Quantita di impiego con
la relativa Unita di Misura di rappresentazione.

L'utente ha la possibilita di indicare una quantita per la risorsa espressa indifferentemente nella sua
unita di misura principale oppure in quella secondaria: la procedura effettuera automaticamente la
conversione del costo unitario in base al rapporto tra le due unita di misura.

Importo totale
E dato dal prodotto tra quantita e costo unitario della risorsa (tenendo eventualmente conto del
rapporto di conversione tra le due unita di misura); risulta non modificabile. L'importo viene sempre
espresso nella Valuta di Conto dell'azienda: il costo unitario viene percio precedentemente convertito,
nel caso sia rappresentato in una valuta differente.

Costo totale
E il costo globale unitatio di tutto il Ciclo Semplificato, da utilizzarsi principalmente ai fini della
costificazione della distinta base. Scaturisce dalla sommatoria degli importi totali relativi alle risorse
presenti nel Ciclo; anch'esso viene espresso nella Valuta di Conto dell'azienda.
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7 Anagrafica reparti

In questo archivio devono essere caricati tutti i Reparti di produzione dell'azienda nei quali operano o
sono presenti le Risorse associate alle fasi di lavorazione (che compongono i cicli semplificati).
All'interno del modulo Gestione Produzione ¢ possibile ottenere gli Ordini di Lavorazione Lanciati
per ciascun reparto.

- o)

= | Anagrafica reparti / Interroga o || = ER

Reparto: | Controqualita |

Descrizione: |Repart|:| controllo qualita |

Anagrafica reparti

Ricerca
Puo essere effettuata mediante la seguente chiave predisposta:
¢ Codice Reparto

Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere l'ordinamento.

Reparto - Descrizione

Codice identificativo del Reparto, di tipo alfanumerico composto da un massimo di 15 caratteri, con la
relativa descrizione.
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=7

Ricerca

Tabella risorse

In questo archivio possono essere caricate le Risorse associate alle Fasi che compongono i Cicli di
lavorazione Semplificati. Per ciascuna Risorsa (alla quale ¢ associabile un Reparto) possono essere
impostate due unita di misura per la movimentazione ed un costo unitario, necessari per la
valorizzazione dei relativi Cicli Semplificati.

- 1

= | Tabella risorse / Interroga (== ][]

Tabella risorse

ﬁﬂﬂiﬂe=|INSTALLSD |

Descrizione: |Insiz|llaziune del Sisterma Operativo |

Reparto: | INSTSOFTWARE |» |

Oper. Parametro

L.Ir1.-:|imi5L.|rE|.:3r = 2"LI.I'~"I.:> |.I | | @0,0000
Custounimrio:| 3|:|r|:||:||:||:||:|| In:;

Tabella tisorse

Puo essere effettuata mediante le seguenti chiavi predisposte:
¢ Codice Risorsa
¢ Descrizione Risorsa

Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere l'ordinamento.

Codice - Descrizione

Codice identificativo della Risorsa, di tipo alfanumerico composto da un massimo di 15 caratteri, con
la relativa desctizione.

Note aggiuntive

Reparto

In questo campo ¢ possibile descrivere brevemente al risorsa.

Indica il Reparto di produzione nel quale opera o si trova presente la risorsa.

Prima e Seconda unita di misura

Per ogni Risorsa possono essere definite due unita di misura da utilizzarsi all'interno dei Cicli
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Semplificati. La seconda unita di misura puo essere un multiplo od un sottomultiplo della prima: il
loro rapporto deve essere specificato mediante un Operatore (X o /) ed un Parametro.

Costo unitario - Valuta
E i Costo Unitario della Risorsa relativo all'unita di misura principale, espresso nella Valuta indicata
dall'utente.
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Ricerca

Coeftficienti di impiego

In alcune produzioni risulta difficile (se non impossibile) predeterminare tutte le diverse tipologie di
distinte base che possono presentarsi, in quanto il coefficiente di impiego dei componenti pud
assumere un ventaglio di valori eccessivamente ampio. In tale contesto non ha senso la codifica
preventiva delle distinte base, siccome la successiva produzione dei prodotti finiti ha alte probabilita di
avere una composizione differente da quelle precedenti; anche se lo fosse, nei casi piu semplici,
l'utente sarebbe comunque costretto a caricare molte distinte base per coprire tutte le casistiche
ipotizzabili (con i relativi articoli di magazzino).

Si pensi, ad esempio, alla produzione di porte in legno su misura: sebbene siano identificabili i
componenti del prodotto finito (compensato, listelli di legno, viti ecc) non sono pero
predeterminabili le dimensioni richieste dal cliente. Volendo codificare tutte le possibili dimensioni
delle porte, cio richiederebbe un notevole lavoro di caricamento dei dati, e implicherebbe comunque
la movimentazione di diversi articoli di magazzino.

Per ovviare ai problemi suindicati, Ad Hoc Revolution consente di gestire i Coefficienti di Impiego
Parametrici su ciascun componente della distinta base, definiti in base ad una formula matematica
contenente Parametri Varabili; la procedura richiedera di valorizzare tali parametri solo al momento
dell'esplosione della distinta base. Il valote risultante dal calcolo del Coefficiente di Impiego
Parametrico verra poi moltiplicato per il campo Quantita presente sui componenti della distinta base,
al fine di desumere l'effettivo coefficiente di impiego da applicare al materiale.

I Coefficienti di Impiego Parametrici non vengono gestiti dalla funzione di Generazione Fabbisogni all'interno del
modulo Gestione Produzione.

-

=] Coefficienti di impiego / Interraga = |[E= &=
COdiC&!|LAMIERACAB |Lamiem per Cabinet | Parametri di calcolo:
Globale per lintera distinta
Formula
|<LARG>*<LUNG> <
E Data validita: [g7/05/2002 Data obsolescenza:
Verifica

Coefficienti di impiego

Puo essere effettuata mediante le seguenti chiavi predisposte:
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¢ Codice Coefficiente di Impiego
¢ Descrizione

Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere l'ordinamento.

Codice - Descrizione
Codice identificativo del Coefficiente di Impiego Parametrico, di tipo alfanumerico composto da un
massimo di 15 caratteri, con la relativa descrizione.

M Globale per l'intera distinta
I coefficienti di impiego parametrici possono avere una valenza Locale tispetto al livello di distinta
base che li contiene, in tal caso sara richiesta la loro valorizzazione per ogni componente che li utilizza,
oppure una valenza Globale per tutti i livelli: il coefficiente di impiego dovra essere valorizzato solo
una volta durante l'esplosione della distinta base, indipendentemente dalla tipologia e dalla posizione
dei componenti che lo utilizzano, e percio sara uguale per tutti i componenti.

YA Parametri di calcolo
I bottoni presenti in questa sezione rappresentano l'insieme degli operatori, operandi e comandi
disponibili per la composizione delle formule matematiche di calcolo dei Coefficienti di Impiego
Parametrici. Hanno lo scopo di semplificare la definizione delle formule e di evitare gli errori: l'utente
ha comunque la possibilita di digitare direttamente all'interno del campo Formula.
Gli elementi disponibili per definire una formula sono i seguenti:
©® Operatoti Atitmetici: +, -, * ¢ /
© Parentesi: ("e ")’
©® Operandi Costanti: componibili attraverso le dieci cifre ed il separatore dei decimali
©® Comandi: il bottone CE elimina l'ultimo operatore o operando digitato, mentre il bottone C
cancella I'interno campo della Formula.
©® Operatoti Variabili: premendo il bottone Variabili ¢ possibile selezionare i Parametti Variabili
(caticati nel relativo archivio), che saranno richiesti all'utente in fase di esplosione della distinta
base:

- =

E Parametri variabili El@

Codice Descrizione -
Larghezza I

LUMNG Lunghezza

Zoom dei Parametri Variabili impostabili nella formula

Formula
In questo campo deve essere impostata la formula associata al Coefficienti di Impiego Parametrico,
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attraverso l'ausilio dei bottoni suindicati oppure digitata manualmente: in tal caso si abbia cura di
delimitare il codice dei Parametri Variabili con i simboli <'e '> (ad esempio <LARG>).

B Verifica
Mediante questo bottone viene eseguita una verifica sintattica della formula impostata, con
l'indicazione del risultato sul piede della maschera. In caso di formula non corretta non sara possibile
confermare il Coefficiente di Impiego Parametrico.

Utilizzo dei Coefficienti di Impiego Parametrici
In fase di esplosione di una distinta base con associato un Coefficiente di Impiego Parametrico viene
visualizzata la seguente maschera, nella quale I'utente ha la possibilita di impostare i Parametri
Variabili. La richiesta puo essere ripetuta anche piu volte per lo stesso Coefficiente di Impiego, nel
caso abbia una valenza Locale a ciascun livello.

Per ciascun Parametro Variabile deve essere digitata la relativa quantita. E anche possibile visualizzare
preventivamente il risultato, semplicemente premendo il bottone Verifica. Attivando, infine, il check
Forza Valore, si puo attribuire un valore specifico al Coefficiente di Impiego, evitando il calcolo della
formula.

Nel caso si desideri escludere il Coefficiente di Impiego Parametrico da una determinata esplosione di
distinta base, ¢ sufficiente premere il bottone OK lasciando 1 Parametri Variabili a zero. Cosi facendo
verra visualizzato il seguente messaggio di richiesta.
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/7 Parametri variabili

In questo archivio devono essere caricati tutti i Parametri Variabili che

si desiderano utilizzare
all'interno dei Coefficienti di Impiego Parametrici.

P

o

= | Parametri variabili / Interroga o || =] £

Cotee L3RG

Descrizione: | Larghezza |

Parametti variabili

Ricerca

Puo essere effettuata mediante la seguente chiave predisposta:
¢ Codice Parametro Variabile

Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere l'ordinamento.

Codice - Descrizione

Codice identificativo del Parametro Variabile, di tipo alfanumerico composto da un massimo di 5
caratteri, con la relativa desctizione.
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GESTIONE DELILA

PRODUZIONE

In questo capitolo viene descritta la modalita di gestione della produzione attraverso le funzioni
specifiche messe a disposizione da modulo Magazzino Produzione: Piano di Produzione, Impegno
Componenti e Carico da Produzione.

Questa modalita risulta piu semplice tispetto all'utilizzo del flusso documentale di Ad Hoc Revolution
(descritto nel capitolo seguente), ma maggiormente adatta ai contesti meno complessi di gestione
della produzione.

Le limitazioni intrinseche di questa modalita sono le seguenti:
¢ Deve utilizzarsi un flusso di operazioni preconfigurato (non ¢ infatti possibile aggiungere o
togliere un documento di produzione);
¢ Tutte le operazioni vengono riferite al tempo presente, essendo impossibile stabilire le date di
prevista evasione sulle varie operazioni;
¢ Non sono gestiti gli avanzamenti parziali di produzione: I'impegno dei componenti ed il
carico da produzione possono essere effettuati solo per tutta la quantita indicata nel piano di
produzione.

Presentiamo di seguito il flusso logico dei documenti interessati dalla gestione della produzione
attraverso questa modalita, con l'esplicitazione degli effetti prodotti da ciascuno di essi sui saldi di
magazzino relativi ai Prodotti Finiti ed ai Componenti.

Le fasi di gestione della produzione risultano guidate dalla Disponibilita Contabile (Esistenza +
Ordinato - Impegnato - Riservato) anziché dalla disponibilita nel tempo, proprio perché, come
suddetto, tutte le operazioni sono riferite al tempo presente. A tale proposito viene presentato anche
l'andamento della Disponibilita Contabile in base ai momenti di generazione dei diversi documenti.
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Fasi di gestione della produzione

I documenti di produzione gestibili attraverso le funzioni specifiche messe a disposizione da modulo
Magazzino Produzione (che corrispondono ad altrettante maschere della procedura) hanno il
seguente utilizzo:

a) PIANO DI PRODUZIONE: rappresenta un elenco di prodotti finiti da produrre, per i
quali non ¢ pero ancora stato deciso alcun lancio di produzione. Questa funzione, difatti, non
produce nessun effetto di magazzino.

11 Piano di Produzione costituisce la base per 1 successivi documenti di produzione, seguendo
due flussi differenti:

1. Evasione mediante I'lmpegno dei Componenti, prima del Carico di Produzione dei
Prodotti Finit;

2.  Evasione direttamente con il Carico di Produzione dei Prodotti Finiti. Quest'ultima
modalita rappresenta il flusso di produzione pit breve, con l'obiettivo specifico di garantire solo
l'effetto finale della gestione della produzione, ovverosia il carico di magazzino dei prodotti
finiti ed il contestuale scarico dei componenti.

11 Piano di Produzione puo essere utilizzato per definire sia un insieme di prodotti finiti o semilavorati
da produrre a seguito di una specifica richiesta del mercato (in questo caso si ha la possibilita di
attingere i dati di produzione direttamente dai documenti di Ordine da Clienti e dai movimenti di
magazzino di Impegno dei Semilavorati), sia un insieme predefinito di prodotti tra loro correlati da
produrre per incrementare lo stock di magazzino sulla base di previsioni di vendita. In quest'ultima
accezione, definibile come Ordine Aperto di Produzione, il piano di produzione non sara evaso dalle
operazioni di produzione successive, mentre risultera sempre disponibile per eventuali Impegni di
Componenti e Carichi di Produzione.

b) IMPEGNO COMPONENTT: questa fase scandisce l'effettiva decisione di eseguire un
certo Piano di Produzione, che va ad assumere lo status di Impegnato. Gli effetti di magazzino
che scaturiscono da questa operazione sono i seguenti:

¢ Aumento Impegnato dei Componenti, in modo da ridurre la disponibilita dei medesimi. Cosi
facendo, con la Stampa della Disponibilita Contabile (presente nel modulo Ordini) possono
determinarsi i fabbisogni dei materiali da ordinare a fornitori e dei semilavorati da produrre
internamente; mediante la funzione delle Proposte di Acquisto (presente nel modulo Ciclo
Acquisti) ¢ inoltre possibile generare automaticamente gli ordini a fornitori.

Nel caso i component siano dei semilavorati da non esplodere, vengono impegnati alla stregua
dei materiali; in tal modo potranno essere considerati in altri Piani di Produzione tenendo conto
della loro giacenza di magazzino (Nettizzazione dei Semilavorati).
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¢ Aumento Ordinato dei Prodotti Finiti (o Semilavorati): 'operazione di Impegno Componenti
puo inoltre incrementare I'Ordinato dei Prodotti Finiti (o Semilavorati), allo scopo di
riequilibrare la disponibilita contabile e quindi evitare che un successivo Piano di Produzione
vada a riconsiderare la stessa quantita impegnata (da ordini clienti o da impegni di magazzino).

In sintesi, 'aumento dell'ordinato riduce i fabbisogni dei prodotti finiti o semilavorati a seguito della
decisione di eseguire un certo Piano di Produzione e quindi in vista del successivo carico a magazzino
(al temine del relativo processo produttivo).

c) CARICO DA PRODUZIONE: rappresenta l'ultima fase di gestione della produzione,
nella quale avviene l'effettivo catico di magazzino dei prodotti finiti specificati in un certo Piano
di Produzione, e contestualmente lo scarico di magazzino dei relativi componenti assorbiti dal
processo produttivo.

In base al flusso di produzione che ¢ stato seguito dal Piano di Produzione dovranno essere
operati 1 seguenti movimenti di magazzino:

1. Carico da Produzione di un Piano precedentemente Impegnato: oltre all'aumento
dell'esistenza dei prodotti finti ed alla diminuzione dell'esistenza dei componenti, bisognera
anche evadere 'Ordinato dei Prodotti Finiti e 'Impegnato dei Componenti (precedentemente
incrementati dalla fase di Impegno Componenti);

2. Carico da Produzione di un Piano non Impegnato: in questo caso piu semplice, ¢
sufficiente aumentare I'esistenza dei prodotti finti e diminuire quella dei componenti.

Produzione

Magazzino produzione 8 7= Distinta base

Master production schedule (MPS)  # =| Cicli semplificati

Pianificazione della produzione L4 Anagrafica reparti
Gesticne produzicne L4 Tabella risorse

Conto lavoro 4 Parametri variabili
Ordini di acguisto L4 Coefficienti di impiego
Gesticne progetti L4 Piane di produzione

Impegno companenti

Carico da produzicne

Costificazione prodotte ¥

Stampe 4

T T

Duplicazione distinte base

Sostituzione component
Duplicazicne cicli semplificati
Sostituzione cicli

Visualizza associazione distinta/articoli
Sostituzione/variazione associazione distinta/articolo

Menu Gestione della produzione

7 Parametri distinte
7~ Piano di produzione
7 Impegno componenti

I~ Catico da produzione
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—7 Parametri distinte

Nell'archivio Parametri Distinte possono essere preimpostate le Causali di Magazzino ed i Magazzini
da movimentare attraverso le funzioni di gestione della produzione. In questo modo si evita di doverli
impostare al momento dell'esecuzione degli Impegni Componenti e dei Carichi da Produzione; si
consiglia, percio, di caricare preventivamente questi dati.

'j Parametri distinte / Interroga [ | = | ]
Azienda: DEMO | |Azienda Demo Ad Hoc Revolution |
Verifica di fattibilitd sul piano produzione, disponibilita: Efettive
Causali impegno componentifordine prodott
Impegno CDmPDI‘IEI‘Iﬁ=|PRIMP |> |Impegnu Componenti da Produzione | Cod.mag.: »

Ordine PFDthﬁilpRORD |> |Ordine Prodotti da Produzione | Cod.mag.: AL 3

Causali carico prodotti/scarico componenti con evasione ordinifimpegni

Carico prodotti: |PRCAE |» |Carico ed Evasione Ordini Prodotti | Cau.Col.: [pREVD

Scarico componenti: |PRSCE |» |Scaricu:| ed Evasione Impegni Comp. | Cau.Col.: | pPREVI

Causali carico prodottifscarico componenti senza evasione ordinifimpegni

Carico prodott: |PRCAR |» |Caricc| Prodotti da Produzione | Cod.mag.: | 4(J ¥

Scarico component: |PRSCA |> |Scaric0 Componenti da Produzione | Cod.mag.: |WIp >

Criterio di valorizzazione per evasione articoli composti

Valore: | Uitime costo standard (articolo)

Modalita di definizione delle distinte basi varianti

Varianti riferite a: | o o el

Parametri distinte

Verifica di fattibilita sul piano produzione
Attraverso questa scelta ¢ possibile specificare il tipo di saldo da analizzare nella stampa di Verifica
Fattibilita di un Piano di Produzione (mediante l'apposito bottone Fattibilita presente sulla relativa
maschera):
© Effettiva: la verifica di fattibilita analizzera la Disponibilita Effettiva (esistenza - riservato) dei
componenti derivanti dall'esplosione delle distinte base presenti nel piano di produzione;
© Contabile: la verifica di fattibilita analizzera la Disponibilita Contabile (esistenza - tiservato -
impegnato + ordinato) dei componenti detivanti dall'esplosione delle distinte base presenti nel
piano di produzione.

M Costificazione Parziale Distinta
L'impostazione di questo check nei parametri distinte, determina I'attivazione o meno dell'omonimo
check sulla gestione per la stampa distinta costificata. Si ricorda che:
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Se attivo, il calcolo della Distinta Costificata viene eseguito senza l'esplosione dei semilavorati il cui
check di esplosione non ¢ attivo;

Se non attivo, il calcolo della Distinta Costificata viene eseguito esplodendo tutti i semilavorati
compresi nella Distinta Base, prescindendo dalla presenza del flag di esplosione e andando pertanto a
considerare anche i componenti ultimi di ogni distinta.

Qutesta impostazione incide anche sulla costificazione del prodotto finito nella gestione documentale e del Carico da
Produzione se attivo il check V alorizza su components; se questo check ¢ acceso la base di calcolo per la valorizzazione
del prodotto finito ¢ costituita dal valore attribuito ai semilavorati non esplosi. Se il check ¢ spento, ai fini della
valorizzazione del prodotti finito, la procedura comunque esegue il calcolo partendo dal valore dei componenti del
semilavorato inesploso.

Impegno componenti - Codice magazzino

Causale di Magazzino di Impegno dei Componenti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino da parte della funzione Impegno Componenti, con il relativo Magazzino dei componenti
da impegnare (entrambe le impostazioni possono essere variate direttamente sulla maschera di
Impegno Componenti).

Otdine prodotti - Codice magazzino

Causale di Magazzino di Ordine dei Prodotti Finiti o Semilavorati, da utilizzarsi per la generazione dei
movimenti di magazzino da parte della funzione Impegno Componenti, con il relativo Magazzino da
ordinare (entrambe le impostazioni possono essere variate direttamente sulla maschera di Impegno
Componenti).

Carico prodotti con evasione ordini - Causale collegata

Causale di Magazzino di Carico dei Prodotti Finiti che ¢ collegata ad una causale di magazzino di
Evasione Ordini, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di magazzino da parte della funzione
Carico da Produzione, nel caso gli articoli nel Piano di Produzione siano stati precedentemente
ordinati (dalla funzione Impegno Componenti). Tale impostazione puo essere vatiata direttamente
sulla maschera di Carico da Produzione.

Scarico componenti con evasione impegni - Causale collegata

Causale di Magazzino di Scarico dei Componenti che ¢ collegata ad una causale di magazzino di
Evasione Impegni, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di magazzino da parte della
funzione Carico da Produzione, nel caso i componenti nel Piano di Produzione siano stati
precedentemente impegnati (dalla funzione Impegno Componenti). Tale impostazione puo essere
variata direttamente sulla maschera di Carico da Produzione.

Carico prodotti senza evasione ordini - Codice magazzino

Causale di Magazzino di Carico dei Prodotti Finiti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino da parte della funzione Carico da Produzione, nel caso gli articoli nel Piano di Produzione
NON siano stati precedentemente ordinati (dalla funzione Impegno Componenti). Tale impostazione
puo essere variata direttamente sulla maschera di Carico da Produzione.

Accanto alla causale di magazzino ¢ possibile specificare il codice del Magazzino utilizzato dalla
funzione Carico da Produzione per il movimento di carico dei prodotti finiti e semilavorati (anche nel
caso il Piano di Produzione sia stato precedentemente impegnato dalla funzione Impegno
Componenti).
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Scarico componenti senza evasione impegni - Codice magazzino

Valore

Causale di Magazzino di Scarico dei Componenti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino da parte della funzione Carico da Produzione, nel caso i componenti nel Piano di
Produzione NON siano stati precedentemente impegnati (dalla funzione Impegno Component).
Tale impostazione puo essere variata direttamente sulla maschera di Carico da Produzione.

Accanto alla causale di magazzino ¢ possibile specificare il codice del Magazzino utilizzato dalla
funzione Carico da Produzione per il movimento di scarico dei componenti (anche nel caso il Piano
di Produzione sia stato precedentemente impegnato dalla funzione Impegno Componenti).

In questo campo ¢ possibile specificare il criterio di valorizzazione predefinito dei Component,
oppure dei Prodotti Finiti/Semilavorat, movimentati automaticamente alla conferma di un
documento di produzione (gestione distinta base sui documenti).
A seconda del criterio di valorizzazione impostato si potra insetire I'eventuale listino o inventario di
riferimento, utilizzati per la valorizzazione.
® Costo Standard: valorizzazione a Costo Standard relativa ad un determinato Inventario
scelto all'utente;
® Costo Medio Esercizio: valorizzazione al Costo Medio di Esercizio relativa ad un
determinato Inventario scelto dall'utente;
® Costo Medio Periodo: valorizzazione al Costo Medio di Periodo relativa ad un determinato
Inventario scelto dall'utente;
® Ultimo Costo: valotizzazione a Ultimo Costo relativa ad un determinato Inventario scelto
dall'utente;
® Costo di Listino: valore memotizzato in un apposito Listino scelto dall'utente;
® Ultimo Costo Standard (articolo): rappresenta il valore del Costo Standard indicato
sull'anagrafica articoli di ciascun componente;
® Ultimo Costo dei Saldi (articolo) : rappresenta il valore dell'ultimo costo dell'articolo
presente nell'archivio Saldi;
® Nessuno: Nessun criterio di valorizzazione

Variante Riferite a

Mediante questa combo ¢ possibile definire il comportamento delle varianti ovvero se queste devono
fare riferimento al padre supremo oppure al padre di livello (articolo legato alla distinta di livello).
©® Padre Supremo: in questo caso le varianti che vengono inserite sono quelle relative
all'articolo associato alla distinta di livello massimo (padre supremo); in questa caso la colonna
Articolo di ogni variante dovra fare riferimento ai codici articoli associati alla distinta base di
livello piu alto.
© Padre di Livello: in questo caso le vatianti devono necessatiamente essere associate
all'articolo corrispondente a ciascun livello di distinta base, cio¢ la colonna Articolo di ogni
variante dovra fare riferimento ai codici articoli associati alla distinta base di livello per la quale
stiamo caricando una vatiante.

E" importante sottolineare che tale gestione rappresenta un parametro da inserire in fase di start-up e che le distinte base
che si creano devono essere adattate a questa parametrizzazione, per cui una modifica successiva di tale parametro
potrebbe comportare la necessita di riadattare le distinte base per non compromettere il comportamento della procedura.

17 modulo Gestione Produzione richiede che le varianti siano riferite al Padre di 1ivello
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Piano di produzione

I Piano di Produzione rappresenta un elenco di prodotti finiti da produrre, per i quali non ¢ perd
ancora stato deciso alcun lancio di produzione, che saranno poi considerati dalle successive fasi di
produzione: Impegno Componenti e Carico da Produzione.

La maschera di caricamento del Piano di Produzione non produce nessun effetto di magazzino: puo
essere utilizzata per sia definire un insieme di prodotti finiti o semilavorati da produrre a seguito di
una specifica richiesta del mercato (in questo caso si ha la possibilita di attingere i dati di produzione
direttamente dai documenti di Ordine da Clienti e dai movimenti di magazzino di Impegno dei
Semilavorati), sia un insieme predefinito di prodotti tra loro correlati da produrre per incrementare lo
stock di magazzino sulla base di previsioni di vendita. In quest'ultima accezione, definibile come
Ordine Aperto di Produzione, il piano di produzione non sara evaso dalle operazioni di produzione
successive, mentre risultera sempre disponibile per eventuali Impegni di Componenti e Carichi di
Produzione.

Fo -

'j Piano di produzione / Nuovo E@

Humero:| 1|:|| ] | | Del:21/05/2013 | [¥]Piano evadibile

Descrizione: | p; i i
|F'IE|I'|I:I di produzione PC | ==

@ &
Impegnato il: Caricato il: Import  Estfibilits
Pnsizj‘, Articolo Descrizione 1M, Quantita |
¥ 10 [ CABIMETPC # | Cabinet per PC n. * 55,000 |-
20 |PCTURBOBASE # |PC Turbo Base n. * 70,000
30 |UNITCPU ¥ |Unita CPU n. #* 435,000

|
m

Distinta base: | CABINET

Piano di produzione

Puo essere effettuata mediante la seguente chiave predisposta:
¢ Numero Piano di Produzione con relativa Serie di numerazione

Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere l'ordinamento.
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Numero - Del
Ad ogni Piano di Produzione viene assegnato un Numero, composto da una numerazione
progressiva con relativa Serie. La data del Piano viene valorizzata in base alla data di sistema.

M Piano evadibile
Se attivato, il Piano di Produzione potra essere evaso dalle successive operazioni di produzione,
altrimenti risultera sempre disponibile per eventuali Impegni di Componenti e Carichi di Produzione
(Ordine Aperto di Produzione). Questo check risulta attivo in modo preimpostato.

Descrizione
In questo campo ¢ possibile specificare una descrizione che identifichi il Piano di Produzione, la quale
sara poi riportata automaticamente sui movimenti di magazzino generati dalle funzioni di Impegno
Componenti e Carico da Produzione.

Impegnato il
Rappresenta la data in cui ¢ avvenuto I'impegno del Piano di Produzione, mediante la funzione di
Impegno Componenti. Risulta modificabile solo per i Piani Non Evadibili, mentre viceversa sara
valorizzata automaticamente al momento dell'impegno del Piano.

Caricato il
Rappresenta la data in cui ¢ avvenuto il carico del Piano di Produzione, mediante la funzione di Carico
da Produzione. Risulta modificabile solo per i Piani Non Evadibili, mentre viceversa sara valotizzata
automaticamente al momento del termine della produzione del Piano.

YB Import
Premendo questo bottone ¢ possibile compilare automaticamente il Piano di Produzione, in base agli
effettivi fabbisogni di Prodotti Finiti e Semilavorati che scaturiscono dagli Ordini da Clienti (per 1
prodotti finiti) e dai movimenti di magazzino di impegno (per i semilavorati).

Maschera di selezione degli articoli da produrre con disponibilita contabile negativa o inferiore alla
disponibilita minima

La maschera visualizzera nella griglia tutti gli articoli, per i quali ¢ stata definita una distinta base, che
risultino presenti in Ordini da Clienti ancora aperti ed in Movimenti di Magazzino di Impegno
(generati in automatico, normalmente, dalla funzione Impegno Componenti relativamente ai
Semilavorati da non esplodere) e che inoltre presentino un saldo negativo della Disponibilita
Contabile (Esistenza + Ordinato - Impegnato - Riservato) rispetto alla Disponibilita minima (indicata
nei parametri di magazzino per ciascun articolo); in pratica la procedura suggerisce una quantita pari
alla differenza tra la disponibilita minima e la sommatoria delle disponibilita contabili (sui vari
magazzini) dei singoli articoli.

La procedura suggerisce gli articoli a fronte dei quali caricare un Piano di Produzione proponendo
quindi quegli articoli per i quali ¢ presente un fabbisogno netto, ovverosia un Impegnato non
adeguatamente compensato dall'Esistenza di magazzino e dagli Ordini di Produzione gia lanciati
(attraverso la funzione di Impegno Componenti).

La funzione di Import non propone la quantita presente sui documenti o movimenti di magagzino considerats, bensi
suggerisce semipre la quantita che sarebbe necessaria produrre affinché si possano soddisfare tutti i fabbisogni (ovvero si
possa bilanciare la disponibilita contabile rispetto alla disponibilita minima). Tali documenti/ moviments, difatts, non
vengono fisicamente evasi dal piano di produzione.
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L'utente ha la possibilita di filtrare gli ordini da clienti o movimenti di magazzino caricati in un certo
intervallo di Date, con un Numero presente in un certo intervallo e con un determinato Cliente
intestatario. Puo inoltre essere specificata una certa Causale Ordini da considerare nella ricerca, ed
infine un determinato articolo di magazzino da produrre.

“A Ricerca
Premendo il bottone Ricerca viene valorizzata la griglia della maschera in base ai criteri di selezione
impostati. Sulle righe della griglia sono riportate le quantita da produrre per ciascun articolo al fine di
soddisfarne i relativi fabbisogni (ovverosia il saldo negativo assunto dalla loro Disponibilita Contabile
rispetto alla Disponibilita Minima).

L'utente ha la possibilita di selezionare singolarmente gli articoli mediante I'apposito check presente
sulla sinistra di ogni riga, oppure globalmente con il check Seleziona Tutto. Premendo infine il
bottone OK, la procedura riportera nel Piano di Produzione gli articoli selezionati.

Vediamo ora i dati presenti sulle righe del Piano di Produzione, relativi a ciascun prodotto finito o
semilavorato da produrre.

Posizione
Rappresenta 'ordine posizionale di ciascun articolo presente nel Piano di Produzione. La procedura
valotizza questo campo con un intervallo di 10 unita, in modo da permettete all'utente l'insetimento
successivo di un nuovo componente tramite I'impostazione di un codice intermedio.

Articolo
L'utente puo caricare nel piano solo gli articoli per il quale ¢ stata associata una distinta base. Per
ciascun articolo viene indicata la relativa descrizione ed il codice della distinta base associata (sul piede
della maschera).

U.M. - Quantita
Quantita dell'articolo da produrre, con relativa Unita di Misura associata (impostabile tra tutte quelle
disponibili per l'articolo).

“B Fattibilita
Una volta confermato il Piano di Produzione, selezionandolo in modalita Interrogazione e premendo
questo bottone ¢ possibile effettuare una sua Verifica di Fattibilita, in base alla Disponibilita Effettiva
o Contabile dei componenti derivanti dall'esplosione di tutte le distinte base (il tipo di saldo da
analizzare deve essere specificato nei Parametri Distinte), considerando tutti i magazzini aziendali.

Nel caso il Piano sia fattibile, appare un messaggio che conferma la disponibilita dei componenti.
Tutti i componenti sono sufficienti alla produzione!

In caso, invece, il Piano non sia fattibile viene proposta la stampa di Verifica Fattibilita: per ciascun
componente non disponibile viene evidenziata la Quantita da Impegnare (ovverosia quella necessaria
al processo produttivo), quella Disponibile (puo trattarsi della disponibilita effettiva ovvero di quella
contabile, in considerazione dell'impostazione definita nei Parametti Distinte) e quella Mancante.
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=7

Impegno componenti

La fase di Impegno Componenti scandisce l'effettiva decisione di eseguire un certo Piano di
Produzione, che va ad assumere lo status di Impegnato. Gli effetti di magazzino che scaturiscono da
questa operazione sono 1 seguenti:
¢ Aumento Impegnato dei Componenti, in modo da ridurne la disponibilita al fine di
determinare i fabbisogni dei Materiali da ordinare a fornitori o dei Semilavorati da produrre
internamente (ovverosia sottodistinte con il check Esplosione Componente disattivato). Questi
ultimi, che vengono impegnati alla stregua dei materiali, possono infatti essere considerati in
altri Piani di Produzione tenendo conto della loro giacenza di magazzino (INettizzazione dei
Semilavorati);
¢ Aumento Ordinato dei Prodotti Finiti (0 Semilavorati): 'operazione di Impegno Componenti
puo inoltre incrementare 'Ordinato dei Prodotti Finiti (o Semilavorati), allo scopo di
riequilibrare la disponibilita contabile e quindi evitare che un successivo Piano di Produzione
vada a riconsiderare la stessa quantita impegnata (da ordini clienti o da impegni di magazzino).

Il movimento di ordinato per 1 prodotti finiti o semilavorati, sebbene sia consigliato per una corretta
definizione dei Piani di Produzione, risulta comunque opzionale.

ut

-

= | Impegno compeonenti / Interroga = [ = ER

Registrazione del:| 30/05/2010

Piano produzione n.:| g| f | | Del: |30,."|35,"201|J | Mumero max livell:

N'E='13‘3=|E|z||:|. ordine Massone per Scheda Madre |

Causali impegno componentifordine prodott

Impegno cc’mlmﬂﬁmj:|PRII‘«1F‘ |> |Im|:|egnc| Componenti da Produzione | Cod.mag.: »
Ordine Drﬂdﬂtﬁ=|PRORD |} |0rdine Prodotti da Produzione | Cod.mag.: 3

Criterio di valorizzazione

\.-'alnre:|

Nessuno |

=

Impegno Oirdiine

<
|

g

Impegno componenti

Registrazione del

E la data di esecuzione della fase di Impegno Componenti, che sara riportata sui movimenti di
magazzino associati (di impegno componenti e di ordine dei prodotti finiti/semilavorati). Viene
valorizzata automaticamente con la data di sistema.
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“® Piano produzione n.
Premendo questo bottone si accede ad uno zoom di selezione del Piano di Produzione per il quale
eseguire la fase di Impegno Componenti. Tale piano assume quindi lo status di Impegnato: nel
relativo campo del piano sara indicata la data di registrazione specificata sulla maschera.

L'utente ha la possibilita di specificare alcuni filtri per circoscrivere la ricerca dei piani da impegnare:
Numero, Serie di numerazione e Data di caricamento del piano.

Note
E una descrizione che identifica 'operazione di Impegno Componenti, da riportare nel campo
Descrizione Aggiuntiva dei movimenti di magazzino (di impegno e di ordine). Viene valorizzata con
la descrizione del Piano di Produzione.

Causale impegno componenti - Codice magazzino
Causale di Magazzino di Impegno dei Componenti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino, con il relativo Magazzino dei componenti da impegnare. Entrambe le impostazioni sono
obbligatorie e vengono valorizzate automaticamente in base a quanto specificato nei Parametri
Distinte ('utente ha comunque la possibilita di variarle direttamente sulla maschera).

Causale ordine prodotti - Codice magazzino
Causale di Magazzino di Ordine dei Prodotti Finiti o Semilavorati, da utilizzarsi per la generazione dei
movimenti di magazzino, con il relativo Magazzino da ordinare. Questa casuale di magazzino, a
differenza della precedente, non risulta obbligatoria; nel caso di mancata indicazione di una causale di
ordine, non sara generato alcun movimento di magazzino associato ai prodotti finiti/semilavorati.

Entrambe le impostazioni vengono valorizzate automaticamente in base a quanto specificato nei
Parametri Distinte (I'utente ha comunque la possibilita di variarle direttamente sulla maschera).

Criterio di valorizzazione
L'utente ha la possibilita di valotizzare i movimenti di magazzino di impegno dei componenti e di
ordine dei prodotti finiti/semilavorati in base ai seguenti criteti (per entrambi i movimenti deve essete
scelto lo stesso critetio):
® Nessuno: Nessun criterio di valorizzazione
@® Costo Standard: valorizzazione a Costo Standard relativa ad un determinato Inventario
scelto all'utente;
® Costo Medio Esercizio: valorizzazione al Costo Medio di Esercizio relativa ad un
determinato Inventatio scelto dall'utente;
@® Costo Medio Periodo: valorizzazione al Costo Medio di Periodo relativa ad un determinato
Inventario scelto dall'utente;
@® Ultimo Costo: valorizzazione a Ultimo Costo relativa ad un determinato Inventario scelto
dall'utente;
©® Costo di Listino: valore memotizzato in un apposito Listino scelto dall'utente;
©® Ultimo Costo Standard (articolo): rappresenta il valore del Costo Standard indicato
sull'anagrafica articoli di ciascun componente;
® Ultimo Costo dei Saldi (articolo): rappresenta il valore dell'ultimo costo dell'articolo presente
nell'archivio Saldi;

“A OK
Confermando la maschera di Impegno Component, la procedura effettua l'esplosione delle distinte
base associate ai prodotti finiti/semilavorati presenti sul Piano di Produzione indicato. Verranno
quindi generati due movimenti di magazzino: il primo di impegno dei componenti risultanti dalla
procedura di esplosione, il secondo di ordine dei prodott finiti/semilavorati presenti nel piano di
produzione.
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“®™ Carico

“® Scarico

Selezionando la maschera dell'Impegno Componenti in interrogazione, sono presenti due bottoni.

Premendo questo bottone si accede direttamente alla maschera del movimento di magazzino di catico
dei prodott finiti/semilavorati, che puo eventualmente essete variato da parte dell‘utente.

Premendo questo bottone si accede direttamente alla maschera del movimento di magazzino di
scarico dei componenti, che puo eventualmente essere variato da parte dell‘utente.

Per lo scarico dei components, le unita di misura di riga vengono riferite all effettiva Unita di Misura in Distinta e
arrotondate ai decimali definiti per le guantita nei dati azienda. Stesso discorso vale per I'inmpegno componenti e per la
generazione di evasione componenti dai document.

I movimenti di magazzino associati all'operazione di Impegno Componenti non possono essere
cancellati autonomamente, bensi solo attraverso la cancellazione della stessa operazione di Impegno
Componenti, rispondendo affermativamente al messaggio di avviso.

Le variazioni apportate ai movimenti di magazzino associati alla fase di Impegno Componenti sono di fondamentale
importanza per la gestione della produzione: nella successiva fase del Carico da Produzione ¢ infatti possibile attingere i
dati, per i conseguenti movimenti di Scarico Componenti ¢ Carico Prodotti Finiti/ Semilavorati, direttamente dai
movimenti di Impegno e Ordine, evitando percio un nuovo lancio della procedura di Esplosione delle distinte base.

Questa opportunita rende la gestione della produzione molto pin flessibile: l'esplosione della distinta base puo infatti
essere eseguita solo in un fase del processo (in questo caso nell Impegno Components), permettendo quindi di apportare
aggiustamenti ai modelli preimpostati solo una volta (in questo caso, le modifiche ai movimenti di Impegno e Ordine
saranno riportate antomaticamente ai successivi movimenti di Scarico e Carico).
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7 Carico da produzione

Il Carico di Produzione rappresenta l'ultima fase di gestione della produzione, nella quale avviene
l'effettivo Carico di magazzino dei prodotd finiti/semilavorati specificati in un certo Piano di
Produzione, e contestualmente lo Scarico di magazzino dei relativi componenti assorbiti dal processo
produttivo.

In base al flusso di produzione che ¢ stato seguito dal Piano di Produzione dovranno essere operati i
seguenti movimenti di magazzino:
¢ Carico da Produzione di un Piano precedentemente Impegnato: oltre all'aumento
dell'esistenza dei prodotti finiti ed alla diminuzione dell'esistenza dei componenti, bisognera
anche evadere 'mpegnato dei Componenti ed eventualmente 'Ordinato dei Prodotti Finiti (se
precedentemente movimentato);
¢ Carico da Produzione di un Piano non Impegnato: in questo caso piu semplice, sara
sufficiente aumentare 'esistenza dei prodotti finiti e diminuire quella dei componenti.

.

= | Carico da produzione / Interroga = |[= ][R

Registrazione del: 07/06/2010
Piano produzione n,: | 9| i | | Cel: |30/05/2010 | ., Imp.componenti:| 30/05/2010

Mote: |Ela|:|. ordine Massone per Scheda Madre |

Causali carico prodott [ scarico component

Carico prodotti: |PRCAE |> |Caricc: ed Evasione Ordini Prodotti | Cod.mag.: s
Evas.ordine prodotti: |PRE\.-’O ||E\.'asinne Ordini da Produzione | Cﬂd-mag-=>

Carico prodotti su: |__J.;o, imenio o ordine Valorizza =i componenti
Scarico component: |PRSCE |> |Smricn ed Evasione Impegni Comp. | Cod.mag.: 3
Evas.companenti: |PRE\.-’I ||E\.'asinne Impegni da Produzione | Cod.mag.: 3

Scar .componenti su: |_.’._.‘|:|5 imento df impegno | Mumero max livelli:

Criterio di valorizzazione

Valore: | Litimo costo standard (aricoi) |

» @ % ©

Caricn Scarico Es=ci

Carico da produzione

Registrazione del
E la data di esecuzione della fase di Carico da Produzione, che sara riportata sui movimenti di
magazzino associati (di scatico componenti e di catico dei prodotti finiti/semilavorati). Viene
valorizzata automaticamente con la data di sistema.
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“® Piano produzione numero
Premendo questo bottone si accede ad uno zoom di selezione del Piano di Produzione per il quale
eseguire la fase di Carico da Produzione. Tale piano assume quindi lo status di Caricato: nel relativo
campo del piano sara indicata la data di registrazione specificata sulla maschera.

L'utente ha la possibilita di specificare alcuni filtri per circoscrivere la ricerca dei piani da caricare:
Numero, Serie di numerazione e Data di imputazione del piano.

Impegno componenti
In questo campo viene indicata la data di impegno componenti associati al piano di produzione
selezionato (nel caso sia stata eseguita la fase di Impegno Componenti).

Note
E una descrizione che identifica I'operazione di Carico da Produzione, da riportare nel campo
Descrizione Aggiuntiva dei movimenti di magazzino (di carico e scarico). Viene valorizzata con la
descrizione del Piano di Produzione.

Causale carico prodotti - codice magazzino
Causale di Magazzino di Carico dei Prodotti Finiti o Semilavorati, da utilizzarsi per la generazione dei
movimenti di magazzino, con il relativo Magazzino da caricare. Entrambe le impostazioni sono
obbligatorie e vengono valorizzate automaticamente in base a quanto specificato nei Parametri
Distinte ('utente ha comunque la possibilita di variatle direttamente sulla maschera).

Causale evasione ordine prodotti - Codice magazzino
Causale di Magazzino di Evasione Ordine dei Prodotti Finiti o Semilavorati che risulta collegata alla
precedente causale di Carico, con il relativo Magazzino per il quale evadere l'ordinato (che sara
normalmente uguale a quello di carico).

Questo campo viene visualizzato solo se il Piano di Produzione sia stato precedentemente impegnato
dalla funzione di Impegno Componenti. In tal caso, infatti, la procedura utilizzera la causale di
magazzino di Carico Prodotti e contestuale Evasione Ordini preimpostata nei Parametri Distinte.

Carico prodotti su
L'utente ha la possibilita di generare i moviment di Catico Prodotti Finti/Semilavorati seguendo due
modalita:
® Movimento di Ordine: sulla base del movimento di Ordine associato alla fase di Impegno
Componenti (ovviamente se risulta presente);
©® Piano Produzione:sulla base degli articoli present nel Piano di Produzione.

La prima possibilita (che risulta preimpostata) permette di riportare automaticamente le modifiche
all'elenco degli articoli (variazioni delle quantita, aggiunta o sostituzione di articoli) apportate sui
movimenti di magazzino associati alla fase precedente: ad esempio nel caso si desideri esplicitare il
movimento relativo agli Sfridi, oppure nell'eventualita di una sovrapproduzione causata da esigenze
del processo produttivo.

M Valorizza sui componenti
Se attivo, i movimenti di carico dei Prodotti Finiti verranno valorizzati in base al calcolo del valore
delle Materie Prime che lo compongono, aumentati di eventuali Cicli di Lavorazione; il tutto
sfruttando la stessa elaborazione prevista per la stampa distinta cosificata. Se il prodotto finito
presenta in distinta base semilavorati senza il check di esplosione, la procedura controlla per la
valorizzazione il check Costificazione Parziale Distinta all'interno dei Parametri Distinte. Se ¢ acceso
allora il valore dei prodotti finiti sara dato dalla somma dei valoti attributi ai semilavorati inesplosi pit
ciclo semplificato; se tale check ¢ spento allora comunque per la valorizzazione del prodotto finito la
procedura provvedera ad esplodere i semilavorati sommando quindi i valori ad essi attribuiti secondo
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il criterio scelto nella maschera.

Se il criterio selezionato per la valorizzazione si appoggia ad un inventario, la procedura in fase di assegnamento valori
provvede a ricalcolare il valore tenendo in considerazione i movimenti successivi all inventario selegionato ( e fino alla data
di sistema). In pratica ¢ la stessa elaborazione che si ha nella stampa distinta cosificata se si toglie il check da Applica
Costi Inventario

Causale scarico componenti - Codice magazzino
Causale di Magazzino di Scarico dei Componenti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino, con il relativo Magazzino da scaricare. Entrambe le impostazioni sono obbligatorie e
vengono valorizzate automaticamente in base a quanto specificato nei Parametri Distinte (I'utente ha
comunque la possibilita di variarle direttamente sulla maschera).

Causale evasione impegno componenti - Codice magazzino
Causale di Magazzino di Evasione Impegno dei componenti che risulta collegata alla precedente
causale di Scarico, con il relativo Magazzino per il quale evadere l'impegnato (che sara normalmente
uguale a quello di scarico).

Questo campo viene visualizzato solo se il Piano di Produzione ¢ stato precedentemente impegnato
dalla funzione di Impegno Componenti. In tal caso, infatti, la procedura utilizzera la causale di
magazzino di Scarico Componenti e contestuale Evasione Impegni preimpostata nei Parametri
Distinte.

Scarico componenti su
L'utente ha la possibilita di generare i movimenti di Scarico Componenti seguendo due modalita:
® Movimento di Impegno: sulla base del movimento di Impegno associato alla fase di
Impegno Componenti;
©® Esplosione Distinte: sulla base di una nuova esplosione delle distinte base presenti nel Piano
di Produzione.

La prima possibilita (che risulta preimpostata) permette di riportare automaticamente le modifiche
all'elenco dei componenti (variazioni delle quantita, aggiunta o sostituzione di componenti) apportate
nella fase precedente: ad esempio nel caso in cui si dovessero presentare eccezioni al modello standard
della distinta base che non meritassero una codifica in una nuova distinta base o in una variante di una
distinta preesistente.

Criterio di valorizzazione
L'utente ha la possibilita di valotizzare i movimenti di magazzino di scatico dei componenti e di carico
dei prodotti finiti/semilavorati in base ai seguent criteti (per entrambi i moviment deve essere scelto
lo stesso criterio):
@® Costo Standard: valorizzazione a Costo Standard relativa ad un determinato Inventario
scelto all'utente;
® Costo Medio Esercizio: valorizzazione al Costo Medio di Esercizio relativa ad un
determinato Inventario scelto dall'utente;
® Costo Medio Periodo: valorizzazione al Costo Medio di Periodo relativa ad un determinato
Inventario scelto dall'utente;
@® Ultimo Costo: valorizzazione a Ultimo Costo relativa ad un determinato Inventario scelto
dall'utente;
® Costo di Listino: valore memotizzato in un apposito Listino scelto dall'utente;
©® Ultimo Costo Standard (articolo): rappresenta il valore del Costo Standard indicato
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sull'anagrafica articoli di ciascun componente;

©® Ultimo Costo dei Saldi (articolo): rappresenta il valore dell'ultimo costo di Acquisto
dell'articolo presente nell'archivio Saldi del magazzino sul quale si effettua lo scarico dei
componenti.

Y OK
Confermando la maschera di Carico da Produzione, vengono generati due movimenti di magazzino
utilizzando le causali di magazzino ed i magazzini specificati: il primo di carico dei prodotti
finiti/semilavorad, il secondo di scarico dei component.

La modalita di compilazione di entrambi i movimenti di magazzino seguira l'impostazione presente
nei campi Carico Prodotti su: e Scarico Componenti su: potra avvenire mediante una lettura dei
moviment di ordine e/o impegno associati alla fase di Impegno Componenti, oppute tramite una
lettura degli articoli del Piano di Produzione e/o una nuova esplosione delle distinte base.

Selezionando la maschera del Carico da Produzione in interrogazione, sono ora presenti due bottoni:

“® Carico
Premendo questo bottone si accede direttamente alla maschera del movimento di magazzino di carico
dei prodotti finiti/semilavorati, che puo eventualmente essere variato da parte dell'utente.

Y@ Scarico
Premendo questo bottone si accede direttamente alla maschera del movimento di magazzino di
scarico dei componenti, che puo eventualmente essere variato da parte dell'utente.

Per lo scarico dei components, le unita di misura di riga vengono riferite all'effettiva Unita di Misura in Distinta e
arrotondate ai decimali definiti per le guantita nei dati azienda. Stesso discorso vale per I'inmpegno componenti e per la
generazione di evasione componenti dai document.

I movimenti di magazzino associati all'operazione di Carico da Produzione non possono essere
cancellati autonomamente, bensi solo attraverso la cancellazione della stessa operazione di Carico da
Produzione, rispondendo affermativamente al seguente messaggio di avviso:
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GESTIONE PRODUZIONE DAI

DOCUMENTI

In questo capitolo viene descritta la modalita di gestione della produzione attraverso il normale Flusso
Documentale di Ad Hoc Revolution: Documenti di Vendita, Documenti di Acquisto e Ordini
Clienti/Fornitori. Allinterno delle Causali Documenti puo infatti essere stabilita la tipologia di
documenti da generatre in automatico alla conferma di quello principale, in base all'esplosione degli
Articoli Composti present sulle righe dello stesso.

Questa modalita risulta pit potente rispetto all'utilizzo delle funzioni specifiche messe a disposizione
da modulo Magazzino Produzione (Piano di Produzione, Impegno Componenti e Carico da
Produzione), in quanto tutte le possibili operazioni di produzione possono essere gestite attraverso
specifici Documenti di Ad Hoc Revolution; risulta in tal modo possibile:
¢ Definire a piacere il flusso di produzione da seguire (sfruttando il flusso documentale
dinamico di Ad Hoc Revolution);
¢ Dare un riferimento temporale alle operazioni di produzione (sfruttando le date di prevista
evasione sulle righe dei documenti); tutte le fasi di gestione della produzione risultano, in questo
caso, guidate dalla Disponibilita nel Tempo anziché dal semplice saldo della disponibilita
contabile;
¢ Utilizzare una vera e propria elaborazione tipica di un Piano Principale di Produzione,
rappresentata dalla funzionalita delle Proposte di Acquisto (presente nel modulo Cicli Acquisti).
Quest'ultimo obiettivo viene raggiunto semplicemente definendo ai prodotti finiti una
provenienza Esterna dal fornitore abituale fittizio costituito dal Reparto di Produzione interno.

La gestione della produzione attraverso il flusso documentale consente di coprire un ampio spettro di
esigenze di produzione, in base alla tipologia del settore ed alla complessita aziendale. Volendo
definire in linea teorica una classificazione di tali esigenze, sono riscontrabili le seguenti casistiche in
ordine di complessita (rappresentate nel grafico sottostante e descritte nei paragrafi seguenti):

1. Pianificazione della Produzione attraverso un'elaborazione tipica di un Piano Principale di

Produzione;

2. Flusso completo di Gestione della Produzione senza il Piano Principale di Produzione;

3. Ordini da Clienti con Impegno Component;

4. DD.T. di Vendita con Scatrico Componenti.
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3 Ordini da Clienti con
Impegno Componenti

semilavorati

GCrnerazionc Ordimi di Ordini di Dichiarazioni
Produzione Lavorazione di Produzione

. DDT di Vendita

4

DDT di Vendita con
Scarico Componenti

Ordini da Clienti

Gestione della Produzione attraverso il flusso documentale di Ad Hoc Revolution
~7 Documenti di produzione
I~ Pianificazione attraverso il piano principale produzione
[~ Pianificazione senza il piano principale produzione
I~ Otrdini da clienti con impegno componenti

7 D.D.T. di vendita con scarico componenti
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—~7 Documenti di produzione

La modalita di gestione della produzione mediante l'ausilio del flusso documentale richiede
l'impostazione di alcuni dati presenti sull'Anagrafica Articoli e sulle Causali Documenti di Vendita, di
Acquisto e di Ordine Clienti/Fornitori.

Ogni documento pud potenzialmente gestire gli articoli con associata una distinta base: all'interno
delle Causali Documenti puo infatti essere stabilita la tipologia di documenti da generare in
automatico alla conferma di quello principale, in base all'esplosione degli Articoli Composti presenti
sulle righe dello stesso. Tale esplosione ¢ limitabile ad un solo documento del flusso di produzione,
potendo riutilizzare 1 relativi movimenti di magazzino contenuti nei documenti a monte del flusso
(alla stregua di quanto avviene nella funzione di Carico da Produzione).

LLa movimentazione dei componenti di una distinta base direttamente sui documenti consente due
tipologie di utilizzi:
¢ La gestione di tutt 1 vari Documenti di Produzione: Ordini di Lavorazione, Dichiarazioni
di Produzione, Ordine da Cliente con Impegno Component, ecc.;
¢ La gestione delle Distinte Base Commerciali (Kit). Si pensi, ad esempio, alla vendita di cesti
natalizi personalizzati, nella quale il prodotto finito non deriva da un vero e proprio processo di
lavorazione o assemblaggio.
In questo caso i componenti mantengono la loro autonomia sino al momento della vendita;
solo in quel momento deve avvenire lo scarico dei componenti ed il carico del prodotto finito,
che viene contestualmente scaricato dallo stesso Documento di Trasporto. Tutte queste
operazioni possono essere eseguite mediante la conferma di un solo documento di Ad Hoc
Revolution (si veda, a tal proposito, il paragrafo D.D.T. di Vendita con Scarico Componenti).

Articoli composti

L'utente deve innanzitutto selezionare gli articoli che desidera gestire mediante distinta base
direttamente sui documenti, denominati Articoli Composti.

Alcune distinte base (o anche tutte) possono infatti essere movimentate attraverso le funzioni
specifiche messe a disposizione dal modulo Magazzino Produzione: Piano di Produzione, Impegno
Componenti e Carico da Produzione. Risultano percio percorribili contemporaneamente entrambe le
modalita di gestione della produzione (descritte in precedenza), relativamente ad articoli con
complessita produttive differenti.

L'attribuzione dello status di Articolo Composto avviene direttamente sulla rispettiva anagrafica
articoli, semplicemente attivando I'apposito check.
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= Articoli / Interroga [E=E|E=E 5

Articolo  Temniche Commerdali  Magazzino [Re=aiwalel SeEi8 FPremi  MNote  Elenco

Magazzino funzioni avanzate

Gestione lott: |5F+co.r15t.mo EAT Iz” [¥] Forza magazzino lotti
Classe lotto: | |,, |
Disponibilita lotti: [ | [~] Esdudi unita logistica

Classe matricola:

Analitica
Voce di costo: |PCPERIF |> [PC e Perferiche |
Voce diricavo: | VENDITAPCPERIF |» |Vendita PC e Periferiche |
Centro di costo/ricavo: | |, | |

Produzione\funzioni avanzate

Imballo: |Ni:lmb.a.9'o IE”
Distinta base'kit: | PCADMIN |» [PCADMIN [/]art. composto
Classe criticita: | |> | |
Esplosione automatica imballo
Mag.preferenziale: |MP |> |Magazzinu Materiali | Prelievo:

Anagrafica Articoli - Attribuzione status di Articolo Composto

Causali documenti

La gestione della distinta base ¢ prerogativa solo di specifiche tipologie di documenti (Documenti di
Produzione), definite dall'utente direttamente sulla rispettiva Causale Documento (di Vendita, di
Acquisto e di Ordine clienti/fornitorti).

Per ciascun Documento di Produzione ¢ possibile specificare l'effetto di magazzino che dovra essere
eseguito alla sua conferma, oltre a quello insito nella rispettiva causale di magazzino, in termini di
ulteriori movimenti di magazzino sia per i prodotti finiti/semilavorati (Articoli Composti) presenti
sulle righe del documento stesso, sia per i relativi componenti. Tali movimenti sono generati mediante
l'utilizzo di appositi documenti interni associati alle tighe del Documento di Produzione (un
documento relativo ai componenti per ciascun Articolo Composto), ed eventualmente alla sua testata
(un unico documento relativo ad un ulteriore movimento per gli articoli composti).

I componentt possono scaturire da una esplosione della distinta base degli Articoli Composti, oppure
da una lettura dei movimenti di esplosione gia avvenuti nei documenti a monte del flusso
documentale (in questo caso le quantita dei componenti vengono determinate in proporzione a quelle
degli articoli composti). L'esplosione della distinta base, percio, ¢ limitabile ad un solo documento del
flusso di produzione (alla stregua di quanto avviene nella funzione di Carico da Produzione).

Oltre al report di stampa standard associato alla causale di documento, sono impostabili 2 ulteriori
report da utlizzarsi per rappresentare la composizione degli articoli composti contenuti nel
documento oppure per effettuare verifiche di fattibilita mirate per componente Prodotto finito -
Magazzino.

66

GESTIONE PRODUZIONE DAl DOCUMENTI



AD HOC REVOLUTION - MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0

@ Causali decumenti di vendita / Modifica [= [ =[]

[eh T Automatismi Gestioni collegate Origini Report

Tipo documento: PRDDT | |DDT di Vendita con Scarico Comp. | Clinte
Categoria: |.Dor:. o rasporto |z“ Genera Fattura differita [ Utilizza nominative
Doc. emesso/fricevuto: |Doa.menfoemess‘o Iz“

| [ preferenziale
[ Mo prezzo/sconto

Magazzino: » Valorizzazione magazzino: E‘ Dati consegna

Dati accompagnatori

Causale magazzino: |VEN | 3 |Uendﬂ3

Packing List

Causale conﬁbile:| | 3 | |

Serie documento: I:l [ Mumeraz. libera N2 sconti/maggior. : [ cambio causale mag.

Dacumenta rifiutata
Serie protocollo: | | |a’u'i:w gesiita E" o
Listino: |[BASE | » |Listino aziendale di base | EBESi di calcolo
Modifica descrizi ticol
ST —— odifica descrizione articolo
Aspetto esteriore: | | Ragaruppamento:
Controllo totale doc.: |E.s'a&.u'o Iz“ | 0,00 | |_|:,.,f|:l T |

-

Contrallo min. vendibile: |m |E“

73 |

Campi fuari sequenza

|:| Prezzo unitario Magazzino prindpale
Sconti

Causale di un Documento di Produzione

Valorizzazione magazzino

Questa combo pud essere valorizzato con diverse opzioni, le quali vengono interpretate dalla

procedura in base al contesto, ovvero a seconda se si tratti di un documento di principale o un

documento di esplosione:
©® Default: se il documento di otigine non movimenta il magazzino, verra assegnato il
magazzino presente nella causale del documento di destinazione, o in sua assenza quello
presente nei Dati Azienda. Se il documento di origine movimenta il magazzino, nel documento
di destinazione verra inserito il magazzino presente nel documento di origine.
Nel caso di aggiunta di righe/caricamento documenti (senza import), nella prima riga insetita
verra inserito il Magazzino Preferenziale, oppure, in sua assenza, il magazzino presente nella
causale del documento di destinazione, o ancora quello specificato nei Dati Azienda, nelle righe
successive, per 1 soli articoli per i quali non ¢ stato definito il magazzino preferenziale, verra
preso il magazzino della riga precedente.
In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di
Atrticoli composti, nel documento di esplosione, verra impostato, per i componenti e per i
prodotti finiti, il magazzino presente sulla causale del documento di esplosione stesso; questo
avverra sia per il magazzino principale sia per I'eventuale magazzino collegato (nel caso quindi
sia prevista una causale di magazzino collegata); in mancanza di questo dato, verra considerato
il magazzino definito sulla riga del documento di produzione principale.
® Origine: se il documento di origine non movimenta il magazzino, verra assegnato il
magazzino preferenziale presente in anagrafica articolo; o in sua assenza quello presente nella
causale del documento di destinazione; o ancora quanto specificato nei Dati Azienda. Se invece,
il documento di otigine movimenta il magazzino allora nel documento di destinazione verra
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inserito il magazzino presente nel documento di origine.

Nel caso di aggiunta di righe/caricamento documenti (senza import) nella prima riga inserita
verra inserito il Magazzino Preferenziale, oppure, in sua assenza il magazzino presente nella
causale del documento di destinazione, o ancora quello specificato nei Dati Azienda. Nelle
righe successive, per i soli articoli per i quali non ¢ stato definito un magazzino preferenziale,
verra preso il magazzino della riga precedente.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di
Articoli composti, nel documento di esplosione di scarico dei componenti verra preso il
magazzino del documento di esplosione di impegnato degli stessi, oppure quello del
documento di produzione principale.

©® Forzato: selezionando questa opzione, il campo magazzino presente sulla causale
documento diviene obbligatorio. Nel caso di import, aggiunta di righe, o caricamento
documento, verra impostato il magazzino presente sulla causale documento di destinazione.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di
Articoli composti, nel documento di esplosione, verra impostato il magazzino presente sulla
causale del documento di esplosione.

© Intestatario: se in anagrafica cliente/fornitore ¢ impostato il Magazzino Preferenziale/
Magazzino Conto Lavoro, nel caso di import, aggiunta di righe, o caricamento documento
verra impostato il magazzino definito in anagrafica. Se tale magazzino non ¢ presente allora il
comportamento ¢ esattamente uguale a quanto definito nell'opzione Origine.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di
Articoli composti, verra impostato il magazzino presente sull'anagrafica dell'intestatario del
documento di produzione principale. Per l'eventuale magazzino relativo alla causale collegata ed
in mancanza di quello dell'intestatario (per quella principale), verra utilizzata la normale priotita
di selezione, ovvero il magazzino della causale documento di esplosione o, in sua assenza,
quello sulla riga del documento di produzione principale.

© Preferenziale: nel caso di documento di otigine che movimenta o non movimenta il
magazzino, verra assegnato il Magazzino Preferenziale presente in anagrafica articolo; o in sua
assenza quello di Origine, o il magazzino presente nella causale del documento di destinazione,
o ancora quello specificato nei Dati Azienda.

Nel caso di aggiunta di righe/caticamento documenti (senza import), nella prima riga inserita verra
inserito il Magazzino Preferenziale, oppure, in sua assenza il magazzino presente nella causale del
documento di destinazione, o ancora quello specificato nei Dati Azienda. Nelle righe successive, per 1
soli articoli per 1 quali non ¢ stato definito il magazzino preferenziale, verra preso il magazzino della
riga precedente.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di Articoli
composti, verra impostato il magazzino presente sull'anagrafica articoli del componente/prodotto
finito. In mancanza verra utilizzata la normale priorita di selezione, ovvero il magazzino della causale
documento di esplosione, o in sua assenza, quello sulla riga del documento di produzione principale.

I Dati relativi alla gestione del Magazzino Produzione sono nella scheda Gestioni Collegate

M Articoli composti

Se attivo, il documento gestisce l'esplosione dei componenti degli Articoli Composti mediante la
generazione di documenti interni collegati. In tal caso ¢ visibile il bottone Causali.

Documento di riga

Tipologia di documento interno generata automaticamente alla conferma del documento principale,
che movimenta gli Articoli Composti imputati sulle righe. Potrebbe essere utilizzato, ad esempio, su
un DDT di vendita per generare automaticamente un documento interno di carico dei prodotti finiti
consegnati al cliente, al fine di stornare il movimento di scarico legato al DDT di vendita stesso.
Impostando per gli Articoli Componenti (vedi sotto) una tipologia documento di scarico, si
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otterrebbe percio l'effetto complessivo di uno scarico dei componenti semplicemente confermando
un DDT di vendita dei relativi prodotti finiti.

Documento di testata
Tipologia di documento interno generata automaticamente alla conferma del documento principale,
che movimenta i componenti derivanti dall'esplosione della distinta base associata agli Articoli
Composti imputati sulle righe. La procedura genera un documento di esplosione componenti per
ciascuna riga del documento principale relativa ad un Articolo Composto.

I Documenti Interni da generare alla conferma del Documento di Produzione (che movimentano rispettivamente gli
articoli composti ed i componenti) possono anche presentare un intestatario: in questo caso, il codice cliente/ fornitore in
testata del documento di produgione sara impostato come intestatario di tali documenti internt.

Tipo evasione
Per ogni documento di produzione ¢ possibile decidere la modalita di compilazione dei documenti
interni relativi ai componenti (associati a ciascuna riga di Articolo Composto):
©® Solo Esplosione Distinta: tramite una nuova esplosione della distinta base degli Articoli
Composti;

Utilizzando questa modalita non vengono evasi i documenti collegati associati al documento che stiamo importandoy cioé
se 7/ documento di destinazione prevede questa tipologia di evasione, i documenti interni collegati alle righe di questo non
evadano quellz collegati alle righe del documento di origine.

® Solo Documento Di Origine: mediante la lettura dei movimenti di esplosione (gia avvenuti)
memorizzati nei documenti di produzione a monte del flusso documentale (ovverosia importati
nel documento considerato); nel caso in cui sul documento di destinazione si aggiungessero
nuovi articoli composti per questi non verrebbe esplosa la distinta base associata;

©® Documento di Origine o Esplosione Distinta (in Alternativa): mediante la lettura dei
movimenti di esplosione memorizzati nei documenti, oppure, tramite una nuova esplosione
della distinta base degli Articoli Composti. Quest'ultima opzione ¢ consigliabile in presenza di
evasione parziale di documenti, comunque considerati evasi.

L'esplosione della distinta base, petcio, ¢ limitabile ad un solo documento del flusso di produzione
(alla stregua di quanto avviene nella funzione di Carico da Produzione). Si pensi, ad esempio, al
documento Dichiarazione di Produzione, che effettua il carico dei prodotti finiti ed il contestuale
scarico dei componenti: puo risultare utile riportare i movimenti di impegno componenti anziché
esplodere nuovamente le distinte base, al fine di mantenere eventuali variazioni apportate al modello
standard di queste ultime (mediante modifiche ai documenti interni collegati).

Esplosione basata sul documento di origine

Nel caso si scelga di non esplodere la distinta, ma di utilizzare i documenti di esplosione legati a quello
di origine (esplosione basata sul Documento di Origine), le quantita dei componenti vengono
calcolate in proporzione alla quantita di prodotto finito/semilavorato effettivamente movimentato,
tenendo conto di quanto indicato sui documenti di esplosione (che l'utente potrebbe eventualmente
avere modificato).

Per gli articoli composti caricati manualmente nel documento di destinazione (anziché importati da
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quello di origine), la procedura non effettuera l'esplosione della distinta base; solo la scelta
Documento di Origine o Esplosione Distinta (in Alternativa) garantisce che vengano mantenute le
variazioni apportate sul documenti di origine (per i prodotti finiti gia presenti sul documento di
origine stesso) e che vengano esplosi i prodotti finiti aggiunti manualmente sul documento di
destinazione.

Tra 1 documenti di esplosione dei due documenti di produzione viene a crearsi un catena documenti
parallela: l'evasione dei documenti di produzione ¢ accompagnata dalla contestuale evasione dei
documenti di esplosione (in proporzione). Si pensi, ad esempio, di caricare un documento
denominato Ordine di Lavorazione che abbia I'effetto di ordinare il prodotto finito e di impegnare i
relativi componenti (attraverso la generazione di documenti interni di impegno per ciascuna riga in cui
¢ presente un articolo composto). Tale documento viene evaso da un altro documento di produzione
denominato Dichiarazione di Produzione con tipo evasione Documento di Origine, che ha I'effetto di
caricare il prodotto finito ed evaderne l'ordinato, e contestualmente di scaricare i componenti ed
evaderne l'impegnato.

La Catena Documentale Parallela viene attivata solo nel caso il documento di esplosione associato al secondo documento
di produgione abbia nna causale di magazzino singola. Si escludono, percio, quei documenti di esplosione che scaricano e
contestualmente disimpegnano i components.

L'evasione della Dichiarazione di Produzione mediante 1'Ordine di Lavorazione ha l'effetto di forzare
l'evasione dei documenti di impegno componenti (legati all'Ordine di Lavorazione) con i documenti
di scarico componenti (legati alla Dichiarazione di Produzione).

Lo Scarico Componenti evade
direttamente I'lmpegno Componenti

Scarico

Catena Documenti di
Esplosione Comp.'<

Catena Documenti di
Produzione P.F.'<

A\

Impegno
Componenty
(+ Impegnato Comp.)

Orxdine di

ILavorazione
(+ Ordinato P.F.)

' Componenti
NV

(- Esistenza Comp.)

Dichiarazione

di' Produzione
(+ Esistenza P.F.)

Catena Parallela Documenti a seguito dell‘esplosione basata sul Documento di Origine

Ipotizzando un Ordine di Lavorazione che ordini 10 unita di prodotto finito ed impegni 10 unita dei
relativi componenti; la quantita di uno dei componenti viene modificata manualmente da parte

dell'utente a 12 unita. Si possono prevedere due casistiche di evasione:
¢ Caricamento di una Dichiarazione di Produzione patziale pati a 5 unita del prodotto finito:
l'effetto ¢ di aumentare l'esistenza ed evadere l'ordinato del prodotto finito per 5 unita, e

70 - GESTIONE PRODUZIONE DAI DOCUMENTI




AD HOC REVOLUTION - MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0

contestualmente di ridurre l'esistenza ed evadere I'impegnato dei componenti per 5 unita. 11
componente per il quale sia stato modificato il documento di impegno a 12 unita sara invece
disimpegnato per 6 unita e scaricato sempre per 6 unita;

¢ Caricamento di una Dichiarazione di Produzione parziale pati a 8 unita del prodotto finito a
saldo dell'Ordine di Lavorazione (check riga Evasa): l'effetto ¢ di aumentare I'esistenza del
prodotto finito per 8 unita ed evaderne l'ordinato per 10 unita, e contestualmente di ridurre
l'esistenza dei componenti per 8 unita ed evaderne I'impegnato per 10 unita. Il componente per
il quale sia stato modificato il documento di impegno a 12 unita, sara invece scaricato per 10
unita (8/10%12=9,6 arrotondato all'unita superiore siccome non frazionabile) e disimpegnato
per 12 unita.

Report di stampa

Mediante questa combo, presente nella scheda Report, ¢ possibile associare un Report di tipo
Produzione Principale e piu report di tipo Produzione. Poiché comunque un report Principale
(Principale o Produzione principale) deve essere presente, qualora al documento si voglia associare un
solo documento di produzione questo deve essere di tipo Produzione principale ( a meno che non si
abbia gia associato un report di tipo Principale). E' possibile invece associare piu report di tipo
Produzione o Secondario.

©® Produzione. E' possibile associare pit report di tipo Produzione;

©® Produzione principale. E' possibile associare un solo report di tipo Produzione Principale

per ciascuna condizione di filtro.

Entrambe le possibilita, Produzione o Produzione Principale, permettono di scegliere report dallo

stesso archivio che mostra le seguenti alternative:
©® Stampa Document di Produzione: ¢ quella che normalmente viene eseguita al momento
della conferma di un documento di produzione; presenta I'elenco dei componenti di ciascuna
distinta base, per la quale viene indicata la sommatoria delle quantita riscontrabili in tutti i
document selezionati;
© Stampa Fattibilita Sommarizzata. rappresenta l'analisi della Disponibilita nel Tempo
ponderata con le quantita da impegnare per la produzione, da utilizzarsi per la stampa di un
Piano di Produzione al fine di verificarne la fattibilita. In questo caso viene eseguito un
raggruppamento delle quantita per singolo componente, indipendentemente dal livello o
documento in cui risulta presente senza il dettaglio del magazzino
© Stampa Fattibilita Sommarizzata per Magazzino. Le informazioni sono le medesime della
stampa vista sopra con l'aggiunta del dettaglio del magazzino; in particolate per ogni
componente (che, come nella stampa sopra ¢ ripetuto una sola volta) appare un
raggruppamento per magazzino. All'interno di ciascun magazzino ¢ analizzata la disponibilita
nel tempo il cui andamento influenza la disponibilita iniziale del magazzino successivo.
©® Stampa Fattibilita per prodotto finito. Il raggruppamento avviene per prodotto finito
presente sul documento principale (che viene mostrato una sola volta a prescindere da quanto
volte sia presente nel documento principale); per ciascuno di essi viene mostrata la disponibilita
nel tempo dei componenti in distinta base ordinata per data prevista evasione. Essendo il
raggruppamento per prodotto finito, 'analisi di eventuali componenti comuni a diversi prodotti
finit riparte ogni volta dalla disponibilita effettiva.
©® Stampa Fattibilita per prodotto finito e magazzino. Mantenendo il raggruppamento per
prodotto finito presente sul documento principale, la disponibilita nel tempo dei componenti
viene analizzata nei diversi magazzini.
©® Stampa Documenti di Produzione + Note; oltre all'elenco dei componenti di ciascuna
distinta base raggruppata per documento interno generato, appaiono le note presenti nella
scheda omonima della distinta base e le note associate a ciascuna riga.
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I report di produzione che prevedono l'esplosione della distinta base per analisi di fattibilita (quindi i report 2, 4, 5 ¢ 6)
possono essere utilizzati solo con cansali documento che abbiano una causale documento collegata di riga (cansale presente
nel campo Documento di Riga) con effetti nulli sul magazzino; in pratica il documento collegato non deve incidere sui
saldz dei components.

Considerando ad esempio la cansale PRPLA Piano di Produzione a questa sara possibile associare un report che
verifichi la fattibilita solo se ¢ presente come documento di riga una causale neutra per i componenti, ad esempio
PRNULL - Esplos. Componenti per Fattibilita.

La funzione di Stampa dei Documenti di Produzione (all'interno del modulo Magazzino Produzione)
consente comunque di ristampare tutte le tipologie di documenti con qualunque report presente,
indipendentemente dall'output selezionato nella causale documento, fermo restando il vincolo della
causale magazzino per il documento collegato di riga.

E ‘possibile ottenere nello stessa stampa il prodotto finito con il dettaglio dei suoi componenti movimentats; a tal fine ¢
sufficiente utilizzare i report di seguito elencati:

-67 DDT con dettaglio Esplosione Componenti
- 68 Fattura con dettaglio Esplosione Componenti
- 69 Ordine con dettaglio Esplosione Componenti

La funzione di ristampa documenti presenti del modulo Vendite permette di ristampare solo i report
di Produzione che non richiedono analisi di fattibilita; sara pertanto possibile avere la ristampa solo
dei seguenti output:

- 1 Stampa Documenti di Produzione
- 3 Stampa Documenti di Produzione + Note

Provando ad eseguire la ristampa (dal modulo Vendite) per un documento con associato un report
diverso da questi si ottiene il messaggio

Sono presenti report di produzione che non possono essere ristampati. Utilizzare 1'apposita
voce di menu Documenti di produzione.

Valorizza su componenti

Tramite questa combo box ¢ possibile definire i1 comportamento della procedura in merito alla
valotizzazione degli articoli composti presenti sui documenti. Di fatto ¢ possibile ottenere la
valorizzazione automatica del prodotto finito in base al costo dei componenti ed eventuali cicli di
lavorazione. Per Documento Principale si intende quello inserito direttamente dall'utente (es:
PRDDT del Ciclo Vendite). Per Documento di Evasione Prodotti Finiti si intende il documento
generato automaticamente dal programma con la causale definita nel campo Documento di testata
descritto precedentemente (es: PRCPF associata a PRDDT del Ciclo Vendite).

11 calcolo del prezzo delle righe con articoli composti (del documento principale e/o del documento
di evasione prodotti finiti) avviene in base agli stessi criteri utilizzati dall'elaborazione della Stampa
distinta costificata, ovvero, sara determinato dal valore dei componenti (a sua volta determinato dal
criterio impostato nei Parametri Distinte: Costo Medio Esetcizio/Petiodo, Ultimo Costo Standard
Articolo/Saldi), dall'attivazione o meno del check Costificazione parziale (anch'esso nei Parametti
Distinte), dal costo di eventuali cicli di lavorazione. Le scelte possibili sono:

©® Documento Principale: aggiorna il prezzo degli articoli composti present sul documento
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principale;

©® Documento di Evasione Prodotti Finiti: aggiorna il prezzo degli articoli composti presenti
sul documento generato con la causale specificata nel campo Documento di testata;

©® Documento Principale ¢ Documento di Evasione Prodotti Finiti: aggiorna il prezzo degli
articoli composti presenti sia sul documento principale sia sul documento generato con la
causale specificata nel campo Documento di testata;

©® Non gestito: non aggiorna il prezzo degli articoli composti.

M Valorizza da esplosione

Se attivo il prodotto finito viene valorizzato in base ai componenti effettivamente presenti nella
maschera di evasione articoli composti; con questa scelta ¢ possibile assegnare una valore ai prodotti
finiti considerando le variazioni (in termini di quantita, componenti eliminati e componenti aggiunti)
apportate in fase di esplosione distinta base.

Con questa scelta la procedura si limita a considerare i componenti indicati in fase di esplosione non
considerando le percentuali di scarto, sfrido, recupero scarto, recupero sfrido, ricarico indicati nella
anagrafica della distinta base.

Se invece questo check risulta spento allora la costificazione del prodotto finito avverra secondo lo
schema previsto per la stampa distinta cosificata; la procedura ignorera qualsiasi modifica apportata
alla maschera di evasione articoli composti e verra considerata la composizione dell'articolo secondo
quanto previsto al momento nella anagrafica della distinta base. In questo caso entreranno in gioco gli
aspetti tipici della distinta base costificata ovvero le percentuali di scarto e sfrido, le percentuali di
recupero scarto, sfrido e ricarico costi.

Questo check ¢ visibile solo se la combo box Valorizza componenti ¢ settata con opzione diversa da
Non gestito; inoltre se viene attivato il check Esplosione automatica la combo box tipo evasione deve
essere diversa da Solo esplosione distinta.

M Esplosione automatica
Se attivato, l'esplosione delle distinte base legate agli articoli composti e la conseguente creazione dei
documenti interni, avverra in modo silente: non verra aperta la maschera di manutenzione dei
componenti (Evasione Articoli Composti).

L'attivazione di questo automatismo richiede la selezione di un critetio di valorizzazione predefinito
all'interno dei Parametri Distinte.

Livello max di esplosione
Questo campo consente di limitare I'esplosione della distinta base associata agli articoli composti
eventualmente inseriti sul documento. Il valore massimo ¢ 99 e significa che verra esplosa la distinta
fino all'ultimo livello (le foglie). Impostando un valote infetiore, si potra limitare l'esplosione della
distinta: impostando il valore minimo, ovvero 1, la distinta verra esplosa solo fino ai componenti legati
direttamente al Padre senza scendere ai livelli inferiori.

Prendendo come riferimento la distinta base BOX, Box Principale PC degli archivi dimostrativi,
costituita dai seguenti tre semilavorati:

¢ SKMADRE - Scheda Madre PC

¢+ UNITMEMMASSA - Unita Memorie di Massa

¢ CABINETPC - Cabinet per PC

Impostando come livello max 1, il programma provvedera a generare il documento interno dei
componenti, inserendo nelle righe i tre semilavorati elencati sopra, senza procedere all'esplosione delle
sottodistinte.
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Gestione articoli composti sui documenti

La conferma di un Documento di Produzione nel quale siano presenti degli Articoli Composti,
produce diversi effetti di magazzino specificati sulla relativa causale documento. Nel caso sulla causale
documento non sia stato attivato il check Esplosione Automatica, si presenta a video la seguente
maschera.

Evasione articoli composti [ |5 ES]
Causali di evasione
Componenti: [pRSCC Magazzino: |@Wf-’ E“
I
Criterio di valorizzazione: |wﬁm costo Smdt@"fflzu | Riga 3 Articolo LLM. Quantity Causale
¥ 10[BOXPENTIUM > |n. » 2,000 | prog. finits | =] ~
10 |ALIM240W *|n. * 2,000 | companeants| *
Riga 5 Articolo UM, Quantita |_ 20 |CAVIPC *n. * 2,000 Componente| |
30 |CDDRIVE *|n. * 2,000
¥ 10|BOXPENTIUM n. 2,000 » Componente| 7|
L 40 |DISSIPATORE »|n. » 2,000 | componente|
d 50 |LAMIERACAB > |mag » 2,800 | Companente| +
= 60 |VENTOLACPU *|n. * 2,000 | companeante|

-

DESG'iZiDHE=|Bu:-: Base Pentium, unita di base |‘ |Box Base Pentium, unita di base

Maschera di gestione Articoli Composti sui documenti

Causali di evasione

Sulla parte alta a sinistra della maschera sono riportate le causali documento che saranno generate per
1 prodotti finiti (Articoli Composti) e per i componenti, con i relativi magazzini da movimentare.

In particolare la causale documento presente nel campo Prod. Finiti interessera tutti gli articoli che
nella griglia di destra presentano la combo Causale valotrizzata a Prod. Finito mentre la causale
documento presente nel campo Componenti considerera tutti gli articoli che nella griglia di destra
presentano la combo Causale impostata a Componente.

Magazzini da movimentare

11 magazzino relativo ai Prodotti Finiti ¢ quello presente sulla riga del documento, mentre quello per 1
Componenti (che sara riportato sui documenti interni) deriva dalla causale documento di esplosione
oppure dal magazzino di Conto Lavoro specificato sull'anagrafica dell'eventuale fornitore intestatatio
del documento di produzione. Viene inoltre riportato il tipo di gestione del magazzino preferenziale,
che viene valorizzato a seconda delle impostazioni inserite nelle causali documento di esplosione dei
prodotti finiti e dei componenti; Tali combo sono editabili e modificabili dall'utente. II campo
magazzino non ¢ visibile quando la combo ¢ impostata a Origine oppure Preferenziale, mentre ¢
visibile ed editabile quando l'opzione ¢ Forzato. Negli altri casi ¢ visibile ma non editabile.

Criterio di valorizzazione

L'utente ha la possibilita di scegliere il criterio da utilizzarsi per valorizzare I'importo presente sulle
righe dei documenti (per prodotti finiti e componenti), in base a diverse opzioni: costo standard,
medio o ultimo di un certo inventatio; costo standard caricato nell'anagrafica articoli, ultimo costo dei
saldi ed infine in base ai valori presenti in un listino.

11 criterio viene preimpostato in base alla selezione presente nei Parametri Distinte.
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La valotizzazione dei Componenti, oppute dei Prodotti Finiti/Semilavorati movimentati
automaticamente alla conferma di un documento di produzione (ad esempio con il documento
interno di carico a magazzino associato ai prodotti finiti in un Documento di Trasporto con Scatico
Componenti), puo essere scelta direttamente sulla maschera Evasione Articoli Composti tra le
seguenti opzioni: Costo standard, Costo medio di esercizio, Costo medio di periodo, Ultimo Costo (
questi primi quattro criteri richiedono un inventario di riferimento), Costo di listino, Ultimo Costo
standard (letto dall'anagrafica dell'articolo), Ultimo Costo dei saldi (letto dall'archivio dei saldi) e
Nessuno.

11 criterio di valorizzazione proposto di default nella maschera di Evasioni Articoli componenti e quello utilizzato se ¢
attivo i check Esplosione Automatica ( senga quindi transitare dalla maschera di esplosione componenti) é selezionabile
nella maschera Parametri Distinte del modulo Magazzino Produzione.

Nel caso in cui nella cansale documento non sia attivo il check Valorizza da esplosione per calcolare il valore dei
Prodotti finiti la procedura esegue lo stesso calcolo previsto per la stampa distinta costificata considerando pertanto non
linsieme dei componenti (eventualmente modificats) interessati dal documento in fase di approntamento ma l'anagrafica
della distinta base; solo in questa maniera la procedura considera le varie informazion: di scarto, sfrido e ricarico costi
previsti dalla distinta base stessa.

Se invece il check Valorizza da esplosione risulta attivo allora la procedura considera il set di componenti interessati (con
le eventuali modifiche ed agginnte) movimentato per il documento; in questo modo non vengono utilizzate le informaziont
aggiuntive previste in anagrafica distinta base ma la procedura si limita a costifeare i componenti utilizzati senza
ulteriori ricalcoli.

Per i criteri di valorizzazione che si appoggiano ad un inventario la procedura in fase di elaboragione controlla se
esistono movimenti successivi (e fino alla data di sistema) a quelli considerati dall'inventario di riferimento che possano
incidere sul criterio adottato; in pratica la procedura parte dall'inventario di riferimento, scorre i moviments successivi che
interessano i vari componenti e ricalcola I'ultimo costo, costo medio ponderato di esercizio, di periodo. In pratica ¢ la stessa
elaborazione che si ha nella stampa distinta costificata se si toglie il check da Applica Costi Inventario.

Se il check Valorizza da esplosione ¢ attivo e viene utilizzato un criterio di valorizzazione da inventario la procedura
non esegie un ulteriore inventario (considerando i moviments successivi) ma utilizza il valore che si trova nell'inventario
Stesso.

11 valore del prodotto finito potra essere calcolato come somma dei valori dei componenti scaricati
purché nella causale documento la combo Valorizza componenti preveda una scelta con all'interno
Documento principale.

Griglia articoli composti
Sulla griglia sinistra vengono indicati tutti gli articoli composti che sono risultati presenti sulle righe del
documento, con la relativa unita di misura e quantita: per ciascuno di essi viene visualizzato (sulla
gtiglia destra) il dettaglio dei relativi componenti ¢/o prodotti finiti che costituiranno le righe dei
documenti interni generati.

Griglia di esplosione
L'utente puo apportare variazioni (modifica del codice articolo e/o della quantita) ed eventualmente
cancellare o sostituire alcuni articoli, nel caso, ad esempio, in cui si dovessero presentare eccezioni al
modello standard della distinta base che non meritassero una codifica in una nuova distinta base (o in
una variante di una distinta preesistente). Tutti gli interventi vengono riportati sui documenti interni
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collegati al documento di produzione.

Conferma evasione articoli composti

La conferma della maschera generera in automatico diversi documenti interni sulla base di quanto
impostato sulla casuale del documento di produzione: un documento per ciascuna riga contenente un
Articolo Composto, pit un eventuale (e unico) documento di testata per I'ulteriore movimento di
magazzino degli articoli definiti, mediante la combo Causale, come Prod. Finito (a tale riguardo si
ricorda che ¢ possibile inserire nuovi codici articoli e definitli prodotti finiti; in tal caso appatiranno nel
documento di testata). Tutti i documenti generati sono richiamabili velocemente attraverso appositi
bottoni presenti rispettivamente nei Dati di Riga e nei Dati di Testata del documento di produzione.

In fase di generazione dei documenti collegati la procedura effettua, per i componenti in essi present,
il controllo sulla disponibilita fisica secondo quanto impostato nell'articolo stesso.

Se un articolo componente ha attivo il controllo della disponibilita fisica (Si o Si con conferma) al
salvataggio della maschera di Evasione articoli Composti (o al salvataggio del documento principale se
¢ attivo il check Esplosione automatica) la procedura controlla che lo scarico del componenti non
porti la disponibilita fisica del componente stesso in negativo; se cio dovesse essere la procedura
visualizza un log errori (bloccante o warning a seconda del controllo disponibilita prevista in
anagrafica).

1] controllo disponibilita sugli articoli scatta nel momento in cui vengono creati i documenti collegati; se lo stesso
componente si trova in distinte basi associate ad articoli diversi presenti nel documento principale, al salvataggio la
procedura inizia a decrementare ['esistenza del componente mano a mano che vengono generati i documenti collegati ai
diversi prodotti finiti (in ordine di numero riga dei prodotti finiti). Nel momento in cui 'esistenza del componente va in
negativo la procedura emette un log errori per ciascun documento che non é riuscito a creare ( nel caso di check
Disponibilita a Si) o per ciascun documento creato con gia la disponibilita fisica del componente in negativo (nel caso di
check Disponibilita a Si con conferma).

Al fine di non appesantire la procedura, ogni documento verra generato singolarmente; di conseguenza, nel caso ad
esernapio di un calo di corrente, puo succedere che non tutti i documenti vengano generati correttamente. A questo scopo, al
termine dell'elaborazione la procedura esegue un controllo: in caso vengano riscontrati documenti non generati, la
procedura emette un messaggio, nel quale chiede se si desidera rieseguire l'elaborazione. In caso affermativo, verranno
eliminati gli eventuali documenti generati e l'elaborazione verra nuovamente eseguita.

Documenti di produzione e Analitica

E' possibile valorizzare i dati di analitica dei documenti collegati di esplosione automaticamente alla
conferma del documento principale (o della maschera di evasione articolo componenti)

Se il documento collegato di esplosione ha, nella rispettiva causale, almeno il check Dati di analitica,
allora la procedura assegnera come voce di costo dei componenti quella letta dalla anagrafica dei
componenti stessi, mentre il centro di costo sara quello presente sul documento principale in
corrispondenza della riga del prodotto finito al quale il documento di esplosione ¢ associato.

Sei invece il documento principale non gestisce analitica (gestita solo dal documento di esplosione)
allora sia il centro di costo che la voce di costo verranno letti dalla anagrafica degli articoli
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componenti.
Infine, la commessa associata ai documenti collegati ¢ sempre quella espressa sul documento
principale sulla riga del prodotto finito.

Qualora, in fase di attribuzione automatica dati di analitica, venissero riscontrate della anomalie ( ad
esempio i componenti non hanno la voce di costo nella rispettiva anagrafica oppure non ¢ stata
inserita la commessa sul documento principale) appare un messaggio di Log Errori che avvisa di
provvedere in modalita manuale sui documenti generati.

-

: Documenti di trasporto (vendite) / Muovo = ===

LGETNGl  Datigenerali  Spedizione

Causale: pRDDT | » [DDT di Vendita con Scarico Comp. | Esercizio: 2013 | » | confermato [ ]
Doc..: 5|/ | Dek[22/05/2013 |
Cliente:| CED | ||Ced Interdata spa (RB3) | == = &/ ?ﬁi
Valuta: N Listing: s Cambio: s || 5=Ea Ca.r.gap. Treeh
| Riga}, Articolo A == J

o 10 |PCADMIN PCADMIN
1 Confermalavvisi

hd

Riga docurmento di origine: 10 -
1 Documento generato: PRSCC articolo: ALIM 450 W
Voce di ricavo mancante: controllare 'anagrafica articolo

Scontifmagg. ni: ¥ n I:

Lotto: LOTTO_PCADMIN |

Ubicazione: | | o @ @

Stampa Ok E=ci

Ubicazione coll. :| |

=~ - =% o
g o W @

DatiRiga Sakii  Ultprezi Costi  Art. alt

Maschera con log errori non bloccante per i dati di analitica

Presentiamo di seguito le maschere della procedura relative ad un Documento di Trasporto di 1 endita con
Scarico Componenti: quella principale sulla quale sono stati imputati gli articoli composti, le relative
maschere dei dati di riga e di testata ed 1 documenti interni di scarico dei componenti e di carico dei
prodotti finiti. Viene infine riportato un esempio di stampa del Documenti di Trasporto con dettaglio
Evasione componenti.
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E Documenti di trasporto (vendite) / Interroga

Elenco

Spedizione

Documento

Causale:| PRDDT | > |DDT di Vendita con Scarico Comp. |

F_ser{:izio:|2013 |> |.’_‘o_1.-‘ mato |

Smnh’fmagg.ni:| D,DD|+| D,DD|+|

0,00 /|

0,00|

Lotto:|

Ubicazione: |

Ubicazione coll. :|

C/Ricave:| COSTIGEN »
Commessa:| [NSTAHR »

Doc..: 1)/] | Dek[21/05/2013 |
Cliente:] ANALOGICA » | |Analisi Progetti Software srl
| ]| als _ | =g & Tea
Valum: s Listino:[CLIEN | Cambio: 1,000000| jreon=  Tesmta  Carmen Traceiab,
| R.iga,!. Articolo Descrizione Magaz. |Mag. coll UM, Quantita Prezzo unitario
10 |BOXPENTIUM * |Box Base Pentium, unit3 di base #(MP ¥ | |n. 2,000 286,00000 = =

Metto riga: 372,00
Valore fiscale: 572,00
Totale righe: 572,00

@ @ £

Varia pote  Catturs  Visuslzza Scanner

Documento di Produzione dettaglio delle righe relative ad articoli composti

i

Documenti dati di riga

Principale

ote diriga

Tipologia riga: I:I " |

= |[E ][]

Liv. raggruppamento:

Cat.contabile: | COM | " | Computer

oy

Codice I'I.n'.ﬁ.:|2|:| |, |11,.-3 2(01%, | Comb.lva
Cnntruparﬁm:| | » | |
Cont’atto:| |} |

Analitica

Voce di ricavo: | VENDITAHARD

|> |'-.r’en|:|'rL? Hardware

Escludi analitica

Contributi accessori

Categoria ::ontributo:|

B

Dati di Riga di un Documento di Produzione bottone di apertura documento di scarico componenti
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Documenti interni (vendite) / Interroga = |[E] 3]
Documento e e i Spedizione Elenco
Causale: [TTh | » |5GI’iC0 Componenti da Produzione | ES&TCi!iO!lEOlB |> |Co.-1.-‘E.f.-??§E0 |
Doc.N.:| 1|!|sc | Del:|21{0512013 |
Cliente:| |> | | ?ﬁ;
Valuta: s Lisﬁnc:l:l s Cambio: 1,000000 Traceiab,
| Rjga,"_ Articolo Descrizione Magaz. |Maag. coll. Prezzo unitario
W 10 | ALIM240WwW ¥ | Alimentatore 240 W * |MP ES ¥ oIn. 2,000 26,00000 = =«
20 | CAVIPC ¥ | Cablaggio Memarie di Massa * |MP > * [n. * 2,000 30,00000 =
| 30 |CDDRIVE ¥ |Unita CD * |MP > *| [n. * 2,000 75,00000 =
40 | DISSIPATORE + | Dissipatore calore per CPU * [MP ¥ ¥ n » 2,000 6,00000 *
50 | LAMIERACAB » | Lamiera per Cabinet «[Mp > > [mg » 2,800 10,00000 =
| 60 | VENTOLACPU ¥ |Ventola per CPU * |MP > | [n. * 2,000 5,00000 =
Scontifmagg. ni: | | + | | + | |+| |

LUftO:| | > C/Ricavo: | COS TIGEM > Netto riga: 52,00
Ubicazione:| E Commessa:|TNSTAHR > Valore fiscale: 52,00
Ubicazione coll, :| | s Totale righe: 312,00

o b4 TEY & =
g & & @ ® @ £
Dati Riga Saldi Ult. prezzi Costi Art. =t. Waria pote  Cattwrs  Visusizzs  Scanner

Documento interno di scarico componenti associato ad una riga del Documento di Produzione
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F o

Dati testata documento = |[E] )
Competenza IVA: Codice IVA esenzione/agevolata: |:| 3
Y ] vy —
Riferimento Esternn:| 1| ! | | Del:
Rif.esterno EDI:| | Generato file EDI
Liv. raggruppamento: Data registrazione: Eeni deperibil
Causale contabie:| B |

e K

Causale di magazzino: |PRSCA |> |Smricn Componenti da Produzione |

Agente: | | " | |
Capo area: | | " | |
Rif. descrittiva: | |
Scorporo a piede fattura Calcola sconti su omaggi

Dati aggiuntivi

Descrizione CUP: |

Descrizione CIG: |

Campo 3

Campo 4 |

Dati di Testata di un Documento di Produzione bottone di apertura documento di carico prodotti
finiti
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’j Documenti interni (vendite) / Interroga

pLlally=hil Datigenerali  Spedizione  Elenco

E3E'USE'|E=|F’RCPF |> |Caric0 Prod. Finiti da Produzione |
Doc.N.:| 1|a’|CP | Del:|21,f05,f2013 |

Cliente:| |> | | = :’} ?ﬁ;
Valum:, Lisﬁno:l:l, Cambio: Ié.ma z .

Rap Tracciab.

| Riga}._ Articolo Descrizione Magaz. |Maag. coll. LM, Quantita Prezzo unitario
10 |BOXPENTIUM # |Box Base Pentium, unit3 di base #[MPF  » ¥ |n. # 2,000 400,90000 = =
Scontifmagg. ni: | | + | | + | |+| |

Lotb:::| | 3 Netto riga: 801,80
Ubicazione:| | s Commessa:l:l " Valore fiscale: 801,80
Ubicazione coll, :| | s Totale righe: 801,80

=2 ¥ e W @ B o &£

Dati Riga Saldi Ult. prezzi Costi Art. =it Waria pote  Cattwrs  Visusizzs  Scanner

Documento interno di carico prodotti finiti associato alla testata del Documento di Produzione

Modifiche ai documenti di produzione

I Documenti di Produzione mantengono un legame stretto tra i documenti di esplosione associati che
vengono generati alla loro conferma. Le variazioni sul documento di principale si ripercuotono quindi
sui documenti di esplosione (che vengono di fatto cancellati e rigenerati), cosi come la cancellazione
del primo ne provoca la cancellazione.

Documento associato a causale di generazione documenti di evasione componenti/prodotti
finiti/articoli kit/kit imballi. I documenti di evasione associati verranno rigenerati. Confermi
ugualmente?

Gli interventi sui documenti di esplosione vengono segnalate dalla procedura mediante avvisi nei quali
si chiede conferma all'operazione di cancellazione o vatiazione.

Documento generato da esplosione componenti associata ad articoli composti. Confermi
ugualmente?

Al fine di consentire la modifica di un documento di produzione evaso parzialmente, non vengono
rigenerati i document interni per le righe gia evase (anche parzialmente): queste risultano non editabili
e non cancellabili qualora il documento interno associato risultasse gia evaso ( anche parzialmente).
Quindi, se una riga del documento di origine ¢ stata evasa ed ¢ stato evaso anche il documento
interno ( relativo ai componenti), questa non risultera né cancellabile né modificabile. In particolare, i
campi non editabili saranno :

¢ Articolo

¢ Magazzino Principale e Collegato

¢ Lotti e Ubicazioni

¢ Dettaglio Matricole

¢ Unita di Misura Principale e Movimentata

¢ Analitica: Centro di Costo, Commessa e Attivita

¢ Data di Prevista Evasione
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¢ Flag Riga Evasa

Alla conferma delle variazioni, saranno rigenerati i documenti di esplosione solo per le righe non
evase. Quelle gia evase non vengono considerate per la fase di esplosione, e quindi non appaiono nella
maschera di Evasione Componenti.
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7 Pianificazione attraverso il piano
principale di produzione

Il Piano principale di produzione precisa quali prodotti finiti devono essere fabbricati nell'orizzonte
temporale di pianificazione, in quali quantita ed in quali date essi devono essere disponibili a
magazzino; i dati fondamentali sulla base dei quali viene generato tale piano sono gli ordini cliente e/o
le previsioni di vendita.

I Piano Principale di Produzione, costituito dall'insieme degli Ordini di Produzione (O.D.P), non
rappresenta una semplice emanazione dei fabbisogni di prodotti finiti (effettivi o previsionali) in
quanto tiene conto dell'esistenza di magazzino, della scorta di sicurezza e di eventuali politiche di
lottizzazione.

La procedura di formulazione del piano, una volta determinato il fabbisogno nel tempo dei prodotti
finiti (detivante da ordini cliente e/o previsioni di vendita), provvedera alla sua Nettizzazione (tenendo
conto, come detto, dell'esistenza di magazzino, della scorta di sicurezza e delle politiche di
lottizzazione) ottenendo cosi un fabbisogno netto di ogni prodotto, opportunamente raggruppato per
petiodo. Tale fabbisogno netto costituisce la base per la definizione degli Ordini di Produzione.

Pianificazione con il Piano principale di produzione
La modalita di gestione della produzione attraverso il normale Flusso Documentale di Ad Hoc
Revolution consente di utilizzare una vera e propria elaborazione tipica di un Piano Principale di
Produzione rappresentata dalla funzionalita delle Proposte di Acquisto, presente nel modulo Cicli
Acquisti (per una trattazione completa sullargomento si rimanda al relativo manuale). Questo
obiettivo viene raggiunto semplicemente definendo agli Articoli Composti una provenienza Esterna
dal fornitore abituale fittizio costituito dal reparto di produzione interno.

Cosi facendo ¢ possibile far considerare, dalla procedura, un prodotto finito da fabbricare
internamente alla stregua di un materiale da acquistare esternamente: gli ordini scaturenti dal flusso
della funzionalita PD.A. saranno in questo caso degli Ordini di Produzione rivolti al Reparto di
Produzione interno (anziché ad un fornitore esterno). Attraverso il normale flusso documentale, tali
ordini di produzione potranno successivamente costituire la base per la generazione degli Ordini di
Lavorazione e quindi delle Dichiarazioni di Produzione.

L'utilizzo della funzionalita delle Proposte di Acquisto consente la definizione di tutti i parametri di
un'elaborazione tipica di un Piano Principale di Produzione. Vediamo di seguito come deve essere
impostata la procedura per una corretta gestione della produzione.

Provenienza degli articoli composti
Al fine di fare considerare gli articoli composti dalla funzione delle PDA, ¢ necessario definire sulle
rispettive anagrafiche articoli una Provenienza HEsterna da un fornitore abituale fittizio
PRODUZIONE che rappresenta il reparto interno di produzione; in questo modo gli articoli
composti saranno sempre gestiti mediante Ordini di Produzione generati dal flusso delle PDA.
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La politica di riordino dovra inoltre essere impostata A fabbisogno, per permettere alla procedura di
considerare le date di prevista evasione presenti sugli ordini.

| Articoli / Modifica =3 ECH <=

Tecniche Commerdali  Magazzino Premi  Note

Codice: pCDELTABASE | |PC Defta Base |

Personal Computer modello Delta-Base: PC entry-lavel con »
preinstallato il Sisterma Operativo

Tipo articolo: | Arodotto Finito [~]

Oper. Paramefro LM, separate I

1~Unit3 di misura: 3| = 27UM.: | |, |, | | Drgggnl |N,:. E" Listini Qaki

Codice IVA: |20 |’ |I‘-'3 20% | Appl. prezzo valido per U.M, “?_j :‘j‘

Tipo operazione IVA: | |, | | |Prmma.&? |z|| Prezzi Costi

Categoria contabile: |CDM |, |CDmDuter | [¥] Inventario Elj
Famigia: | |» |Hardware | [C)stampa des. suppl. Easi calc.

Gruppo merceologico: |HARD |> |Hardware |

Categoria omogenea: |CDMP |> |C0m|3uter | Controllo prezzo: | —— El

Gestione: Provenienza: |In£ema IE“

Check disponibilita: Check dis.contabile: |.ﬂ-b IE“

=
; |
Tipologia riga documento: D s | | Commessa: |.5'fa.f:dard E|

Data validita: Data obsolescenza:

Anagrafica Articoli - Gestione Riordino e Provenienza degli articoli composti

= Aticoli / Modifica [E=B|I=B|"5

Tecniche Commerciali WEEsEretE Premi Mote

Codice: PCDELTABASE | |PC Delta Base |

BEIRWGE  Dettaglio magazzini Costi prodotio

Dati validi per tutti i magazzini

Costo standard: | 1.DDE,2?5EIEI| Scorta minima: EI
Q. t& minima riordino: Coeffidente ripristing 55
Q.t3 massima riordino: Scorta massima:

Lotto di riordino: Disponibilita minima: 0,000
Lead-time fisso:
Max.gg.invenduto: Ijl Lead-time globale: Coeff. x LT variabile: | p,1000

Low level code: Ijl Giorni copertura: Ijl Lotto medio: 3,000

Sistema d'ordine: (7) Oggetto MPS
(" Ricambio
(@ Messuno

Produttore: | pPRODUZIONE |+ [Produzione Interna |

Farnitore abituale: |[FERHIEGLTE |> |Prnduzione Interna |

Punto di riordino:

Anagrafica Articoli - Fornitore Abituale fittizio PRODUZIONE degli articoli composti
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Provenienza da magazzini nettificabili

nché un magazzino venga preso in considerazione nell'elaborazione dei fabbisogni della funzione
Affinch gazzi g in iderazi Il'elaborazione dei fabbi della funzi

Proposte d'Acquisto, ¢ necessatio, a livello di anagrafica magazzino, attivare il flag Nettificabile.

F -

= | Magazzini / Modifica [F=n|Fos| 5

CndiDE:| AU | |Au|la |

Indirizzo: | Centro Muova Filanda |

CAP':,, Localith: [ Ayl |,t F‘r::n'n.-'.:,t

Riferimento: | Gino Rovati | Magazzino fiscale
1 | [Cwe

Telefono: | 0187402365

[ Gestione ubicazioni

E-mail: | |

[ Gestione caricatore

| J#]

|
Magazzino di raggruppamento: | | ¥ | |

Data validita: Data obsolescenza:
Giornale di magazzino
[¥] stampa intestazione M. pag. G.M.: Ijl

Prefisso numerazione: | |

Anagrafica Magazzini - Impostazione magazzino nettificabile

Politica di produzione degli articoli composti

La Politica di Produzione degli articoli composti deve essere definita alla stregua della politica di
tiordino dei materiali. I relativi parametti presenti nell'anagrafica articoli assumono in questo contesto

il seguente significato:

¢ Quantita Minima e Lotto di Riordino. Devono essere utilizzati per definire la politica di

lottizzazione della produzione dell'articolo: 1) a Fabbisogno Puro, impostare entrambi i campi a
zero; 2) LAL (Lot for Lof), impostare il lotto di produzione nel campo Lotto di Riordino; 3) LAL
con Quantita Minima, impostare anche un'eventuale quantita minima da produrre nel campo

Qta Min. Riordino.
¢ Scorta Minima: questo campo ha lo stesso significato assunto nella politica di

approvvigionamento; ¢ la Scorta di Sicurezza che si desidera mantenere in magazzino al fine di

prevenire possibili fluttuazioni della domanda.

* N. Giorni per Approvvigionamento: in questo campo deve essere inserito il Lead Time di

Produzione, ovverosia il tempo medio necessatio per espletare tutte le fasi del processo
produttivo.
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= Articoli / Interroga [E=E|E=E 5

Tecniche nmerciali Gestioni collegate Premi Note  Elenco

Codice:| PCDEL TABASE | |PC Delta Base |

pBELRVSE Dettaglio magazzini Costi prodotto

Dati validi per tutti i magazzini

Costo standard: | 1.002,27500 | Scorta minima: | 5,000| [n. |
.t minima riordino: | 3,DDD| |,-,_ | Coefficiente ripristing 55:
Q.ta massima riordino: 0,000] [n. | Scorta massima 0,000) [n. |
Lotto di riordina: | 3,000] [n. | Disporibiits minima: | 0,000] [n. |
Punto di riordino:| D,DDD| |,-,_ | I N.giarni per approwigionamento:| 3|

Max.gg.invenduto: EI Lead-time globale:
Low level code: Ijl Giorni copertura: Ijl Lotto medio: | 3r|j|:|D| |n. |

Sistema d'ordine: || Dggetto MPS

Ricambio

(@) Messuno
Produttore: | PRODUZIONE |» |Produzione Interna |
Fornitore abituale: |PRODUZIONE |» |Produzione Interna |

Parametri necessati alla definizione della Politica di Produzione degli articoli composti

Orizzonte temporale di pianificazione

I periodi di un Piano Principale di Produzione (Time Buckets) hanno generalmente una durata
differenziata, in quanto si tende a pianificare con maggiore precisione il breve termine anziché il
medio/lungo termine: i primi petiodi di pianificazione saranno quindi giornalieti, per poi passare ad
analizzare le settimane, i mesi ed i trimestti.

La struttura dell'orizzonte di pianificazione deve essere definita nei Parametri PDA, andando a
specificare il numero minimo di periodi giornalieri, settimanali, mensili e trimestrali
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F

@ Pararnetri PDA
Definizione time buckets

Magazzino principale:

Calendario:

Definizione colori grigla PDA

PDA suggerita:
PDA confermata:

PDA composizione mista:
Parametri verifica temporale

Sfondo per ritardo:

Check blocco PDA: [ ] Blocca FDA

Mumero minimo periodi giornalieri:
Mumero minimo periodi settimanali:
Mumero minima periodi mensili;

Mumero periodi trimestrali:

= [ ][]

Dimensioni e colori piano PDA

ki Dim. colonna: Dim. font:
10 Criterio di scelta del fornitore
Default: | Tempo |z“
Criterio di elaborazione
Default: | Aggregats |z"
|AU |> |Au||a |
Mo scaduto Fino & n.giorni:

Mo scaduto scorta minima

L |

Testo Sfondo

Esempio: 1234567390
Ezempio: 1234567890
Ezempio:

el i

Parametri PDA - Definizione struttura dell‘orizzonte temporale del Piano Principale di Produzione

Piano principale di produzione

I Piano Principale di Produzione puo essere definito, come suddetto, come una tabella contenente

l'elenco degli Ordini di Produzione
ciascun prodotto finito, scaturenti dai
politiche di lottizzazione.

nei diversi periodi dell'orizzonte temporale, con riferimento a
fabbisogni tenendo conto della situazione del magazzino e delle

Tale visualizzazione e/o stampa si ottiene dalla maschera di Manutenzione PDA (dopo avete eseguito
la procedura di Generazione PDA), facendo filtro per i soli articoli con fornitore PRODUZIONE, in
modo da escludere eventuali materiali da ordinare a fornitori. Dalla stessa maschera ¢ possibile
ottenere una Verifica Temporale di fattibilita del piano (premendo il bottone Verifica), tenuto conto
delle date di previsto termine di produzione (date di prevista evasione) e dei Lead Time di Produzione

(Giorni di Approvvigionamento).

In sintesi, ogni PD.A. rappresenta una Proposta di Ordine di Produzione, con status Suggerita
dall'elaborazione del Piano Principale di Produzione (Generazione PDA) oppure gia Confermata dal responsabile
della produzione (Conferma PDA). Quest'ultima potra infine essere trasformata in un vero e proprio Ordine di
Produzione (ordine al fornitore fittizio PRODUZIONE) attraverso la funzione Ordini da PDA.

G
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Documento Previsioni di vendita

I Fabbisogni di Prodotti Finiti scaturiscono dagli ordini da clienti contenenti gli articoli composti. Nel
caso si desideri tenere conto anche delle previsioni di vendita, sara necessario creare una nuova
tipologia di ordine Previsione di Vendita da inserire tra 1 documenti di origine dei normali Ordini da
Clienti.

Stfruttando le date di prevista evasione, I'utente potra utilizzare il documento Previsione di Vendita per
indicare le quantita di vendita previste relativamente a ciascun periodo futuro di pianificazione. Ad
esempio, nel caso si preveda di vendere 100 unita nel mese di marzo e 150 unita nel mese di aprile,
bisognera caricare due righe per lo stesso articolo composto con date di prevista evasione uguali
rispettivamente al 01/03 e 01/04.

Nel momento in cui si dovranno caricare gli ordini pervenuti da clienti, si dovra effettuare
un'importazione (e contestuale evasione) degli articoli composti e delle relative quantita dal
documento Previsione di Vendita, in modo da evitare una duplicazione degli impegni.

E Causali ordini / Interroga =3 EoR(5>3

ey =8  Automatismi  Gestioni collegate Origini Report Bl

Tipo documento:| PREVE | Previsioni di Vendita

Tipo:

=
7
1]
]
Jd
C
Cu
o
(17}
J
1]
(]
m
]
m

Causale magazzino: |IMP |> |Im|:|egn|:| da ordine cliente

Magazzino: " Valorizzazione magazzinn:|_'_
Serie documento; Scontifmaggiorazioni uh’lizzah': Basi di calcolo

Serie protocollo; | | |_-'-,-c|: geskita |

| Diocurmento ri F=ty

Listinn:| |, | | . .L-_. |

Qta proposta:

Controllo totale doc.: |;;_;C.._._;‘j | | 0,00 | |_ﬂ_rﬂ, 57

Controllo min. erdinabile: | - |

2l
|
&

Campi fuori sequenza
Prezzo unitario

Scont

Causale Documento Previsioni di Vendita
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E Causali ordini / Interroga =l =)

Automatismi G ni collegate  Jlgsly]

Tipo documento: ORDCL | | Ordine da Cliente |

Descrizione ns.rif.: |

Modello riferimenti: | | " | |
Document di origine
Codice Descrizione Intestatario Evasione Raggruppa Ricalcola
PREVE * |Previsioni di Vendita [¥]No [F] N 5i [N -
Genera righe riferimenti Filtra tipologie righe documenti i

Mostra riferimento Mon importare: I:l > I:l s I:l ¥ I:l > I:l >
Vostro riferimento Mon stampare: 3 » ¥ I:I S l:l ¥

Rif. descrittiva
Controlli in fase di import Campi agagiuntivi Importa Rottura

Controlle dati pagamento Descrizione CUP: No |

Controllo dati accompagnatori Tesrmie TR o |
Campo 3 No |
Campo 4 Mo |
Data CUP Mo |
Data CIG No |

Causale Documento Ordine da Cliente documenti di Origine

Flusso operativo della pianificazione attraverso il piano principale di produzione
Presentiamo di seguito il flusso operativo che si riscontra nella pianificazione della produzione
attraverso un'elaborazione tipica di un Piano Principale di Produzione. Sara descritta ciascuna fase del
processo di pianificazione con il relativo impatto sulla Disponibilita degli Articoli nel Tempo, che
costituisce la guida di tutte le decisioni di produzione.

GESTIONE PRODUZIONE DAl DOCUMENTI - 89



MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0 - AD HOC REVOLUTION

1.

Disp. nel Tempo:
“Prodotti Finiti 4
+«Componenti <>

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti >
*Componenti ¢»

Ordini a Fornitori

Ordini da Clienti

Componenti Scarico
(+ Impegnato Comp.) Componenti
(- Esistenza Comp.)

N, Ordini di Dichiarazioni

Produzione Lavorazione di Produzione
(+ Ordinato P.F.) (+ Ordinato P.F.) (+ Esistenza P.F.

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti ¢»
*Componenti <3

Disp. nel Tempo:
+Prodotti Finiti >
+Componenti +

DDT di Vendita

LEGENDA
Q Momenti di Variazione della Disponibilita nel Tempo Documenti di Gestione Produzione
<> Digp. nel Tempo ad un livello antecedente all’inizio del processo Documenti Ciclo Acquisti/Vendite

+ Digp. nel Tempo ad un livello inferiore rigpetto inizio processo Importazione/Evasione Documenti

M5

(+/-) Variazione ad un saldo di magazzino Collegamenti Logici tra Documenti

Flusso Operativo della Pianificazione attraverso il Piano Principale di Produzione

Ordini da clienti

Gli ordini effettivi da clienti, o quelli previsionali caricati mediante il documento Previsioni di Vendita,
costituiscono l'input dell'elaborazione in quanto vanno a definite i fabbisogni lordi di prodotti finiti
nel tempo. Il loro effetto netto ¢ quindi la riduzione della Disponibilita nel Tempo degli articoli
composti, andando a incrementarne l'impegnato.

2. Ordini di produzione

Gli Ordini di Produzione scaturiscono dalla Nettizzazione dei fabbisogni lordi definiti dagli ordini da
clienti e/o previsioni di vendita, tenendo conto della situazione del magazzino, delle politiche di
lottizzazione e di eventuali scorte di sicurezza.

II Piano Principale di Produzione, comprendente l'elenco degli Ordini di Produzione per i diversi
articoli composti, va a riequilibrare la Disponibilita nel Tempo dei prodotti finiti (Disponibilita PE =
Impegnato PE + Otdinato PE). Dopo la conferma di un Ordine di Produzione, percio, non
emergeranno piu i rispettivi fabbisogni di prodotti finiti (impegni), proprio perché risultano
compensati dal conseguente aumento di ordinato.

Attraverso il flusso delle PD.A. ¢ possibile ottenere Proposte di Ordine di Produgione Suggerite
(Generazione PDA), Proposte di Ordine di Produzione Confermate (Conferma PDA) e quindi Ordini di
Produzione. Questi ultimi sono costituiti da normali documenti di ordine a fornitore con associata una
causale di magazzino che incrementi il saldo Ordinato; devono utilizzarsi come documento di
destinazione della funzione Ordini da PDA.
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P
= _

Causali ordini / Interroga = [ = ]TER

[eW 2l Automatismi G ni collegate

Tipo documento=|PRc:-DP ||Or|:|ine di Produzione

Tipe: | Ordlind @ formitore Fornitore Preferenziale

Mo prezzo/sconto

. Cespite
Causale magazzino: |PRORD |> |Ordine Prodotti da Produzione |

Cambio causale mag.

Magazzino: + Valorizzazione magazzmo:| Ll | Documenta rifiutata
Serie documento: Sconti/maggiorazioni utilizzati: Basi di calcolo

Listino: | | N | |

Qta proposta:

Serie protocollo: | |

Modifica descrizione articolo

Controllo min. ordinabile: | = | |_;?_._,___§

Campi fuori sequenza

Prezzo unitario

Scant

Causale Documento Ordine di Produzione

-

? Generazione ordini da PDA = LB | 28

Selezioni

Causale documento: |PRDDP|> |Ordine di Produzione HEE m

Primo numero ordine: | 1 | f |[]p | Data ordine PDA

Scadenze in data diversa: | 21/05/2013

Selezioni

Da data evasione: Da fornitore: |PRDDUZIDNE |> |Pr0duzi0ne Interna |
A data evasione: A fornitore: |PRDDUZIDNE |> |Pr0duzinne Interna |

Da codice: | |, | |
A codice: | |, | |
Da magazzino: | |> | |
A magazzino: | |) | |
Famiglia: | |> | |
Gr. merceologico: | |> | |
Cat. omogenea: | |> | | \J‘L\\ @
Marca: | |> | | ﬂiner{;a E=ci

Ordini da PDA generazione Otdini di Produzione rivolti al fornitore fittizio PRODUZIONE
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3.

Al fine di un corretto utilizzo della funzione Ordini da PDA per la generazione degli Ordini di Produzione, ¢
necessario attivare il check Data ordine PDA. In questo modo non risulta necessario impostare la data dei documenti
(ovvero la data di inizio produzione), in quanto verra utilizzata quella definita sulle PDA (e quindi sulle Proposte di
Ordine di Produzione). 1.'utente bha percio la possibilita di generare/ stampare in anticipo gli Ordini di Produzione per
un certo intervallo di tempo, senza preoccuparsi di definire le date documento.

Onde circoscrivere la generazione dei documenti ai soli Ordini di Produzione, escludendo percio le PDA relative ai
materiali, sard inoltre necessario impostare il filtro sul fornitore fittizio PRODUZIONE.

Ordini di lavorazione

I Piano Principale di Produzione puo coprire un vasto orizzonte temporale (diversi mesi), per cui
all'avvicinarsi delle consegne ai clienti ¢ necessario procedere alla produzione vera e propria dei
prodotti finiti, analizzando la loro composizione e le lavorazioni che li interessano. A tale scopo
vengono generati gli Ordini di Lavorazione, costituiti dal fabbisogno lordo di componenti da
prelevare a magazzino o da ordinare a fornitori, detivante dall'esplosione delle distinte base.

Gli Ordini di Lavorazione generano dei Documenti di Impegno Componenti, in modo da fare
emergere i relativi fabbisogni interni (componenti da prelevare a magazzino, oppure da produrre nel
caso fossero insufficienti) ed esterni (componenti da ordinare a fornitori). La conferma di un Ordine
di Lavorazione, in sintesi, provoca una riduzione della disponibilita nel tempo dei componenti
(Disponibilita Comp. = +Impegnato Comp.).

I Semilavorati da non esplodere (check Esplosione Componente disattivato, sulla distinta base)
saranno impegnati alla stregua dei materiali: in questo modo potranno essere considerati dalla
funzione PDA per la generazione di altri Ordini di Produzione, nel caso la relativa giacenza di
magazzino fosse insufficiente e tenuto conto delle rispettive politiche di lottizzazione (Ne#tizzazione dei
Semilavorats).

Gli Ordini di Lavorazione sono dei Documenti di Produzione (categoria dei documenti interni)
importati dai documenti Ordini di Produzione (attraverso il normale Import tra documenti), che
provocano un aumento del saldo Ordinato per i prodotti finiti ed un aumento del saldo Impegnato
per 1 componenti (derivante dal documento interno associato al documento di produzione principale,
relativamente a ciascuna riga contenente articoli composti). L'effetto netto di tale documento ¢ quindi
un aumento di impegnato per i componenti; l'ordinato per i prodotti finiti viene semplicemente
riconfermato, considerano che la sola evasione degli ordini di produzione andrebbe a ridurlo
('evasione documentale provoca difatti uno storno del movimento di magazzino originario).

La data di prevista evasione che viene inpostata sui Documenti Interni di Impegno Componenti (che rappresenta la data
di consegna dei materiali richiesti ai fornitors, oppure la data di fine lavorazione dei semilavorati di produzgione interna)
risulta ugnale alla data di prevista evasione dei Prodotti Finiti] Semilavorati sulle righe dell' Ordine di 1.avorazione
meeno il Tempo di Approvvigionamento degli stessi: si presuppone, difatts, che i componenti necessari alla produgione di
un certo prodotto finito o semilavorato debbano essere gia disponibili al momento di inizio della relativa lavorazione.

Qutesta informazione ¢ visibile nei dati di riga (scheda Magazzino) del documento interno di impegno componenti purché
nella causale documento sia attivo il check Dati Consegna

La causale dell'Ordine di Lavorazione presenta le seguenti caratteristiche:
¢ Una Causale di Magazzino che incrementi l'ordinato;
¢ 11 check Dati Consegna attivato, al fine di poter visualizzare ed eventualmente modificare le
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date di prevista evasione dei prodotti finiti;

¢ 11 check Articoli Composti attivato, in modo che alla sua conferma venga generato un
documento associato di impegno dei component;

¢ Il Documento Interno di Impegno Componenti, associato all'ordine di lavorazione (da
indicarsi nel campo Articoli Componenti), deve presentare una causale di magazzino che
increment I'impegnato;

¢ La generazione dei documenti di impegno componenti deve avvenire mediante una
Esplosione delle Distinte Base, in quanto non sussistono precedenti esplosioni a monte del
flusso documentale;

¢ Al fine di dare una valorizzazione ai prodotti finiti, ¢ necessario utilizzare un Listino
predefinito caricato in base al costo standard dei medesimi;

¢+ Normalmente non ha associato nessun report principale, in quanto la stampa viene assicurata
mediante il report contenente il dettaglio dei componenti (Stampa Documenti di Produzione);
¢ Deve infine avere come documento di origine I'Ordine di Produzione, con il relativo check
No Intestatatio attivato in quanto 1'Ordine di Lavorazione non ha l'intestatatio.

Magazzino produzione - Vendite funzioni avanzate Gestione progetti

Struttura EDI:

2|

Gestione progett

Articoli composti

Cash flow commessa

No ricalcolo commessa

Documento di testata: |

|» |

Documento di figa=|PRICO |> |ImDegn0 Componenti da Produzione |

S Tipo evasione:

Solo esplosione

i Causali documenti di vendita / Interror

Valorizza componenti: |.-‘-.-'o.'- i
Automatismi

Generale

Esplosione automatica

Livello massimo:

Tipo docu memo: @

Categoria: | 5~

Doc. emessojfricevuto: |

. Preferenziale
Causale magazzino: [PRORD |» [Ordine Prodotti da Produzione | -

Magazzino: > Valorizzazione magazzine:

Mo prezzofsconto
Dati conseana
Dati accompagnatori

Packing List

Causale contabile: |

|2 | |
Serie documento: IN® sconti/maggior. :

Serie protocollo: | | |

LiSﬁ”°=|PROD |> |Cc|5tc| Standard di Produzione

Qta proposta:

i Cambio causale mag.
Numeraz. libera al ausale mag

Documento rifiutato

| Easi di calcolo

Modifica descrizione articolo

Campi fuor sequenza
Prezzo unitaric Magazzino principale

Sconti

Causale Documento Ordine di Lavorazione
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Causali documenti di vendita / Interroga EI @

Generale  Automatismi ¢ o [8ii'y @ FReport  Elen

Tipo documento: PRODL | |Ordine di Lavorazione |

Descrizione ns.rif.: |

Modello riferiment: | |> | |

Documenti di origine

Codice Descrizions Intestatario Evasione Fatt.antidpo | Raggruppa Ricalcola
MPRODP # |Ordine di Produzione [¥] Mo [[No s s [[ne -
FPRPIA # |Piano di Produzione [¥] Mo [[ne s s [[INe
Genera righe riferimenti Filtra tipologie righe documenti

Nostro riferimento Non importare: I:I FS I:I S l:l » I:I * I:I »
Vostro riferimento Mon stampare: I:l 3 I:l 3 I:l s I:l " I:l 3

Rif, descrittive
Controlli in fase di import Campi aggiuntivi Importa Rottura

Controllo dati pagamenta Descrizione CUP: Mo |

Controllo dati accompagnatori Descrizione CIG: o |
Campo 3: N |
Campo 4 Mo |
Data CLUP: o |
Data CIG: Mo |

Causale Documento Ordine di Lavorazione documento di origine Ordine di Produzione
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@ Causali decumenti di vendita / Interroga [= [ =[]

(eI T0  Automatismi Gestioni collegate Originik Report  Elenco

Tipodocumento:|pmco | |Im|:|egnu Componenti da Produzione Cliente

frerita

ia:| - Bz B s
Categoria: |_.OL':.-??:'.'.:'O inferna | Genera Fattura d

Doc, emesso/ricevuto: | Documents emesso |

Causale "”39322""'0:|PRIMP |» |Im|:|egnn Componenti da Produzione |

Magazzina: s Valorizzazione magazzin: | q- ¢ |

Causale contabile: | | . | |

Serie documento; Mumeraz. libera M= sconﬁfmaggior.:

Serie protocollo: |

Listino: |

(Qta proposta:

Controllo totale doc.:

Escluso | | U.UU| |_o.'fo_-' 4

Controllo min, vendibile:

Esauso |

[
I

Campi fuari sequenza

Pr

m

7Z0 unitario Maagazzino principale

Srant

Causale Documento Impegno Componentt da Produzione

4. Ordini a fornitori materiali e O.D.P. semilavorati
I fabbisogni di componenti, sorgenti dal documento di Impegno, costituiscono la base per effettuare
ordini a fornitori di materiali oppure nuovi ordini di produzione per i semilavorati (le cui distinte base
non sono state esplose).

L'aumento di otdinato detivante da tali documenti va a riequilibrare la Disponibilita nel Tempo dei
componenti (Disponibilita Comp. = Impegnato Comp. + Ordinato Comp.), andando quindi a
ridurne 1 fabbisogni. Per entrambi i processi puo essere utilizzata la funzione delle Proposte di
Acquisto (PD.A.).

5. Dichiarazioni di produzione
L'ultima fase della pianificazione viene scandita da un documento che accerta I'avvenuta produzione
dei prodotti finiti, e di conseguenza il consumo dei componenti da parte del processo produttivo. 11
documento interno Dichiarazione di Produzione produce effetti sui saldi di magazzino dei prodotti
finiti e dei componenti:
¢ Aumenta I'Esistenza (carico di magazzino) dei Prodotti Finiti e contestualmente ne evade
'Ordinato che era stato generato dagli Ordini di Produzione;
¢ Diminuisce I'Essistenza (scatico di magazzino) dei Componenti e contestualmente ne evade
'Tmpegnato (eventualmente a saldo) che era stato generato dagli Ordini di Lavorazione,
attraverso la catena parallela dei documenti di esplosione.

La causale della Dichiarazione di Produzione presenta le seguenti caratteristiche:
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¢ Una Causale di Magazzino che incrementi l'esistenza; la riduzione dell'ordinato generato dagli
ordini di produzione si ottiene naturalmente dal processo di evasione degli ordini di lavorazione
(mediante lo storno del movimento di ordinato associato);

¢ 11 check Articoli Composti attivato, in modo che alla sua conferma venga generato un
documento associato di scarico dei component;

¢ Il Documento Interno di Scarico Componenti, associato alla dichiarazione di produzione (da
indicarsi nel campo Articoli Componenti), deve presentare una causale di magazzino che riduca
l'esistenza; I'impegnato dei componenti, generato dai documenti di impegno, sara
automaticamente evaso attraverso la catena parallela dei documenti di esplosione (attivata
impostando il tipo di evasione Documento di Origine);

¢ La generazione dei documenti di scarico componenti deve avvenire, normalmente, mediante
una lettura dei documenti di impegno gia creati (associati all'Ordine di Lavorazione) anziché
attraverso una nuova esplosione delle distinte base. In questo modo ¢ possibile riportare
automaticamente le modifiche all'elenco dei componenti (variazioni delle quantita, aggiunta o
sostituzione di componenti) apportate nella fase precedente: ad esempio nel caso in cui si
dovessero presentare eccezioni al modello standard della distinta base che non meritassero una
codifica in una nuova distinta base o in una variante di una distinta preesistente;

¢ Al fine di dare una valorizzazione ai prodotti finiti, ¢ necessario utilizzare un Listino
predefinito caricato in base al costo standard dei medesimi;

¢+ Normalmente non ha associato nessun report principale, in quanto la stampa viene assicurata
mediante il report contenente il dettaglio dei componenti (Stampa Documenti di Produzione);
¢ Deve infine avere come documento di origine I'Ordine di Lavorazione, con il relativo check
No Intestatatio attivato in quanto la Dichiarazione di Produzione non ha l'intestatatio.

Magazzino produzione - Vendite funzioni avanzate Gestione progetti

Struttura EDI: | 5 |

Artico

Tipologia imballi:

Documento di testata: | | 3 |

Documento di figﬁ=|PRSCC |> |Smricu Componenti da Produzione |

r Tipo evasione: |_jof_
= | Causali documenti di vendita / Interro|

Valorizza componenti: | Dot

Doc. emessojfricevuto: [ 5

Causale magazzino: [PRCAR |» [Carico Prodotti da Produzione |

Magazzino: > Valorizzazione magazzine:

Causale contabile: | | > | |

Serie documento: N? scontifmaggior . :

Serie protocollo: | | |

LiSﬁnO:|PROD |> |C05t0 standard di Produzione |

0,00] [zordo v

Causale Documento Dichiarazione di Produzione
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Causali documenti di vendita / Interroga EI @

Generale  Automatismi ¢ o [8ii'y @ FReport  Elen

Tipo documento: PRDIC || Dichiarazione di Produzione |

Descrizione ns.rif.: |

Modello riferiment: | |> | |

Documenti di origine

Codice Descrizions Intestatario Evasione Fatt.antidpo | Raggruppa Ricalcola
MPROCL # |Ordine da Cliente con Impegno Comp. [¥] Mo [[ne s s [[ne -
FRODL # |Ordine di Lavorazione [¥] Mo [[ne s s [[INe
Genera righe riferimenti Filtra tipologie righe documenti

Nostro riferimento Non importare: I:I FS I:I S l:l » I:I * I:I »
Vostro riferimento Mon stampare: I:l 3 I:l 3 I:l s I:l " I:l 3

Rif, descrittive
Controlli in fase di import Campi aggiuntivi Importa Rottura

Controllo dati pagamenta Descrizione CUP: Mo |

Controllo dati accompagnatori Descrizione CIG: o |
Campo 3: N |
Campo 4 Mo |
Data CLUP: o |
Data CIG: Mo |

Causale Documento Dichiarazione di Produzione documento di origine Ordine di Lavorazione
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Causali decumenti di vendita / Interroga [= [ =[]

(eI T0  Automatismi Gestioni collegate Originik Report  Elenco

Tipo ﬂOC"me"10=|PRSCC | |Smric0 Componenti da Produzione Cliente

Categoria: | Documents infemo | Genera Fattura differita

Doc, emesso/ricevuto: | FrmrazilinE ey |

I — - - - Preferenziale
Causale magazzino: |PRSCA |» |Sc:|r|c0 Componenti da Produzione | )
Mo prezzofsconto

Magazzino: s Valorizzazione magazaino: | qqne | Dati consegna

Dati accompagnatori

Packing List
Causale cnnﬁbile:| | 3 | |
Serie documento: Mumeraz. libera Ne s::onﬁfmaggior.: Cambin causale mag.
Documento rifiutato
Serie protocollo:| | |.-‘-.-'o.r.- gestita
Listin: | | 3 | | Basi di calcolo

Modifica descrizione articolo

(Qta proposta:

Controllo totale doc.: |_,t.-jc,-;-_,-j,5l | | 0,00 | |io.rdi:l VA

Controllo min, vendibile: | T | |_.'.3_.-L—.§ |

Campi fuari sequenza

Prezzo unitario Magazzino prindpale

Sconti

Causale Documento Scarico Componenti da Produzione
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Pianificazione senza il piano principale
di produzione

Nella Pianificazione della Produzione senza l'ausilio di un'elaborazione tipica di un Piano Principale di
Produzione, tutte le decisioni circa cosa, quanto e quando produrre vengono lasciate all'utente, magari
seguendo indicazioni desumibili dalle stampe della procedura. Questo contesto ¢ riscontrabile nel caso
si desiderino evitare le numerose fasi di tale pianificazione (Generazione PDA, Conferma PDA e Ordini da
PDA), oppure in mancanza del modulo Ciclo Acquisti, nel quale ¢ presente la funzionalita delle PDA.

Questa modalita di gestione della produzione ha un flusso operativo simile a quella precedente (alla
quale si rimanda, per approfondimenti), con la sola esclusione della fase di generazione automatica
degli Ordini di Produzione con l'ausilio della funzionalita PDA. In questo caso gli Ordini di
Produzione dovranno invece essete imputati direttamente dall'utente, sulla base dei fabbisogni nel
tempo dei prodotti finiti e dei semilavorati e tenendo conto delle politiche di lottizzazione della
produzione.

S
Ordini a Fornitori

Disp. nel Tempo:
+Prodotti Finiti <>
+Componenti <

Scarico
Componenti
(- Esistenza Comp.)

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti 4
+Componenti <>

Ordmxdx Dichiarazioni
Produzione LLavorazione o di Produzione
(- Ordinato P.I.) (+ Ordinato P.F.) (+ Esistenza P.F.)

Ordini da Clienti

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti <>
*Componenti <>

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti <>
«Componenti 4

DDT di Vn(lita

LEGENDA
Q Momenti di Variazione della Disponibilita nel Tempo Documenti di Gestione Produzione
< Disp. nel Tempo ad un livello antecedente all’inizio del processo Docunenti Ciclo Acquisti/Vendite

{ Disp. nel Tempo ad un livello inferiore rispetto inizio processo Importazione/Evasione Dociunenti

IS

Variazione ad un saldo di magazzino

Collegamenti Logici tra Docuunenti

Flusso Operativo della Pianificazione senza il Piano Principale di Produzione
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Attraverso la Stampa della Disponibilita nel Tempo (presente nel modulo Ordini) possono
determinarsi i fabbisogni dei materiali da ordinare a fornitori e dei semilavorati da produrre
internamente. Onde circoscrivere la stampa ai soli articoli per i quali emettere un ordine di
produzione, ¢ necessario selezionare solo gli articoli Nox Disponibili che presentano come produttore il
fornitore fittizio PRODUZIONE (da impostarsi preventivamente nell'anagrafica articoli).

P

'? Starnpa disponibilitd nel tempo o |[E][ER
Al:|21/05/2013 Drdinamento:|PfrarECﬂ"ﬂ IE“ 513to:|h"0-ﬂa®aaﬁﬁ E]l

Magazzino: |:| N |
Famiglia: |:| N |

Gr. merceologico: |:| |
Cat. omogenea: |:| |
i B |
|

|

|

|

Produttore: | pRODUZIONE E Produzione Interna
Fornitore: | | 3
Da articolo: | | 3
A articolo: | | e
Maviment: | Solo firturi |z” Periodo: |a?ffa§|:§0 TreeE |Z||

Da data: 01/01/2013 . @
Adata:|31/12/2013 Grafico 51.,,-.,,',:3

Stampa disponibilita nel tempo

Nel caso si desideri effettuare delle verifiche di fattibilita in base alla disponibilita dei materiali, alla
stregua della funzione Piano di Produzione presente allinterno del menu del modulo Magazzino
Produzione, ¢ necessatio utilizzare un flusso documentale differente.

A tale scopo, in sostituzione al documento Ordine di Produzione bisogna inserire un documento di
produzione che effettui l'esplosione dei componenti senza effetti sul magazzino ed al quale sia
associata la stampa di produzione Stampa Fattibilita nel Tempo; questa stampa, infatti, deve essere
effettuata su documenti di produzione (con esplosione dei componenti) che hanno un effetto nullo di
magazzino (causale di magazzino che non varia alcun saldo) e petcio non movimentano l'impegnato
dei componenti, che sarebbe altrimenti considerato due volte.

Racordiamo quindi che per utilizzare i report di produzione numero 2, 4, 5 e 6 che prevedono nna verifica di fattibilita
con associata una esplosione distinta base ¢ necessario che il documento collegato di riga non abbia effetti sui saldi di
magazino dei componenti
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Magazzino produzione - Vendite funzioni avanzate Gestione progetti

Struttura EDL: Y Gestione progett

Cash flow commessa

Articoli composti Mo ricalcolo commessa

Documento di testata: | | * | |

Documento di riga: |PRNUL |> |E5p|05. Componenti per Fattibilita |

Esplosione automatica Livello massimo:

Tipo evasione: |

Solo esplosion

Causali documenti di vendita / Interroy

Valorizza componenti: | ¥ gesh

| Preferenziale

No prezzo/sconto

Dati consegna
Dati accompagnatori

Packing List

Causale contabile: | | > | |

Serie documento: MNumeraz. libera M® scontifmaggior. :

Serie protocollo: |

Cambio causale mag.

Documento rifiutato

| |.-'\"0.G gestita

Listino: | | > | Basi di calcolo

Qta proposta:

Modifica desarizione articolo

Controllo totale doc.: |_ e | ‘ 0,00 ‘ |-_'0.er A

Controllo min. vendibile: |Esc-'bso | ‘.—'?.-'c-a |

Campi fuori sequenza

Prezzo unitario Magazzino principale

Sconti

Causale Documento Piano di Produzione incremento netto dell‘ordinato PF
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E Causali decumenti di vendita / Interroga

Generale [T ET ]

Elen

Origini

Report

Tipo documento:| PRNUL | |Esplos. Componenti per Fattibilica

Categoria: |-_'_.GIL';

| Genera Fattura differita

Doc. emessojricevuto: |-_'_-L7L':.”?—'.T:'O emesso

Causale magazzi"°=|NULL |» |Nessun Mavimento |

Magazzina: s

Valorizzazione magazzino: |

Causale contabile: |

) |

Serie documento:

Mumeraz. libera

M® sconti/maggior.:

Serie protocollo: |

| [z

Listino: |

* |

(Qta proposta:

Controllo totale doc.: |5_;c.-:_._;o | |

DrDD| |;o.-'fo.-’ /4

Controllo min, vendibile: |E_cc-L-_co |

&
&

Campi fuari sequenza
Prezzo unitario Magazzino prindp

Sconti

ale

(=G

Cliente

Preferenziale

Mo prezzofsconto
Dati conseana

Dati accompagnatori

Packing List

Cambio causale mag.

Documento rifiutato

Basi di calcolo

Modifica descrizione articolo

Causale Documento Esplosione Componentt per Fattibilita effetti nulli sul magazzino

i

El Causali magazzino [ Interroga

| |Nessun Movimento

Aggiornamento saldi Beni ir

Valorizrazione

Docum. obbligatario

Ins rapido matricole

N lavorazione

Valore da aggiornare: |:-

| Da rivalorizzare

Gestione progett: |.-’-.-'a.7 -

Causale collegata: I:l 3

Variazioni di valore: |__J,I_.a,?

| Tipo valorizzazione: |

Sequenza: Ijl

Maovimento fiscale

Aggiornamento valori

Data validita:

Data obsnlescenza:

Causale di Magazzino con effetti nulli

sui saldi
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Ordini da clienti con impegno
componenti

Questa modalita di pianificazione della produzione ha un flusso operativo ulteriormente semplificato
rispetto alle precedenti: il lancio di produzione dei prodotti finiti o semilavorati, e quindi I'impegno dei
relativi componenti, viene eseguito quasi contestualmente al ricevimento di un ordine da cliente.
Risulta adatta in presenza di un processo produttivo estremamente semplice, e nel caso sia irrilevante
l'entita del magazzino dei prodotti finiti: ogni richiesta del mercato viene percio ribaltata al reparto di
produzione.

Presentiamo di seguito il flusso operativo che si riscontra nella pianificazione della produzione guidata
direttamente dagli ordini da clienti. Sara descritta ciascuna fase del processo di pianificazione con il
relativo impatto sulla Disponibilita degli Articoli nel Tempo.

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti
*Componenti <>

S
Ordini a Fornitori

Impepno
Componenti :
(+ Impegnato Comp.) Scarico
Componenti
(- Esistenza Comp.)

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti <>
*Componenti <>

Ordmrda Dichiarazioni

Clienti di Produzione
(t Impegnato P.F.) (+ Esistenza P.F.)

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti 4
«Componenti 4

1 Vendita

DDT d

3

LEGENDA
Q Momenti di Variazione della Disponibilita nel Tempo Documenti di Gestione Produzione
<> Disp. nel Tempo ad un livello antecedente all’imzio del processo Documenti Ciclo Acquisti/Vendite

{ Disp. nel Tempo ad un livello inferiore rispetto inizio processo Importazione/Evasione Documenti

HIUYS

(+/-) Variazione ad un saldo di magazzino

Collegamenti Logici tra Docuumenti

Flusso Operativo della Pianificazione attraverso gli Ordini da Clienti
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Ordini da clienti con impegno componenti
L'Ordine da Clienti con Impegno Componenti ¢ un particolare documento di produzione (appartenente alla
categoria degli Ordini) che provoca contestualmente un incremento dell'impegnato per i prodotti
finiti e per 1 relativi componenti. Alla conferma di questo documento vengono generati dei
Documenti di Impegno Componenti, in modo da fare emergere i relativi fabbisogni interni
(componenti da prelevare a magazzino, oppure da produrre nel caso fossero insufficienti) ed esterni
(componenti da ordinare a fornitori).

La causale dell'Ordine da Cliente con Impegno Componenti presenta le seguenti caratteristiche:
¢ Una Causale di Magazzino che incrementi I'impegnato;
¢ 11 check Articoli Composti attivato, in modo che alla sua conferma venga generato un
documento associato di impegno dei component;
¢ 11 Documento Interno di Impegno Componenti, associato all'ordine (da indicarsi nel campo
Articoli Componenti), deve presentate una causale di magazzino che incrementi I'impegnato;
¢ La generazione dei documenti di impegno componenti deve avvenire mediante una
Esplosione delle Distinte Base, in quanto non sussistono precedenti esplosioni a monte del
flusso documentale;
¢ Presenta infine impostato il report di stampa standard degli ordini da clienti ed eventualmente
il report di stampa dettaglio componenti (Stampa Documenti di Produzione).

Magazzino produzione - Vendite funzioni avanzate Gestione progetti

Struttura EDI: ‘ 5 ‘

Articoli composti

Documento di testata: | s

Documento di riga: |PRNUL |> |E5D|05. Componenti per Fattibilita |

Tipo evasione: | Salp esolosione

’j Causali ordini / Interroga

Valorizza componenti: |

[ E N Automatismi  Gestioni collegate

Tipo documento: @

Causale magazzino: |IMP |> |Impegn0 da ordine cliente | “““

Magazzino: N Valorizzazione magazzino:
Serie documento: l:l Sconti/magaiorazioni uﬁlizzah':

Serie protocolo: | | |.-'-.-o’. gestits |

Lstino: [BASE |» [Listino aziendale di base |

Qta proposta:

| | DrDD| |_o.’:-'o_-' A

Controllo min. ordinabile: | Esclus

Campi fuori sequenza

Causale Documento Ordine da Cliente con Impegno Componenti

Ordini a fornitori di materiali
I fabbisogni di componenti, che scaturiscono dal documento di Impegno, costituiscono la base per
effettuare ordini a fornitori di materiali. L'aumento di ordinato derivante da tali documenti va a
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riequilibrare la Disponibilita nel Tempo dei componenti (Disponibilita Comp. = Impegnato Comp. +
Ordinato Comp.), andando quindi a ridurne i fabbisogni.

Dichiarazioni di produzione
L'ultima fase della pianificazione viene scandita da un documento che accerta l'avvenuta produzione
dei prodotti finiti, e di conseguenza il consumo dei componenti da parte del processo produttivo. 11
documento interno Dichiarazione di Produzione produce effetti sui saldi di magazzino dei prodotti
finiti e dei componenti:
¢ Aumenta I'Esistenza (carico di magazzino) dei Prodotti Finiti e ne evade I'impegnato presente
sugli Ordini da Clienti;
¢ Diminuisce I'Esistenza (scarico di magazzino) dei Componenti e contestualmente ne evade
I'Impegnato (eventualmente a saldo) che era stato generato dai documenti di impegno
componenti associati agli ordini, attraverso la catena parallela dei documenti di esplosione.

Il Documento di Trasporto al cliente, in questo caso, dovra necessariamente essere importato dalla
dichiarazione di produzione, siccome I'ordine da cliente risulta essere gia evaso dalla stessa. E anche
possibile non importare la dichiarazione di produzione direttamente dagli ordini da clienti, che
altrimenti non possono essere piu evasi dai documenti di trasporto, bensi caricarla manualmente. In
questa seconda ipotesi la dichiarazione di produzione dovra esplodere nuovamente la distinta base
(Tipo Evasione = Esplosione Distinta), cosi come i relativi documenti di scarico componenti
dovranno preoccuparsi di disimpegnare il magazzino: cosi facendo non viene quindi implementata la

catena documentale parallela tra documenti di impegno e di scarico componenti.

Magazzino produzione - Vendite funzioni avanzate Gestione progetti

Struttura EDI: | 5 |

Articoli compost Tipologia imballiz | ,

Documento di testata: | | s |

Documento di figﬁ=|PRSCC |> |Scaric0 Componenti da Produzione |

Tipo evasione: |_Toc-_-_-??:'::'o of origine

= | Causali documenti di vendita / Interroy

Valorizza component: |_jof._._.?-

[REEN  Automatismi  Gestioni collegat)

Tipo documento: @

Categoria: | 5~

Doc. emessojfricevuto: [ 5

Causale magazzino: [PRCAR |» [Carico Prodotti da Produzione |

Magazzino: > Valorizzazione magazzine:

Causale contabile:| |, | |
Serie documento: Mumeraz. libera N® sconti/maggior. :
Serie protocollo: | | |.-'-.-o: —

LiSﬁn°=|PROD |> |Cc|5tc| Standard di Produzione |

Controllo totale doc.: |:—_;¢...;o | ‘ D,DD‘ |_o_'§o VA

Campi fuori sequenza

Prezz

Ernnh

Causale Documento Dichiarazione di Produzione
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Causali documenti di vendita / Interroga EI @

(eI T0  Automatismi Gestioni collegate Originik Report  Elenco

Tipo ﬂOC"me"10=|PRSC{} | |Smric0 Componenti da Produzione Cliente

Categoria: | Documents infemo | Genera Fattura differita

Doc, emesso/ricevuto: | FrmrazilinE ey |

Preferenziale

Causale magazzino: |PRSCE |» |Smric0 ed Evasione Impegni Comp.

Magazzino: " Valorizzazione magazzino: |De.-‘59:-"r

| Mo prezzofsconto
: Dati accompagnatori
Magazzino collegato: > Valorizzazione magazzino: |DE.-"5Q:-"? | o

Dati conseana

Packing List
Causale cnnﬁbile:| | . |
Serie documento: Mumeraz. libera Ne s::onﬁfmaggior.: Cambin causale mag.
Documento rifiutato
Serie protocollo:| | |.-‘-.-'o.r.- gestita
Listin: | | 3 | | Basi di calcolo

Modifica descrizione articolo

(Qta proposta:

Controllo totale doc.: |_,t.-jc,-;-_,-j,5l | | 0,00 | |io.rdi:l VA

Controllo min, vendibile: | T | |_.'.3_.-L—.§ |

Campi fuari sequenza

Prezzo unitario Magazzino prindpale

Sconti Magazzino collegato

Causale Documento di Scarico e Disimpegno Componenti
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—7 D.d.t. di vendita con scarico
componenti

La casistica presentata in questo paragrafo copre le semplici esigenze di adeguamento delle
disponibilita di magazzino legate al processo produttivo, nel caso tutta la pianificazione della
produzione avvenga con strumenti esterni a Ad Hoc Revolution: l'unico obiettivo attribuito alla
gestione della produzione risulta il movimento di carico a magazzino dei prodotti finiti ed il
contestuale movimento di scarico dei prodotti finiti.

Questa modalita di gestione della produzione risulta adatta nei contesti in cui la consegna dei prodotti
finiti avviene in un momento immediatamente successivo alla fine della lavorazione; attraverso
I'emissione del Documento di Trasporto si vuole percio anche ottenere lo scatico dei componenti ed
il carico del prodotto finito (che non ¢ stato precedentemente effettuato): in sintesi il D.D.T. di VVendita
con Scarico Componenti assolve anche le funzioni della Dichiarazione di Produzione.

Presentiamo di seguito il flusso operativo che si riscontra nella gestione della produzione attraverso i
D.D.T. di Vendita. Sara descritta ciascuna fase del processo con il relativo impatto sulla Disponibilita
degli Articoli nel Tempo.

Carico Scarico

Prodotti Finiti Componenti

(+ Esistenza P.I.) (i Kesita e (Lo,

D.D. 7. dx
Vendita

(- Esistenza P.¥.)

T
Ordini da Clienti

Disp. nel Tempo:
Prodotti Finiti 4
«Componenti <>

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti <>
=Componenti €»

LEGENDA
Q Momenti di Variazione della Disponibilita nel Tempo Documenti di Gestione Produzione

Importazione/Evasione Documnenti

<> Disp. nel Tempo adun livello antecedente all inizio del processo C] Documenti Ciclo Acquisti/Vendite
1 Disp. nel Tempo ad un livello inferiore rispetto inizo processo |:>
_>

Collegamenti Logici tra Dociunenti

(+/-) Vanazione ad un saldo di magazzino

Flusso Operativo di gestione della produzione attraverso 1 DDT di Vendita

Ordini da clienti
Gli ordini effettivi da clienti costituiscono i documenti di origine dei D.D.T. di Vendita. Producono
l'effetto di ridurre la Disponibilita nel Tempo degli articoli composti, andando a incrementarne
l'impegnato.
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D.D.T. di vendita con scarico componenti

I DDT. di Vendita provoca ditettamente uno scarico di magazzino ed indirettamente un'evasione
dell'impegnato dei prodotti finiti (essendo importato dagli ordini da clienti che evade). Al fine di
sistemare la parte logistica della produzione, sara quindi necessatio caricare a magazzino i prodotti
finiti oltre allo scatico dei componenti.

Alla conferma del DD.T. di Vendita con Scarico Componenti vengono percio generate due tipologie
di documenti interni:
¢ Documento di Scarico dei Componenti (- Esistenza di magazzino);
¢ Documento di Carico dei Prodotti Finiti (+ Esistenza di magazzino), che compensa il
movimento principale di scarico associato al D.D.T.

In sintesi, l'effetto netto di questo documento ¢ la riduzione di impegnato dei prodotti finiti (a causa
dell'evasione degli ordini da clienti), che riequilibra la disponibilita degli articoli, e la contestuale
riduzione di esistenza dei componenti (precedentemente caricati a magazzino a seguito di ordini a
fornitori gestiti autonomamente).

La causale del D.D.T. con Scarico Componenti presenta le seguenti caratteristiche:
¢ Una Causale di Magazzino che riduca 'esistenza;
¢ 11 check Articoli Composti attivato, in modo che alla sua conferma venga generato un
documento associato di scarico dei componenti per ciascuna riga contestualmente ad un
documento di carico dei prodotti finiti;
¢ Il Documento Interno di Scarico Componenti, associato al D.D/T. di Vendita (da indicarsi nel
campo Articoli Componenti), deve presentare una causale di magazzino che riduca l'esistenza;
¢ Il Documento Interno di Carico Prodotti Finiti associato al D.ID.T. di Vendita (da indicarsi nel
campo Prodotti Finiti), deve presentare una causale di magazzino che aumenti l'esistenza;
¢ La generazione dei documenti di scarico componenti deve avvenire mediante una Esplosione
delle Distinte Base, in quanto non sussistono precedenti esplosioni a monte del flusso
documentale;
¢ Presenta infine impostato il report di stampa standard dei Documenti di Trasporto di Vendita
ed eventualmente il report di stampa dettaglio componenti (Stampa Documenti di Produzione).
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Causali documenti di vendita / Interroy

Categoria:| poc, of frasport:

Doc. emessojfricevuto: [, o oo

Magazzino produzione - Vendite funzioni avanzate

Gestione progetti

MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0

Struttura EDI: [ED]_DES96 \» \Edrﬁct Desadv 96A

Gestione progett

Articoli composti Tipologia imball

Cash flow commessa

No ricalcolo commessa

Documento di testata: |PRCPF |> |Carico Prod. Finiti da Produzione

Documento di riga: |PRSCC |> |Sc-lric0 Componenti da Produzione

Tipo evasione: |So.-'b esplosione i

s

Valorizza component: |.-‘-;o_n ge

Esplosione automatica

Livello massimo:

Causale magazzino: |VEN ‘) |Vend'rG

Preferenziale

Magazzino:

Valorizzazione magazzino:

Mo prezzofsconto

Dati conseana

Dati accompagnatori
Packing List

Causale contabile: | ‘ . |

Serie documento: l:l

Numeraz. libera

N® scontifmaggior. : Cambio causale mag.

Documento rifiutato

Serie protocollo: |

| |.-"."0ﬁ gesita

Listino: |BASE ‘> |LL5‘tIﬂ0 aziendale di base

‘ Easi di calcolo

Qta proposta:

Modifica descrizione articolo

Aspetto esteriore: |

| Raggruppamento:

Controllo totale doc.: ‘Esc-'i'_:so | |

0,00] [Lordb 14 |

Controllo min. vendibile: ‘Esc-'i'_:so | |_,?_,.E§

Campi fuori sequenza

Prezzo unitario Magazzino principale

Sconti

Causale Documento DDT di Vendita con Scarico Componenti
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P

@ Causali documenti di vendita / Interroga

Generale  Automatismi

Origini

Report  Elen

Tipo documento: PRDDT | (DDT di Vendita con Scarico Comp. |

Descrizione ns.rif.: |

[=[E@][=]

Modello riferiment: | |, | |
Documenti di origine
Codice Descrizions Intestatario Evasione Fatt.antidpo | Raggruppa Ricalcola
ORDCL # |Ordine da Cliente Mo [[No s s [[ne -
“JPROCL # |Ordine da Cliente con Impegno Comp. [#] Mo [T M s [Csi [T M

Genera righe riferimenti

Filtra tipologie righe documenti

Nostro riferimento

Vostro riferimento

Rif, descrittive
Controlli in fase di import

Nonimporiﬁre:[l, I:I, l:l, l:l,
Nonsiﬁmpare:l:l, I:l, |:|> |:|>

Campi aggiuntivi Importa

Controllo dati pagamenta

Controllo dati accompagnatori

Descrizione CUP:

Mo

Descrizione CIG: Mo
Campo 3: Mo
Campo 4 Mo

Data CUP: Mo

Data CIG: Mo

Causale Documento DDT di Vendita con Scarico Componenti documento di origine Ordine da

Cliente

110 - GESTIONE PRODUZIONE DAI

DOCUMENTI




AD HOC REVOLUTION - MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0

Causali decumenti di vendita / Interroga [= [ =[]

(eI T0  Automatismi Gestioni collegate Originik Report  Elenco

Tipo ﬂOC"me"10=|PRSCC | |Smric0 Componenti da Produzione Cliente

Categoria: | Documents infemo | Genera Fattura differita

Doc, emesso/ricevuto: | FrmrazilinE ey |

I — - - - Preferenziale
Causale magazzino: |PRSCA |» |Sc:|r|c0 Componenti da Produzione | )
Mo prezzofsconto

Magazzino: s Valorizzazione magazaino: | qqne | Dati consegna

Dati accompagnatori

Packing List
Causale cnnﬁbile:| | 3 | |
Serie documento: Mumeraz. libera Ne s::onﬁfmaggior.: Cambin causale mag.
Documento rifiutato
Serie protocollo:| | |.-‘-.-'o.r.- gestita
Listin: | | 3 | | Basi di calcolo

Modifica descrizione articolo

(Qta proposta:

Controllo totale doc.: |_,t.-jc,-;-_,-j,5l | | 0,00 | |io.rdi:l VA

Controllo min, vendibile: | T | |_.'.3_.-L—.§ |

Campi fuari sequenza

Prezzo unitario Magazzino prindpale

Sconti

Causale Documento Scarico Componenti da Produzione
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COSTIFICAZIONE PRODOTTO

E' stata introdotta la funzionalita di Costificazione prodotto, di seguito la visualizzazione della voce
costruita all'interno del menu magazzino produzione.

Produzione

Magazzine produzicne 8 | Distinta base

Master production schedule (MP5) =| Cicli semplificati

Pianificazicne della produzione r Anagrafica reparti
Gestione produzicne » Tabella risorse
Conto lavoro L4 Parametri variabili

r Coefficienti di impiego
Gestione progetti r Piano di produzione

Impegneo componenti

Carico da produzione

(Wl TR e Ml ¢ Determinazione costo standard

Stampe v| (] Stampa distinta base costificata

Servizi »| € Stampa costi prodotto

Menu Costificazione prodotto
=7 Determinazione costo standard
[~ Stampa distinta base costificata

[~ Stampa costi prodotto
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7 Determinazione costo standard

La funzione di determinazione costo standard permette di aggiornare la scheda “costi prodotto”
presente nell'anagrafica articolo nella scheda magazzini.
I costi calcolati dalla funzione di determinazione costo standard possono essere usati per aggiornare il
costo standard articolo dei semilavorati e prodotti finiti.

£ Determinazione costo standard [= ===

Da distinta:| |+ | |
A distinta: [» | |
Da 1’amiglia:| |> | |
Afamiglia:| |> | |

Daqgr. merc.:| |> | |

Aqgr, merc.:| |> | |

Da cat. 0mng.:| |> | |

Amt.omog.:| |> | |

Costi valorizzazione materie prime

| Standard [~ ] | urtimo costo [+ | costo medio eserazio [=] Mluistino

Aggiornamento costo standard articolo
Criterio: |Ms's:sa:mo Izu

Opzioni di valorizzazione:

% Ricarico Implosione livelli final Applica costi inventario
Esercizio: (2013 | » Mumero inventario: |:| » del:
Listino: | |> | |
Query | | .

Elsbora Es=ci

Determinazione costo standard

Da distinta - A distinta
Intervallo di codici distinta per i quali si vuole elaborare il costo standard.

Da famiglia - A famiglia
Filtro su codici famiglie articolo per i quali si vuole elaborare il costo standard.

Da gr. merc. - A gr. merc.
Filtro su gruppi merceologici articolo per i quali si vuole elaborare il costo standard.
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Da cat. omog. - A cat. omog.
Filtro sui Categorie omogenee articolo per le quali si vuole elaborare il costo standard.

Costi valorizzazione materie prime
La funzione di determinazione costo standard valorizza le foglie della distinta in funzione dei criteri
impostati e ricalcola il costo dei semilavorati aggiungendo le lavorazioni.

Costo standard
©® Ultimo costo standatd (articolo), viene preso il costo standard presente nella scheda “dati
globali”” dell'anagrafica di magazzino della foglia della distinta.
© Standard, viene preso il costo standard presente nell'inventario di riferimento.

Ultimo costo
©® Ultdmo costo dei saldi (articolo), viene preso dai saldi dell'articolo, viene richiesto di imputare
un magazzino su cui controllare i saldi.
® Ultimo costo, viene preso il costo ultimo presente nell'inventario di rifetimento, oppure
senza il flag “applica costi inventario” viene ricalcolato considerando l'inventatio di riferimento
come primo movimento.

Costo medio ponderato
©® Costo medio petiodo,con il flag applica costi inventario applica quello dell'inventario di
riferimento, senza flag calcola il costo medio ma solo dall'inventario in avanti e se non trova
movimenti mette zero non il valore presente nell'inventario di riferimento.
©® Costo medio esetcizio, con il flag applica cost inventatio applica quello dell'inventario di
riferimento, I'esistenza e il valore del magazzino presente nell'inventario sono il primo
movimento per il calcolo.

M Listino
Se attivo viene utilizzato il valore presente nel listino di riferimento.

Aggiornamento costo standard articolo
La valorizzazione delle materie prime aggiornano gli appositi campi nella pagina costi prodotto del
magazzino, l'aggiornamento costo standard invece aggiorna i valori standard di prima pagina dei
semilavorati e prodotti finiti. Se nella valorizzazione materie prime non viene scelto un criterio e
nell'aggiornamento costo standard, non avendo specificato cosa utilizzare tra i vari costi standard
ultimo e medi.

Criterio
© Standard, quello dell'inventatio.
©® Ultimo, quello dell'inventatio.
® Medio, quello dell'inventario di esercizio.
® Listino, viene comunque abilitato il campo listino per poterne impostare uno.

Query
E’ possibile inserire delle query che permettono di effettuare delle selezioni particolari di articoli.
Allinterno della cartella di installazione ¢ presente una query standard per I'estrazione dei codici
distinta:
¢+ .\DISB\EXE\QUERY\DCS.VQR.

Costi prodotto
La funzione di determinazione costo standard va ad alimentare e popolare la scheda costi prodotto
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allinterno della scheda magazzino dell’anagrafica articoli.
Di seguito la visualizzazione della scheda costi prodotto:

= | Articoli / Interroga =3 EoEF<5

Articolo  Teniche Commerciali QOEWERwY Gestioni collegate  Premi Note  Elenco

Codice: PCADMIN | |PCADMIN |

Dati globali  Dettaglio magazzini ekl {slslsars]

Esercizia: Utente:| 8| |Prnduzinne |

MNumero inventario: (000001 Listino: |PROD ||C|:|5tn Standard di Produzione |

Costi prodotto Standard Ultimo costo Medio ponderato Listing
Lavorazione: | 0,00000| | 0,00000| | 0,00000| | 0,00000 |
Materisii; | 5.660,18733| | 1.760,00000| | 1.332,50000| | 1.584,00000 |
Toiﬁle:| 5.660,18?33| | 1.?sn,nnnun| | 1.332,5nnnu| | 1.5s4,unnnu|

Elab.: 0aM12012 oai1i2012 08112012 08112012

Anagrafica Articoli - Magazzino - Costi prodotto

Costi prodotto

Lavorazione

II costo delle lavorazioni riporta il costo del solo ciclo legato al codice articolo in esame, le lavorazioni
dei livelli inferioti vanno ad aumentare il costo dei materiali.

Materiali

Per gli articoli materia prima viene riportato il valore calcolato in funzione dei criteti selezionati, per gli
articoli con distinta insieme alla somma dei costi delle materie prime figlie viene aggiunto il costo delle
lavorazioni dei semilavorati figli.

Nella Stampa distinta base cosificata ¢ sempre possibile aggiornare il costo standard azionando
l'apposito flag.
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Stampa distinta base costificata

La funzione di stampa costificata permette di valorizzare la distinta base ad una data di validita in
funzione di diversi criteri di valorizzazione.

Nella determinazione del valore finale della distinta la procedura somma il valore delle foglie della
distinta (componenti non frazionabili), in base al criterio scelto in fase di costificazione, al valore delle
lavorazioni associate alla distinta in funzione dei cicli di lavorazione associati o ai contratti di conto
lavoro definiti per gli articoli di provenienza conto lavoro.

Con la stessa funzione ¢ possibile aggiornare il costo standard degli articolo associati alle distinte, non
vengono aggiornati gli articoli di provenienza esterna.

Per la valorizzazione viene preso il valore presente nella colonna costo unitatio calcolato dividendo il
costo totale per la quantita impostata nella stampa.

LLa maschera di stampa assume diversa configurazione in funzione dei criteri di valorizzazione scelti.
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- bl

£ | Stampa distinta base costificata

[

Da distinta: | | ¥ | |
A distinta: | |> | |

Data: | 22/05/2013 ["] aggiorna costo standard
Quantita: 1.000 Descrizione componente variante

* | |

Criterio di valorizzazione

Analisi %% Ricarico Cido semplificato [7] costificazione parziale

Criterio di valorizzazione: | Cosfo siandard |E|| Applica costi inventario

Eserdizio: | 2013 | » Mumero inventario; |:|> del:

Query |

Tipo di stampa: | stamps indentsts Iz'

Stampa

g

Stampa distinta base costificata

Da distinta - A distinta
La stampa puo essere eseguita per un intervallo di codici distinta.

Data
Viene elaborata la distinta base valida alla data qui impostata, ¢ dunque possibile effettuare
costificazioni anche nel passato, di default viene impostata la data di sistema.
La data determina anche la data di fine dell'intervallo di tempo che parte dall'inventario di riferimento,
per il calcolo del costo medio ponderato di periodo o esercizio, o ultimo costo.

Quantita
11 calcolo della stampa si basa sulla quantita impostata in questo campo, in presenza di costi di set-up
per avere un corretto valore del costo unitario finale ¢ necessario impostare il valore qui riportato
uguale al lotto medio di produzione.

M Aggiornamento costo standard
Valotizzando il Check, il costo unitario ottenuto nella stampa aggiorna automaticamente il costo
standard presente negli archivi di magazzino.
L'aggiornamento avviene solo per le distinte di livello zero.
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M Descrizione componente variante
Se attivo stampa la descrizione del componente variante

Criterio di valorizzazione

M Analisi
Valorizzando il flag Analisi la stampa riportera un confronto tra il criterio che viene selezionato con il
costo standard, medio (assume il valore del costo medio selezionato, oppure se vengono selezionati
altri costi diversi da quelli medi, tale colonna si deve intendere come costo medio ponderato di
periodo) , e costo ultimo.

M % Ricarico
La percentuale di ricarico viene determinata sulle righe della distinta base per ogni componente, in
fase di stampa ¢ possibile decidere se applicare o meno tale ricarico.

M Ciclo semplificato
II campo ciclo semplificato ¢ soltanto un opzione di visualizzazione del costo della lavorazione, anche
in assenza del flag il valore della lavorazione viene utilizzato per il calcolo del valore totale distinta.
II costo della lavorazione viene calcolato utilizzando 1 cicli semplificati per gli articoli di provenienza
interna, e il contratto di conto lavoro per gli articoli di provenienza conto lavoro.

M Costificazione parziale
Valorizzando 1l flag, la costificazione avviene in funzione del flag esplosione presente sulle righe dei
componenti in distinta base, in particolare verranno considerati 1 semilavorati come foglie finali se in
distinta non hanno il flag di esplosione.

Criterio di valorizzazione

I criteri di valotizzazione si tiferiscono sempre agli articoli che rappresentano l'ultimo livello della

distinta, le foglie dell'albero, nel caso di costificazione patziale anche gli articoli con distinta

(semilavorati) che non hanno in distinta il flag esplosione vengono considerati come foglie, per cui il

criterio per considerare foglia un articolo ¢ I'assenza di flag esplosione in distinta.

I criteri di Valorizzazioni sono i seguenti:
©® Costo Standard: Si riferisce sempre al costo standard presente nell' inventario di riferimento
impostato.
©® Costo Medio Esercizio: se presente il flag Applica costi inventario ¢ il valore presente
nell'inventario di riferimento come costo medio ponderato di esercizio, altrimenti a partire
dall'inventatio di riferimento sino al giorno indicato nella data di validita della distinta, viene
ricalcolato, come se si effettuasse un nuovo inventario, in assenza di movimenti viene preso il
valore dell'inventario di riferimento In quest'ultima configurazione si deve rispettare il vincolo
che l'esercizio dell'inventario deve essere uguale all'anno della data di validita della distinta che si
vuole esaminare.
©® Costo medio Periodo: in presenza del flag Applica costi inventario si prende il valore
presente nell'inventario di riferimento, in assenza si ricalcola con i soli movimenti dell'intervallo
di tempo compreso tra l'inventario di riferimento e la data validita distinta, in assenza di
moviment il costo medio ponderato periodo ¢ zero.
® Ultimo Costo: come le due opzioni di costificazioni precedenti anche il costo ultimo viene
preso direttamente dall'inventario di riferimento( di qualsiasi esercizio) in presenza del flag
Applica Costo inventario, in assenza di tale flag I'inventario di riferimento serve come valore di
riferimento in assenza di valori successivi compresi tra la data inventatio e data validita distinta.
©® Ultimo Costo dei Saldi (Articoli): il valore del componente viene preso semplicemente dal
valore presente nei saldi Articoli nell'istante dell'elaborazione, sul magazzino selezionato.
©® Ultimo Costo Standard (Articoli): valore presente nell'anagrafica articolo come costo
standard.
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® Costo Listino: Ci si avvale di un listino associato agli articolo, naturalmente tale listino dovra
essere comune a tutte le foglie della distinta.

M Applica costi inventario
II flag in esame agisce sui criteri di valorizzazione che possono riferirsi direttamente o indirettamente
ad un inventario.
In presenza del flag il Costo standard, costo medio ponderato esercizio e di periodo, costo ultimo, 1
valoti vengono presi direttamente dall'inventario di riferimento senza effettuare ulterioti calcoli, in
particolare possono essere presi da inventari di qualsiasi esercizio.
In assenza del flag la procedura ricalcala tali valori partendo dall'inventario come riferimento sino alla
data di validita della distinta, e tranne che per il costo medio ponderato di periodo, prendono il valore
dell'inventario in assenza di movimenti successivi.

Esercizio
Esercizio di riferimento per selezionare l'inventario, in assenza del flag applica costi inventatio viene
effettuato un controllo di coerenza tra l'esercizio qui impostato e I'anno della data di validita della
distinta.

Numero inventario
Inventario di riferimento, nel caso in cui sia flaggato il campo Applica Costi Inventario l'inventatio
serve per determinare il valore dell'articolo, nel caso in cui non vi sia il flag I'inventatio serve anche per
determinare il punto di partenza per ricalcolare il costo medio ponderato di esercizio o periodo.

Listino
Campo visibile selezionando il criterio di scelta Listino, rappresenta il listino di riferimento per il
calcolo della costificazione.

Cambio
In presenza di un listino in valuta viene visualizzato il campo cambio dove ¢ possibile impostare il
cambio di riferimento.

Magazzino
I campo si attiva in presenza del criterio di scelta Ultimo Costo dei Saldi Articolo, il campo serve per
individuare il magazzino del saldo da prendere come riferimento.

Contratto di conto lavoro
Per la costificazione degli articoli di conto lavoro ci si avvale dei contratti dove viene stabilito il costo
che si deve sostenere per la lavorazione ed eventuali componenti forniti direttamente dal terzista.
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-

= | Contratti di acquisto / Nuovo [= ==
Codice:| CL Stampa | Del:|22/05/2013 Valicita dal: {22/05/2013 | Al:|31/12/2013 |
Fornitore:| BETACOMP |> | |Beta Computers SRL (B036) |
Descrizione: |CL Stampa |
Valuta:|EUR |» | [Euro, moneta emu | Affidabilita: El
Scaglioni
Gr.merc. Articolo Qta minima Lotto multiple  |G.app | Prior. | Quantita Prezzo
» |CL PER COMM * 10,000 10,000 10| 0 - 0,999,000 500,00000 e
|Semila\.fomtn conto lavaro | ‘@ Scontilmagg.
[¥] Considera per costificazions UM.: , Materisli || 0 EID| | 0 DD| | 0 EIEI| | 0 DEI|

Contratto di conto lavoro

M Considera per costificazione
Se nel contratto ¢ presente il flag , il contratto viene preso in considerazione per la costificazione.

Prezzo
Si intende il costo per produrre un pezzo, questo nella stampa verra moltiplicato per la quantita lorda
ed eventualmente diminuito di recuperi come per la lavorazione interna.

vM Materiali

Cliccando il bottone materiali si accede alla tabella dove vengono specificati i componenti forniti
direttamente dal terzista, tali materiali non verranno valorizzati in quanto il loro costo ¢ gia compreso
nel prezzo pattuito, nella stampa saranno evidenziati dalla scritta Forniti dal terzista.
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-

Materiali del terzista / Muovo El' 2 |
Magazzino del terzista: |BETAC | |Magazzino Terzista Betacomp | f‘
or
Carica
Posizgy Codice Descrizione |
M 10 |MP PER COMM ¥ | Materia Prima -

m

1

Materiali forniti dal terzista
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7 Stampa costi prodotto

In questa maschera vengono riportati i costi presenti nell'anagrafica articolo per gli articoli che hanno
una distinta base abbinata e sono di provenienza interna oppure conto lavoro.

.

; Stampa costi prodotto [=][=][==]
Da articolo:| | » | |
A arﬁcolo:| | ¥ | |
Da famiglia: | | » | | A famiglia: | | > | |
Da gr.rnerc.:| |> | | Aqgr. merc.:| |> | |
Da cat. omog.:| |> | | A cat. omog.:| |> | |
Tipo stampa: | Stampa costi prodotio |Z|
+» O
Stamps Esci

Stampa costi prodotto

Da articolo - A articolo
Intervallo di codici articoli per i quali si vuole elaborare la stampa.

Da famiglia - A famiglia
Filtro su codici famiglie articolo.

Da gr. merc. - A gr. metc.
Filtro su gruppi merceologici articolo.

Da cat. omog. - A cat. omog.
Filtro sui categorie omogenee articolo.

COSTIFICAZIONE PRODOTTO - 123



MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0 - AD HOC REVOLUTION

>

Y

124 - COSTIFICAZIONE PRODOTTO



AD HOC REVOLUTION - MAGAZZINO PRODUZIONE 7.0

STAMPE

In questo capitolo vengono trattate tutte le stampe disponibili nel modulo Magazzino Produzione.
Sono presenti stampe relative agli articoli con distinta base (Distinta Base, Distinta Costificata e 1 erifica
Fatribilita), agli articoli componenti (Implosione) ed ai documenti di gestione della produzione (Document
di Produzione e Piano di Produzione). Sono infine previste le stampe dei restanti archivi del modulo: Cicli
Semplificati, Coefficients di Inmpiego e Risorse.

Produzione
Master production schedule (MP5)  » =l Cicli semplificati
Pianificazione della produzione » Anagrafica reparti
Gestione produzione r Tabella risorse
Conto lavaro 4 Parametri variahili
» Coefficienti di impiego
Gestione progetti r Piano di produzione

Impegno componenti

Carico da produzicne

Costificazione prodotte #

Servizi Stampa verifica di fattibilita
Stampa implosione
Starnpa documenti di produzione
Starmpa pianc di produzione
Starnpa cicli semplificati
Starnpa coefficienti di impiego
Starnpa risorse

Menu Stampe
7 Stampa distinta base
7 Stampa verifica di fattibilita
I~ Stampa documenti di produzione
7 Stampa piano di produzione

I~ Stampa cicli semplificati
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r—7 Stampa coefficienti di impiego
[~ Stampa implosione

[~ Stampa risorse
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7 Stampa distinta base

Attraverso questa maschera ¢ possibile stampare uno o piu articoli con associata una Distinta Base. La
stampa puo essere limitata al solo primo livello, oppute puo riguardare l'intera gerarchia di livelli
mediante un'esplosione della distinta base; in quest'ultimo caso ¢ ottenibile una struttura indentata ad
albero anziché una semplice sommatoria delle quantita di ciascun componente.

[ = | Stampa distinta base (o [=][==] |
Da articolo: | | N | |
A articolo: | | N | |
Data: []salo confermate [ cidi semplificati
|:| Qta componenti su 1-°UL.M, |:| Descr, componente variante

[] stampa note distinta base

Tipo di StAMPa: | gpzmns indentats distints base |E|

Stampa distinta base

Da articolo - A articolo
Puo essere impostato un intervallo di articoli di magazzino con associata una distinta base da
comprendere nella stampa, altrimenti saranno stampati tutti.

Data
Rappresenta la data di elaborazione della stampa (riportata sul report), che sara utilizzata per la verifica
di validita dei componenti (e percio ne discriminera la presenza).

M Solo confermate
Se attivato, nella stampa saranno considerate solo le distinte base con status Confermato, e percio
saranno escluse quelle Provvisorie.

M Cicli semplificati
Questo check ¢ presente solo se si selezionano le stampe Monolivello Dettagliata o Indentata. Se
attivato, nella stampa di una distinta base sara riportato anche il dettaglio del relativo Ciclo
Semplificato.

M Solo prodotti finiti
Il campo viene visualizzato solo se si seleziona il tipo di Stampa Sommatizzata. Se attivato, nella
Stampa Sommarizzata della Distinta Base saranno esclusi i semilavorati (ovverosia le sottodistinte
base) da esplodere (check Esplosione Componenti attivo nell'archivio Distinta Base): in sintesi, nella
stampa tisulteranno presenti solo le Foglie dell'albero gerarchico della distinta base.
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M Descrizione componente variante
Questo check viene visualizzato solo nel caso si selezionino le stampe Sommarizzata o Indentata. Se
attivo, per gli articoli varianti nella stampa viene riportata la descrizione dell'articolo e non la
descrizione della variante definita in distinta.

M Quantita componenti su 1° U.M.
Se attivato, le quantita di impiego dei componenti saranno espresse nella prima unita di misura
dell'articolo, altrimenti nell'unita di misura specificata nella distinta base.

M Stampa note distinta base
Questo check, visibile solo per la modalita di stampa distinta base indentata, permette di stampare il
contenuto della cartella note e il contenuto della riga note della maschera di anagrafica distinta base.

Tipo di stampa

L'utente ha a disposizione diverse stampe relative alla distinta base; le prime tre sono limitate al solo

primo livello, mentre le ultime riguardano l'intera gerarchia dei livelli, e percio prevedono una

esplosione della distinta base:
©® Stampa Elenco Distinte. E una semplice elencazione dei dati generali della distinta base:
articolo di magazzino di riferimento, codice della distinta base associata, desctizioni, ciclo, date
di creazione e di validita e status;
©® Stampa Monolivello Sommatia: oltre ai dati generali della distinta base (present nella stampa
precedente), vengono qui elencati anche i componenti di primo livello con i relativi dati
(descrizione, UM., quantita, coefficiente di impiego, scarto e sfrido, ricarico e flag di
esplosione);
© Stampa Monolivello Dettagliata: questa stampa ¢ simile a quella precedente, con l'aggiunta
della formula di composizione del Coefficiente di Impiego e delle note di ciascun componente.
Puo inoltre essere stampato il dettaglio del Ciclo Semplificato associato ad ogni distinta;
©® Stampa Indentata Distinta Base: in questa stampa vengono tiportati tutti i component della
distinta base (ottenuti mediante una procedura di esplosione), opportunamente indentati ed
identificati dal rispettivo livello. Puo inoltre essere stampato il dettaglio del Ciclo Semplificato
associato ad ogni distinta;
©® Stampa Sommarizzata Distinta Base: in questa stampa ciascun componente presente nella
distinta base viene riportato una sola volta, indipendentemente dai livelli in cui ¢ presente, con
la rispettiva sommatoria delle diverse quantita. Risulta utile nel caso ci si preoccupi dei
fabbisogni totali di ogni componente presente in una distinta base.
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7 Stampa verifica di fattibilita

Questa funzionalita consente di verificare la fattibilita di produzione di una certa distinta base, in base
alla Disponibilita Effettiva o Contabile dei suoi componenti. Per ciascun componente viene
evidenziata la Quantita da Impegnare (ovverosia quella necessaria al processo produttivo), quella
Disponibile (puo trattarsi della disponibilita effettiva ovvero di quella contabile) e quella Residua (nel
caso la quantita da impegnare sia inferiore a quella disponibile) o Mancante (nel caso contratio).

'i‘ Starnpa verifica di fattibilita = -E@
Articolo:| B |
Quantita: | 1,000 | [ sola prodotti finiti
Magazzino: | Al | % |Au||a
Data stampa: | 22/05/2013

Tipo di stampa: Stampa verifica disponibilita’ effettiva E

» Q

Stampa Esci

Stampa verifica di fattibilita

Articolo
E l'articolo con associata una distinta base per il quale effettuare una verifica di fattibilita.

Quantita
Rappresenta la quantita netta della distinta base, per la quale si desidera effettuare la verifica di
fattibilita.

M Solo prodotti fniti
Se attivato, nella stampa saranno esclusi i semilavorati (ovverosia le sottodistinte base) da esplodere
(check Esplosione Componenti attivo nell'archivio Distinta Base): in sintesi, tisulteranno presenti solo
le Foglie dell'albero gerarchico della distinta base.

Magazzino
Rappresenta il magazzino per il quale si desidera effettuare la verifica di disponibilita; nel caso non
venga selezionato la verifica considerera la somma delle disponibilita di tutti i magazzini aziendali.

Data stampa
Rappresenta la data di elaborazione della stampa (riportata sul report), che sara utilizzata per la verifica
di validita dei componenti (e percio ne discriminera la presenza).

Tipo di stampa
L'utente ha la possibilita di scegliere il tipo di saldo di magazzino sul quale eseguire la verifica di
fattibilita:
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©® Stampa Verifica Disponibilita Effettiva: nel report verra considerata la Disponibilita Effettiva
(esistenza - riservato);

©® Stampa Vertifica Disponibilita Contabile: nel report verra considerata la Disponibilita
Contabile (esistenza - riservato + ordinato - impegnato).
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7 Stampa implosione

Questa funzione ¢ utile per conoscere in quali Distinte Base un Componente o Semilavorato ¢
utilizzato e in che quantita. Per ciascun articolo di magazzino selezionato viene presentato l'elenco
delle distinte base in cui risulta presente, con la relativa quantita e coefficiente di impiego.

= | Stampa implosione [= ===

Selezione componente

Da componente: | | » | |

A componente: | | ¥ | |

Data di stampa: | 22/05/2013

Selezione distinta base

Da articolo:

A articolo:

A gr. merc.:

> | J*! |

|

|

| | | |
Da famiglia: | |> | | A famiglia: | |> | |

| | | |

| | | |

Da cat. omog.:

|* | | |
|» | J* |

A cat. omoag.:

Da magazzino: A magazzino:

[ solo distinte confermate

Tipo smmpa:|fmgmﬁb lz“ -y @

Stampa implosione

Selezione componente

Da componente - A componente

Puo essere impostato un intervallo di articoli di magazzino da comprendere nella stampa, altrimenti
saranno stampati tutti.

Data di stampa

Rappresenta la data alla quale si vuole eseguire I'analisi La data inserita in questo campo identifica il
momento storico a cui si riferisce 'elaborazione della Stampa. Verranno dunque considerati solo 1
legami validi esistenti in quella Data.

Selezione distinta base

Da articolo - A articolo
Intervallo di codici articoli con distinta base per i quali si vuole filtrare la ricerca dei componenti.

Da famiglia - A famiglia
Filtro su codici famiglie articolo.

Da gr. merc. - A gr. metc.
Filtro su gruppi merceologici articolo.
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Da cat. omog. - A cat. omog.
Filtro sui categorie omogenee articolo.

Da magazzino - A magazzino
Filtro su gruppi merceologici articolo.

M Solo distinte confermate

Se attivo restringe il numero delle distinte su cui effettuare la ricerca alle solo distinte in stato
confermato.

Tipo Stampa
Indica le tipologie di stampa disponibili.

© Indentata: verranno indicati tutti i semilavorati e prodotti finiti che utilizzano direttamente o
indirettamente il componente selezionato.
© Solo Livelli Finai: vengono visualizzati i padti supremi del componente stesso. Per esempio
data una materia prima si puo analizzare in quali prodotti finiti essa ¢ utilizzata, ighorando
quindi i livelli intermedi della struttura prodotto.
©®© Monolivello.: vengono visualizzate le distinte basi dove Iarticolo ¢ impiegato Di seguito.

Le selezioni che vengono impostate nella seconda scheda della funzione implosione permettono di
restringere il campo di indagine relativamente alle distinte che si vogliono esaminare, ad esempio si
puo cercare I'impiego del componente impostato nella maschera precedente solamente in un
intervallo di distinte oppure tra quelle di un determinato gruppo merceologico.
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Stampa documenti di produzione

Mediante questa funzione l'utente puo ristampare i Documenti di Produzione, ovverosia i documenti
che gestiscono la distinta base (check Articoli Composti attivo sulla relativa causale).

Sono disponibili le medesime tipologie di stampa previste per i report dei documenti di produzione
allinterno delle causali documento.

Ricordiamo che per I'analisi della fattibilita quindi per i 1ipi stampa:
Stampa fattibilita Sommarizzata

Stampa Fattibilita Sommarizzata per Magazzino

Stampa Fattibilita per Prodotto Finito

Stampa Fattibilita per Prodotto Finito e Magazzino

E necessario che il documento collegato di riga non movimenti i saldi dei componenti. In pratica per poter stampare i
documenti di produgione che effettuano una analisi nel tempo é necessario che la causale di magazzino dei documenti
collegati abbia effetti nulli sui components.
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Stampa documenti di produzione = [[E] 3]
Tipo documento: |PRPm |> |Pian|:| di Produzione | 3\3
Da data: Da numero: / |:| Eiﬂerf;a
A data: .ﬂ.numvs:ru::u:.lr I:I
Intestatario: | |; | |
Tipo doc. | Cateq. doc. I Mum. doc. | Serie | Data doc. | Intestatario | -
_1‘ [ 1] F i
Tipo di st8MP3% | ctzmes documenti di produzions |E|
[ | Seleziona tutti - @
@ Deseleziona tutti Stamps Eeci

Stampa documenti di produzione

Tipo documento
Rappresenta una causale Documento di Produzione, ovverosia un documento che gestisca la distinta
base (check Articoli Composti attivo sulla relativa causale). Questo campo ¢ obbligatorio, siccome la
stampa deve necessariamente comprendere documenti della stessa tipologia.

Da data - A data
E possibile filtrare i documenti da stampare in base ad un intervallo di date documento.

Da numero - A numero
E possibile filtrare i documenti da stampare in base ad un intervallo di numeri documento, con le
relative serie di numerazione.

Intestatario
E possibile filtrare i documenti da stampare in base ad un particolare cliente o fornitore; il tipo di
intestatario deve essere impostato nell'apposito scelta a discesa.

YA Ricerca
Premendo questo bottone, nella griglia della maschera saranno visualizzati i documenti che
rispondono ai filtri impostati. L'utente ha la possibilita di selezionarne alcuni mediante il check alla
sinistra di ogni riga, oppure tutti quelli visualizzati attivando il check Seleziona Tutti.
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Tipo di stampa

Sulla base dei documenti di produzione selezionati, possono essere eseguite due tipi di stampe:
©® Stampa Document di Produzione: ¢ quella che normalmente viene eseguita al momento
della conferma di un documento di produzione; presenta I'elenco dei componenti di ciascuna
distinta base, per la quale viene indicata la sommatoria delle quantita riscontrabili in tutti i
documenti selezionati;
©® Stampa Document di Produzione + Note: rispetto alla stampa precente, questa presenta
l'elenco dei componenti definito al momento dell'evasione del documento e le eventuali note;
©® Stampa Fattibilita nel Tempo (con analisi per componenti e prodotti finiti): rappresenta
l'analisi della Disponibilita nel Tempo ponderata con le quantita da impegnare per la
produzione, da utilizzarsi per la stampa di uno o pit Ordini di Produzione al fine di verificarne
la fattibilita. In questo caso viene eseguito un raggruppamento delle quantita per singolo
componente, indipendentemente dal livello o documento in cui risulta presente.

La Verifica di Fattibilita nel Tempo deve essere effettuata su documenti di produzione (con esplosione
dei componenti) che hanno un effetto nullo di magazzino (causale di magazzino che non varia alcun
saldo) e petrcio non movimentano l'impegnato dei componenti, che sarebbe altrimenti considerato
due volte.
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7 Stampa piano di produzione

Questa maschera consente di stampare un Piano di Produzione memorizzato nel relativo archivio. E
possibile stampare il semplice elenco delle distinte base presenti, oppure ottenere il dettaglio dei
componenti derivanti dall'esplosione delle distinte. In quest'ultimo caso ¢ prevista l'indicazione della
disponibilita dei component, utile per I'analisi di fattibilita del piano.

- .
= | Stampa piano di produzione (= (= ][EE ]
S — e —
Descrizic:ne:|
Magazﬂnﬂ:hu |> |Aulla |
Data stampa: [22/05/2013 [ Componenti disponibil
Tipo di stampa: Stampa con verifica disp. effettiva componenti |E|
-
Stampa Es=ci

Stampa piano di produzione

Y Numero - Del - ...
Premendo questo bottone si accede ad uno zoom di selezione del Piano di Produzione che si desidera
stampare. L'utente ha la possibilita di specificare alcuni filtri per circosctiverne la ricerca: Numero,
Serie di numerazione e Data di caricamento del piano.

Magazzino
Rappresenta il magazzino per il quale si desidera effettuare la verifica di disponibilita; nel caso non
venga selezionato la verifica considerera la somma delle disponibilita di tutti i magazzini aziendali.

M Componenti disponibili
Se attivo mostrera anche i componenti disponibili per poter realizzare il piano selezionato; se
disattivato verranno mostrati solo i componenti che risultano avere una disponibilita fisica o contabile
(a seconda del tipo stampa selezionato) non sufficiente a coprtire i fabbisogni derivanti dal piano.

Data stampa
Rappresenta la data di elaborazione della stampa (tiportata sul report), che sara utilizzata per la verifica
di validita dei componenti (e percio ne discriminera la presenza).

Tipo di stampa
Sono disponibili le seguenti stampe del Piano di Produzione:
©® Stampa con Verifica Disponibilita Effettiva Componenti: per ciascun componente viene
indicata la Quantita totale da Impegnare presente in tutte le distinte base, la Disponibilita
Effettiva (esistenza - riservato) e la quantita Mancante;
©® Stampa Dettagliata con Verifica Disponibilita Effettiva: per ciascuna distinta base presente
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nel piano, viene presentato il dettaglio dei componenti evidenziandone la Quantita da
Impegnare, la Disponibilita Effettiva e la quantita Residua (nel caso la quantita da impegnare sia
inferiore a quella disponibile) o0 Mancante (nel caso contrario);

©® Stampa Dettagliata con Verifica Disponibilita + Note: questa stampa tiporta 'ordine dei
componenti come definito in distinta ed eventuali note;

©® Stampa con Verifica Disponibilita Contabile Componenti: per ciascun componente viene
indicata la Quantita totale da Impegnare presente in tutte le distinte base, la Disponibilita
Contabile (esistenza - riservato + ordinato - impegnato) e la quantita Mancante;

©® Stampa Sommaria: rappresenta il semplice elenco delle distinte base present nel piano.
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7 Stampa cicli semplificati

Attraverso questa maschera ¢ possibile stampare i Cicli Semplificati memorizzati nel relativo archivio.
Per ciascun Ciclo Semplificato viene riportato l'elenco della Risorse da cui ¢ composto, con 1 rispettivi

unita di misura, quantita ed importo espresso nella valuta di conto.

F

@ Stamnpa cicli semplificati

= [ ][]

Da codice ddo: |

* |

A codice ddo: |

* |

Tipo di stampa: Stamps ordinats per codice

-

Stampa cicli semplificati

Da codice ciclo - A codice ciclo

Puo essere impostato un intervallo di Cicli Semplificati da comprendere nella stampa, altrimenti

saranno stampati tuttl.

Tipo di stampa

L'elenco dei Cicli Semplificati puo essere ordinato per Codice o per Desctizione.
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/—/ Stampa coefficienti di impiego

Attraverso questa maschera ¢ possibile stampare i Coefficienti di Impiego parametrici memorizzati

nel relativo archivio. Per ciascun Coefficiente di Impiego viene riportata la formula dei Parametri
Variabili con la quale risulta definito.

E' Stampa coefficienti di impiego = |[E] 5]
Da codice: | | > | |
& codice: | | " | |
Tipo di stampa: Stampa ordinats per codice E
» O
Stampa Es=ci

Stampa coefficienti di impiego

Da codice - A codice
Puo essere impostato un intervallo di Coetficienti di Impiego da comprendere nella stampa, altrimenti
saranno stampati tutti.

Tipo di stampa

L'elenco dei Coefficienti di Impiego puo essere ordinato per Codice o per Descrizione.
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/7 Stampa risorse

Attraverso questa maschera ¢ possibile stampare i Risorse impiegate nei Cicli Semplificati. Per

ciascuna Risorsa vengono riportati I'unita di misura principale e secondaria, il relativo costo unitatio e
la valuta di rappresentazione.

F

Stampa risorse o (==

Da codice: | | ¥ | |
A codice: | | Y | |
Tipo di St3MPa: | stamos ordinata per codice E

Stampa E=ci

Stampa risorse

Da codice - A codice
Puo essere impostato un intervallo di Risorse da comprendere nella stampa, altrimenti saranno
stampati tutte.

Tipo di stampa

L'elenco delle Risorse puo essere ordinato per Codice o per Descrizione.
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FUNZIONI DI SERVIZIO

In questo capitolo vengono descritte alcune funzioni di servizio utili per la manutenzione delle
distinte base: la Duplicazione delle Distinte Base, la Sostituzione di Componenti alle distinte base
esistenti, ed infine la Duplicazione dei Cicli Semplificati.

Produzione

Magazzino produzione ldl == Distinta base

D
Master production schedule (MPS)  »| = Cicli semplificati
A

|
|
Gestione produzione » Tabella risorse

Pianificazione della produzione L4 nagrafica reparti
Conte lavoro L4 Parametri variabili

L4 Coefficienti di impiego
Gestione progetti L4 Pianeo di produzione
Impegno componenti

Carico da produzione
Costificazione prodotte #
Stampe 4

Duplicazicne distinte base
Sostituzione componenti
Duplicazione cicli semplificati
Sostituzione cicli

Visualizza associazione distinta/articoli
Sostituzione/variazione associazione distinta/articolo
Menu Funzioni di servizio
I~ Duplicazione distinte base
[~ Sostituzione componenti
7 Duplicazione cicli semplificati
=7 Sostituzione cicli

=7 Visualizza associazione distinta articolo

7 Sostituzione/variazione associazione distinta/articolo
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7 Duplicazione distinte base

Ad Hoc Revolution consente la definizione di prodotti finiti con composizione simile attraverso
un'unica distinta base (che risulta essere un vero e proprio modello di distinta), attraverso i
Componenti Varianti in base all'articolo di riferimento, ed i Coefficienti Parametrici (definiti al
momento dell'esplosione di una distinta base attraverso parametri imputati dall'utente).

Nel caso la flessibilita della struttura di una distinta base non dovesse comunque essere sufficiente, ¢
disponibile la funzione di Duplicazione Distinte, con la quale viene generata una copia di una distinta
base di riferimento sulla quale apportare le necessarie modifiche.

Duplicazione distinte base = [E] 3]

Distinta base di origine

Codice: ||pc ¥ | |Personal Computer
dcet | 2] | |

Distinta Base confugurabile per le 4 tipologie di PC: DELTA-BASE, DELTA-PRO, =
TURBO-BASE & TURBO-PRO.

I PC differiscono per la maggiore dotazione hardware (tra DELTA e TURBO):
monitor, scheda video, scheda audio, memoria RA&M, Hard Disk e CPU, e per la

________ B e L e DT o N ol i ol T N

Cido: |pPREPPC | validitada:| RN | CIProvvisoria

Distinta base di destinazione

Codice: | | |Persnnal Cornputer |

»

Distinta Base confugurabile per le 4 tipologie di PC: DELTA-BASE, DELTA-PRO,
TURBO-BASE e TURBO-PRO.

I PC differiscono per la maggiore dotazione hardware (tra DELTA e TURBO):
monitor, scheda video, scheda audio, memaoria RAM, Hard Disk e CPU, e per

______ —_— Ao O oo o oo L fL i - PmAMTT - A

Cicle: [pPREPPC 5 Validity da:| !/ |.ﬁ.:| /] ||:|Pr|::wisoria

M

m

Duplicazione distinte base

Sulla parte alta della maschera ¢ necessario impostare il codice della distinta base di riferimento da
duplicare; verranno quindi valorizzati i seguenti dati generali (non modificabili): Descrizione, Note,
Ciclo Semplificato associato, intervallo Date di Validita e Status Provvisotio/Confermato.

Una volta impostato il codice della distinta base da duplicare, nella parte bassa della maschera saranno
automaticamente valorizzati gli stessi dati generali presentati sopra da utilizzarsi per la generazione
della Distinta Base di Destinazione (con l'esclusione del Codice, che ovviamente dovra essere
reimpostato). Dopo aver impostato il codice della distinta base da generare, ed eventualmente aver
modificato i dati generali preimpostati, premendo il bottone OK si procedera all'effettiva creazione
della nuova distinta base, che presentera lo stesso dettaglio componenti di quella di origine.
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7 Sostituzione componenti

Con questa funzione ¢ possibile eseguire una sostituzione globale, su tutte le distinte base caricate, di
un particolare componente con un altro. I casi di utilizzo sono sostanzialmente i seguenti:
¢ Errore di Caricamento: ¢ stato indicato inavvertitamente un componente errato in diverse
distinte base, che si desidera sostituire con quello corretto;
¢ Obsolescenza di un Componente: si desidera sostituire un componente non piu utilizzato
con un nuovo componente. A questo scopo, si ricorda che ¢ anche possibile utilizzare le date di
validita specifiche di ciascun componente, potendo cosi pianificate nel tempo I'obsolescenza di
un componente e I'entrata in vigore di un altro

Sostituzione componenti IFI@

EEERGUN  Elenco distinte

Tipo operazione (@) Spstituzione Modalita: | Mantierny starico E“ Inizio validitd variazione: |23/05/2013

() Inserimento B -
(") Disattivazione Legami Quantita originale

Componente di riferimento

Codice: [MOUSE2T |+ [Mouse 2 tasti |

Componente da inserire

Codice: [MOUSE |> [Mouse 3 tasti | Quantty: 100000 UM:[n. s

Aggiorna altri dati
%% Scarto: 0,00 %% Sfrido: ®% Ricarico: 5,00 %% Rec.scarto: %Rec.sﬁ'ido:-m

I'-lote:| |

Selezioni distinte padri

Da codice: | |> | |

A codice: | |> | |

Stato distinte: | Tutte E" Tipo articolo: | ptessun Aitro El

Da famiglia: | |, |

|2

|2 |

A famiglia:

Da Gr. Merc.:

Da Cat. Omog.:

> |
|*

|

| |

| |
A Gr. Merc.: | |)| |
| |
A Cat. Omog.: | |

Sostituzione componenti

Tipo operazione
® Sostituzione: Viene sostituito contemporaneamente in tutte le distinte selezionate il

componente in esame.
© Inserimento: Viene inserito contemporaneamente in tutte le distinte selezionate il

componente in esame.
© Disattivazione Legami Articolo: Permette di disattivate il legame dell’articolo su tutte la
distinte in cui € stato insetito
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Inizio validita vatiazione
Rappresenta la data di inizio validita del nuovo componente che viene inserito

M Quantita originale
Valorizzando questo campo viene mantenuta nel caso di sostituzione di un componente, il
coefficiente d’impiego del componente sostituito, attivando il flag non saranno piu visualizzabili 1
campi Quantita e Unita di Misura

Componente di riferimento

Codice
Codice del vecchio componente da eliminare in tutte le distinte base.

Componente da inserire
Vengono inseriti tutti i dati che normalmente vengono inseriti manualmente dentro la distinta Base
quando inserisco un nuovo componente. I campi da compilare sono:
¢ % Scarto e % Recupero Scarto.
* % Sfrido e % Recupero Sfrido.
¢ % Ricarico Costi
¢ Unita di Misura
¢ Quantita ( Coefficiente di Impiego )
¢ Note

Codice - Descrizione
Codice e relativa descrizione modificabile del componete che dovra essere utilizzato al posto di quello
da sostituire.

| Aggiorna altri dati
Attivando questo check, ¢ possibile specificare la valorizzazione di alcuni dati percentuali relativi al
nuovo componente da inserire: Scarto, Recupero Scarto, Sfrido, Recupero Sfrido e Ricarico. Tali dati
andranno ad essere sovrascritti a quelli preesistenti relativi al vecchio componente (altrimenti
rimarranno validi questi ultimi).

Selezione distinte padri
E’ possibile selezionare i legami di distinta da modificare filtrando ulteriormente le distinte in cui ¢
presente il componente in esame in base a:
¢ Codice Distinta.
¢ Stato Distinta.
¢ Tipo Articolo.
¢ Famiglia.

YA Ricerca
Attraverso il pulsante Ricerca saranno visualizzati tutti i padri dell’articolo, con legami validi alla data
di sistema e che soddisfano i filtri impostati nella maschera.
Di seguito sara visualizzata la seconda scheda della maschera sostituzione variazione component,
scheda attivata dal bottone Ricerca:

YA Esegui
Attraverso questo pulsante verranno apportate le modifiche impostate nella Tab. Selezioni per i
legami selezionati attraverso 'apposito flag,
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7 Duplicazione cicli semplificati

Attraverso questa funzione ¢ possibile creare un duplicato di un particolare Ciclo Semplificato: la
q . . p . p . . . p. . . p.
procedura replichera lintero elenco delle Risorse del ciclo di rifetimento, con lindicazione delle

relative unita di misura e quantita.

F

@ Duplicazione cicli semnplificati

Cido di origine

-

= |[E ][]

Codice: |

21|

Cico di destinazione

Codice: | | |

Duplicazione cicli semplificati

Codice ciclo di origine

Codice del Ciclo Semplificato di riferimento da duplicare.

Codice ciclo di destinazione

Codice e relativa descrizione modificabile del nuovo Ciclo Semplificato, da generarsi sulla base del

dettaglio Risorse presente nel ciclo di origine.
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/7 Sostituzione cicli

Procedura di servizio per sostituzione dei cicli semplificati all'interno delle distinte base caticate.

Sostituzione cicli o |[E][=]

EEERLGTE  Elenco distinte

Tipo operazione: (@ (") Sostituzione () Cancellazione
Selezione cidi
Ciclo di riferimento: | |> | |
Cido da inserire: | |; | |

Selezione distinte

Stato distinte: () Provvisorie () Confermate @) Tutte

Da distinta: | |> | |
A distinta: | |, | |
Selezioni Articolo
Da articolo: | |, | |
A articolo: | |, | |
Da famiglia: | |> | |
A famiglia: | |> | |
Da gr. merc.: | |> | |
A gr. merc.: | |> | |
Da cat. omog.: | |; | |
A cat. omog.: | |; | |

.'l-\ 2
X 9

Intermoga Esci

Sostituzione cicli

Tipo operazione
© Sostituzione: permette la sostituzione
© Inserimento: permette 'insetimento,i
©® Eliminazione: permette l'eliminazione
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/7 Visualizza associazione
distinta/articoli

Tale funzionalita permette di visualizzare le associazioni tra la distinta base e gli articoli

-

4|

(LI

Wisualizza associazione distinta/articoli [= ||E|| 2 |
Da distinta: | | * | | “\J‘.\\
A distinta: | | " | | ﬂinen:;a
Da articolo: | | S | |
Ad articolo: | | 3 | |
Prov. articolo: | Tstte E| Crit. selez.: | pigings associats ad arficolo |ZH
Articolo ,;,I Descrizione | Provenienza | Distinta base =
BOXPENTIUM Box Base Pentium, unita di base Interna BOX
] CABIMETPC Cabinet per PC Esterna CABIMNET
] CL PER. COMM Semilavorato conto lavoro Cflavoro CL PER. COMM
] KIT_BUMDLE Kit bundle Mp+Cpu+Ventola+Ram Cflavoro KIT_BUMDLE E
] KITCELL Kit accessori per cellulari Esterna KITCELL
B MOMN17CE Monitor 17 pollici CRISTAL BRIGHT Esterna IMBALLO_MOMITOR.
" |MTB H.28 Girl base MTE H. 28 Girl base Interna MTE H. 28 Girl base
] MTE H.30 Boy B/L MTE H.30 Boy Blu Interna MTE H.30 Boy B/L
] MTE H. 30 Boy Base MTE H. 30 Boy Base Interna MTE H. 30 Boy Base
] MTE H.30 Boy N/R. MTE H.30 Boy Nero Rosso Interna MTE H.30 Boy N/R.
B PCADMIN PCADMIN Esterna PCADMIN
B PCDELTABASE PC Delta Base Interna PC
B PCDELTAPR.O PC Delta Pro Interna PC
" |pcrEVOLUTION PC mod. Revalution Interna PC
" |pcTURECBASE PC Turbo Base Interna PC 2

Distinta  Articols Esci
Visualizza associazione distinta articoli
Da distinta -A distinta
Campi di inizio e fine selezione per codice distinta.
Da codice - A codice
Campi di inizio e fine selezione per codice articolo
Prov. articolo
Valori di selezione per provenienza articolo.
Crit. selez.
Criteri di selezione per visualizzazione associazioni
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Dettaglio
All'interno della griglia di dettaglio viene visualizzato il risultato delle selezioni precedenti

“B Distinta
Tasto che permette l'interrogazione dell'anagrafica distinta

“B Articolo
Tasto che permette I'interrogazione dell'anagrafica articolo
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/—7 Sostituzione/variazione associazione
distinta/articolo

Tale funzionalita permette di sostituire, inserire ed eliminare le associazioni tra la distinta base e gli

articoli
Sostituzione/variazione associazione distinta/articolo E@
Selezioni EEEEE gl
Tipo operazione f
Inserimentﬂd
() Eliminazione
Distinta di riferimento
Codice: | |,. | |
Distinta da inserire
Codice: | |> | |
Selezioni articoli
Da artiu:olo:| |> | |
Ad artiu:olo:| |; | |
Da fﬁmiglia:| |> | |
A hmiglia:| |; | |
Da ar. merc.:| |> | |
Agr. meru:.:| |> | |
Da cat. omog.:| |> | |
Y -
A cat. omog.:| |> | | Rb;:a g

Sostituzione variazione associazione distinta articolo

Tipo operazione
© Sostituzione: permette la sostituzione di un codice distinta con un altro su uno o piu codici
articoli
© Inserimento: permette 'insetimento, associazione di un codice distinta su uno o piu codici
articoli
©® Eliminazione: permette l'eliminazione dell'associazione tra il codice distinta ed uno o piu
articoli

Distinta di riferimento

Codice
Campo di inserimento codice distinta di riferimento
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Distinta da inserire

Codice
Campo di inserimento codice distinta da inserire

Selezione articoli

Da articolo - Ad articolo
Campi di inizio e fine selezione per codice articolo.

Da famiglia - A famiglia
Campi di inizio e fine selezione per famiglia.

Da gr. merc. - A gr. merc.
Campi di inizio e fine selezione per gruppo merceologico.

Da cat. omog. - A cat. omog.
Campi di inizio e fine selezione per categoria omegenea.
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